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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

1. UvoD

VAZENY ZAKAZNIKU!

Jsme radi, ze jste se rozhodli pro ndkup naseho Stipaciho automatu. Moderni konstrukce umoznuje efektivni
a zaroven bezpecnou pfipravu difevénych polen. PFi dodrzovdni pokyn( pro bezpeénou prdci a pouzivdni vdm
bude prdce se strojem pfindSet radost a zdroven se vyhnete zbytecnym opravdm. Pfed zahdjenim prdce se
strojem si musite povinné pfecist ndvod na pouziti a bezpe€nou prdci a pfi praci jej ndlezité dodrzovat!

UCEL

Stroj je vyroben vyhradné pro Gcelové pouziti v lesnictvi. Jakékoli pouZziti mimo tento rimec se povazuje za
neucelové. Vyrobce neruci za Skody vzniklé v disledku netdc¢elového pouziti. V takovém pFipadé nese riziko
uzivatel sdm. K uréenému pouziti patfi také dodrzovdni provoznich, obsluznych a udrzbovych podminek,
které pfedepsal vyrobce. Stroj smi pouzivat, zachdzet s nim a opravovat jej pouze osoby, které jsou k fomu
oprdvnény a proskoleny v bezpec¢ném pouzivani stroje. Je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy tykajici se
bezpe€nosti a ochrany prfed Urazy, jakoZ i obecné platnd bezpecnostné-technickd, pracovné-lékarskd a
dopravné-silniéni pravidla. Vlastni Gpravy stroje vylucuji zaruku vyrobce za Skody, které v souvislosti s tim
vzniknou.

NEBEZPECIi! VAROVANI! POZOR!

Informace o nebezpecich uvedené u tohoto symbolu je nutné brdt s nejvyS$si pozornosti!

1.1 ODPOVEDNOST ZA CHYBY

vvvvvv

e Pred pouzitim stroje si peclivé prectéte tento ndvod k pouziti!
Za poruchy a $kody, které jsou dlsledkem nedodrZeni ndvodu k pouziti, nepfebirdme odpovédnost!
e Zdvady musite nahldsit ihned, jakmile je zjistite!

K vaddm dochdzi naptiklad v disledku:

e nesprdvného pouziti,

e nesprdvnych pfipojeni a typl pohonu, které nejsou soucdsti doddvky,
e nepouzivdni origindinich ndhradnich dil a pfislusenstvi,

e Uprav, které jsme pisemné neschvdlili.

Opoftiebitelné dily se nepovaZuji za vady a za né neodpoviddme.

Je pfisné zakdzdno odstranovat nebo odpojovat bezpeénostni mechanismy, které nainstaloval
vyrobce!

1.2 VYHRADY

Technické udaje, rozmeéry, obrdzky strojl a zmény obecnych bezpecnostnich norem se neustdle vyvijeji, proto nejsou
pfi doddni vzdy zdvazné.

Vyhrazujeme si prdvo na tiskové chyby.

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

2. POPIS STIPACIHO AUTOMATU CSKZ 4018

Stipacim automatem s kotugovym pilovym listem rozsifujeme nas profesiondlni segment zpracovani dfeva pro energetické ucely.
Uvédomujeme si, Ze stroj musi nabidnout nejlepsi uzivatelsky zazitek, proto jsme jej vyvinuli v izké spoluprdci s nasimi uzivateli.
Potfeba velkého mnoZstvi zpracovdni dfeva pro energetické ucely je v fomto segmentu jesté vyraznéjsi. Pfiprava palivového dreva je
diky kotd¢ovému pilovému listu o priméru 1 metr a kratkym cykllm fezdni a Stipdni jesté efektivnéjsi. CSKZ 4018 je v zdsadé privésny
stroj pohdnény kardanovou hfideli nebo elektromotorem o vykonu 22 kW (63 A). Je postaven na tuhé svafované konstrukei, kterd je
upevnéna na pohyblivém (tazném) nebo pevném podvozku s nastavitelnymi opérnymi nohami. Pouziti stroje je $etrné k ptirodé,
protoZe nevyzaduje mazaci oleje pro mazdni fetézu a koti€ovy pilovy list md dlouhou Zivotnost.

K dispozici jsou dvé provedeni:

e CSKZ 4018 H se ovlddd ruénimi hydraulickymi ventily,
e CSKZ 4018 PRO je ovldddn elektrickym joystickem.

U obou provedeni je k ovldddni stroje a bezpeéné prdci zapotiebi pouze jedna osoba. S ohledem na vysokou produktivitu je ergonomie
stroje optimdIné navrzena, coZz umoznuje rychlé cykly fezdni a Stipdni. Tri hlinikové ¢erpadla zajisfuji, ze vSechny funkce pracuji
nezdvisle na sobé. | pfes vysokou produktivitu je stroj velmi kompaktni a snadno se prepravuje na traktoru. CSKZ 4018 je kompakfné
navrzeny stroj s ergonomicky tvarovanymi detaily, ktery umoznuje fezdni dieva polena az do prlimeéru 40 cm a $tipdni s Stipaci silou 18
1. Stroj je pfipraven k praci béhem nékolika minut a umoziuje bezpe€nou a spolehlivou prdci s vysokou produktivitou. Kompakiné
navrzeny stroj, ktery Ize velmi snadno prepravit na misto, kde ho budeme pouzivat, a to pomoci tfibodového zdvésu, zvedacich bodd
nebo tazného podvozku. Poté jej za pdr minut pfipravite a miZete s nim bezpecné zadit pracovat. Stejné rychle se dd po skoncéeni prdce
uklidit a je pfipraven k pfepravé nebo skladovdni. Ovidddni stroje je mimofddné snadné, protoze vSechny ovlddaci pdky jsou na predni
strané stroje v dosahu obou rukou a obsluha se nemusi presouvat ze svého pracovisté, zdroven mize obsluha oviddat vsechny hlavni
funkce jednou rukou. Ve fdzi projektové studie byly analyzovdny vSechny oblasti pfedstavuijici riziko a byla zavedena vSechna nezbytnd
bezpeénostni opatfeni, aby se predeslo pfipadnym nehoddm, pfi nichZ by byli zapojeni lidé.

K pohonu staé&i vykon motoru 37 kW/50 k, pfitemz je tfeba vzit v Gvahu, Ze stroj Ize pouzivat pfi venkovni teploté od -20 °C do
+40 °C.

KRPAN® CSKZ 4018 je standardné bohaté vybaveny stroj s ndsledujicim vybavenim:

e 3 hydraulické ¢erpadla s multiplikatorem,

e teleskopicky pdsovy dopravnik o délce 5 m s plynulym nastavenim rychlosti a posunem doleva-doprava o £12,5°,
e separdtor drobného materidlu a pilin na konci $tipaciho kandlu pro Stipdni,

e $tipaci kiiz na 4 &dsti (volitelng jsou k dispozici $tipaci kiize na 6, 8, 12 a 16 ¢dsti),

e bedna na ndfadi,

e qutomaticky posun klapky pro délku fezdni polen a podpérny stll pro odfezané polena,

e chladic¢ oleje se samocisticim systémem a mékkym startem,

e velkd nddrz na hydraulicky olej s kapacitou 85 I.

e schematické méfeni objemu a vyrovndni Stipaciho kfize podle naméreného prlimeéru polena - CSKZ 4018 PRO.

>

Bohatd volitelnd vybava ddle prispivd k plynulému a efektivnhéjSimu procesu zpracovdni polen na palivové dievo:

etézovd rampa RV s pohdnénymi vdlci a fetézovym posunem dfeva polena (stabilni nebo mobilni),
etézovd rampa RVM,

e stll zdvihu MD s pohdnénymi vdlci (pro zveddni polen do pracovni vysky),

e navalovaci stdl MV (moznost pouZiti v ramci vliastnich fedeni zdkaznika),

e hydraulickd nebo elektricky pohdnény odsdvaé pilin (pro odsavdni pilin] + vestavény odsdvac pilin,
e separdtor na konci teleskopického pdsového dopravniku s rozestupem 30 nebo 40 cm,

e déleny tah Stipaciho vdlce,

e dodatecny drzdk pro Stipaci kfiz,

e rucniobrace¢ polen.

‘r’.
‘r’.

Kromé produktivity, ergonomie a bezpecnosti md KRPAN CSKZ 4018 ndsledujici vyhody:

e je velmisnadno ovladatelny,
e  je vybaven komponenty nejvyssi kvality,
e je mimorddné vykonny a rychly.

Pro zajisténi bezpeénosti méze byt zafizeni vybaveno:

e ochrannymi kryty nebo mfizkami,
e  bezpecnostnimi senzory,
e vypinac - STOP tlacitko pro zastaveni v pfipadé nouze, ...

KRPAN"
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2.1 KRPAN® CSKZ 4018 H
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2.2 KRPAN® CSKZ 4018 PRO

Obrdzek 1.1:
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

3. TECHNICKE UDAJE

TYP STROJE

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY CSKZ 4018 H CSKZ 4018 PRO
Rezaci vykon 18 tun 18 tun
Hmotnost 2200 kg 2200 kg
Kottcovy pilovy list (1000 x 7,5/6 x 40Xz 84WZ (1000 x 7,5/6 x 40Xz 84WZ
Primeér polena pfi fezdnf 10-40 cm 10-40 cm
Délka procesu fezdni polena 20, 25, 30, 33, 35,40, 45,50 cm 20, 25, 30, 33, 35, 40, 45,50 cm
Ovldddni stroje Hydraulické ventily Elektricky joystick
Sitka x délka x vyska - pracovni poloha 1970 x 7500 x 3900 mm 1970 x 7500 x 3900 mm
Sitka x délka x vyska - prepravni poloha 1970 x 2450 x 2950 mm 1970 x 2450 x 2950 mm
Objem hydraulického oleje v nddrzi 85| 85 |
MinimdlInf pozadovany vykon 37 kW/50 k 37 kW/50 k
4dilny Stipaci kfiz standardni standardni
6-, 8-, 12-, 16-dilny Stipaci kfiz volitelné volitelné
;l;s\flg\rl]:ﬁ:gfurychlost posuvu kottiového standardn( standardni
gg:;?,‘é:slgg;:l::r:?sj e el e standardni standardni
\F,)|(:,L:_]Js:zi|;0£ifgk§tm DESTEND AT standardni standardni
323?;3;?;510 teleskopickém pdsovém volitelng volitelng
Systém 3S* volitelné volitelné

* Zdvih Stipaciho vdlce Ize prizplsobit podle délky fezaného polena na 3 rlizné délky, ¢imz se zkracuje Stipaci cyklus stroje a tim se zvySuje
rychlost $tipdni a zdroven kapacita stroje.

IDENTIFIKACNI STITEK:

—t
-Qg

KRPAN®

Jelsah

i

KRPAN®

o
5

www.vitli-krpan.com www.vitli-krpan.com

Sl - REZALNO-CEPILNI STROJ
DE - SAGESPALTER

Sl - REZALNO-CEPILNI STROJ
DE - SAGESPALTER

EN - FIREWOOD PROCESSOR
FR - COMBINE

IT - TAGLIA-SPACCALEGNA

Q

EN - FIREWOOD PROCESSOR

FR - COMBINE

IT- TAGLIA-SPACCALEGNA
TIP/TYP / TYPE:

CSKZ 4018 H

TIP/ TYP / TYPE:

CSKZ 4018 PRO

Nr.
' I C €

=
=

.E;.@Dﬂ

b —1

* Udaje na identifikagnich §titcich se lisi v zévislosti na typu pohonu (K, E a EK)] - Technické charakteristiky.
** Rok vyroby a vyrobni islo na identifikaénich Stitcich se lisi.
*** VeSkeré uvedené technické udaje podléhaji neustdlému dalSimu vyvoji a nejsou proto zdvazné pro doddvku.

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

4. VAROVNE A INFORMATIVNI ZNACKY

osob v okolil

>

NedodrZeni bezpecnostnich a vystraznych §titk méze vést k vdZznému poskozeni stroje a zranéni

Znacka ,Povinné ochranné pomdicky a Zdkaz”

=

3P 9

o

?

D

=

10.

11.

12.

Je pfedepsdno pouzivdni ochrannych bryli!

Je pfedepsdno pouzivdni ochrany celého obliceje!

Je prfedepsdno pouzivdni bezpecnostni obuvi!

Je pfedepsdno pouzivdni ochrannych rukavic!

Pfi hluku nad 70 dB (A) je pfedepsdna ochrana sluchu pomoci chrénic¢d sluchu!
Pfed zahdjenim prdce je nutné si precist cely ndvod k pouziti!

B&hem provozu stroje je neopravnénym osobdm zakdzdno pohybovat se v
okruhu mensim nez 7 metr(!

Znecisfovani zivotniho prostfedi odpadnim olejem je zakdzdno. Je nutné jej
likvidovat v souladu s platnymi mistnimi predpisy!

Je zakdzdno provddét opravy, mazdani a ¢isténi béhem provozu stroje!

Je zakdzdno odstranovat ochrannd bezpecnostni zafizeni na pracovnim
zafizeni!

S Stipacim automatem smi manipulovat pouze jedna osoba!

Bezpecnostni upozornéni - nevstupujte do nebezpecné zony!

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Znacka ,Smér otdéeni kardanové hiidele a minimdini a maximdlIni povolené otdéky kardanové hfidele”

Znacka ,vypinaé - STOP tlagitko®

Znacka ,Misto mazdni“

Znacka ,Hydraulicky olej”

ISOVG 46

Znacka ,Pred pouzitim si povinné pre¢téte ndvod k pouZziti®

LLi]

Znacka ,Sklon teleskopického pdsového dopravniku®

KRPAN"

spolehlivé silnéjsi

Stranka | 10



Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

CSKZ 4018 H
Znacka ,Pohyb podpérného stolku nahoru a doll” a ,Pohyb $tipaciho kfize nahoru a dold”

CSKZ 4018 H
Znak ,Cyklus fezdni, cyklus §tipdni, pohyb poddvaciho dopravniku dopfedu a dozadu”

CSKZ 4018 PRO

Symbol ,Pohyb teleskopického pdsového dopravniku doleva a doprava, pohyb stipaciho kfiZze nahoru a dold,
pohyb podpérného stolu nahoru, zastaveni cyklu §tipdni, pohyb podpérného stolu dold a napnuti
teleskopického pdsového dopravniku”

Znak vpravo ,Cyklus fezdni, cyklus $tipdni, pohyb poddvaciho dopravniku dopfedu a dozadu”

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

CSKZ 4018 H

Znak ,Nastaveni rychlosti fezdni, nastaveni rychlosti teleskopického pdsového dopravniku, funkce pro uvolnéni
dopravniho pdsu”

CSKZ 4018 H

Znak ,Napnuti teleskopického pdsového dopravniku, zapnuti hydraulického motoru teleskopického pdsového
dopravniku”

Symbol ,0vlddani fetézové rampy nebo stolu zdvihu*

Znak ,Posun teleskopického pdsového dopravniku doleva a doprava®

=
@r y-)
CSKZ 4018 PRO

Piktogram ,Nastaveni rychlosti fezdni, funkce uvolnéni teleskopického pdsového dopravniku, nastaveni
rychlosti teleskopického pdsového dopravniku®

CSKZ 4018 PRO
Znacka ,0vldddni stolu zdvihu nebo fetézové rampy”

Znacka ,Hlavni vypinaé” (v pfipadé montdze EM - elektromotoru)

GLAVNO STIKALO
MASTER SWITCH

HAUPTSCHALTER

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Znacka ,Tlaéitka START/STOP” (v pfipadé montdze EM - elektromotoru)

Znacka ,Pozor, elektrické napéti” (v pfipadé montdze EM - elektromotoru)

>

Znacka ,Pozor, nebezpeci pohyblivych édsti”

>

Znacka ,Prostor pro paletové vidle”

=]

Znacka ,Zvedaci misto pro zveddni stroje”

|

Znacka ,Zdkaz vysokotlakého ¢isténi”

@D

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

5. STRUCNY NAVOD - CSKZ 4018 H / PRO

1. Preprava stroje pomoci zdvésnych ok jefdbem shora nebo paletovymi vidlemi vysokozdvizného voziku zespodu.

2. Misto pfipojeni kardanové hfidele nebo elektromotoru.

3. Misto pfipojeni elektrického kabelu.

4. Hydraulické rychlospojky pro pfipojeni fetézové rampy nebo stolu zdvihu.

5. Hdcek pro zajisténi poddvaciho dopravniku v pfipadé pfepravy stroje.

6. Pri pouzivani poddvaciho dopravniku je tfeba dbdt opatrnosti kvili nebezpeéi pohyblivych ¢dsti.

7. Pomoci klapky nastavite poZzadovanou délku fezdni polena na 20, 25, 30, 33, 35, 40, 45 nebo 50 cm.

8. Doporuceny sklon teleskopického pdsového dopravniku v zdvislosti na délce odfezaného polena.

9. Doporuceny posun teleskopického pdsového dopravniku doleva-doprava v zdvislosti na délce odfezaného
polena.

Obrdzek 2:

KRPAN®

CSKZ 4018 H / PRO

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

6. FUNKCE GRAFICKEHO DISPLEJE

Oba modely stroji (CSKZ 4018 H a CSKZ 4018 PRO) jsou vybaveny stejnym grafickym displejem. V
zdvislosti na typu vaseho modelu stroje (volitelné modely stroje: P1, P2, P3, P4, H1, H2) se vdm
budou zobrazovat pouze ty grafické displeje, které jsou aktivovdny u dané volby modelu stroje -
viz tabulka nize!

Volitelné modely stroje KRPAN® CSKZ 4018 PRO:

Softwarovy balic¢ek

Bez déleného tahu

S délenym tahem

Méfeni m®zpracovanych polen

P1 v

P2 v

P3 v v
P4* v v

*Volitelné modely stroje P4 obsahuji kompletni vybavu.

Volitelné vybavy stroje KRPAN® CSKZ 4018 H:

Softwarovy balic¢ek

Bez déleného tahu

S délenym tahem

H1

v

H2*

v

*Volitelné modely stroje H2 obsahuji kompletni vybavu.

Popisy a oznaceni tlaéitek na grafickém displeji jsou popsdny v ndsledujici tabulce:

0ZNACENI TLACITKA

FUNKCE TLACITKA

v

OK

NAHORU - vybér hodn

oty

DOL - vybér hodnoty

ZPET - pohyb v men

u

DOPREDU - pohyb v menu

< V| IA|<|>»

ZRUSIT / RESET

A

Zelené podsviceni tlac¢itek pod kazdym grafickym displejem oznacuje tlacitka, kterd Ize pouzit na
aktudinim grafickém displeji.

POZOR! Po opusténi kalibraéniho menu ,X* se parametry uloZi do paméti flash. Pokud je napdjeni
vypnuté, zménéné parametry se neulozil

KRPAN"

spolehlivé silnéjsi
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

6.1 GRAFICKE DISPLEJE
Graficky displej - Uvodni obrazovka (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

KRPAN’
CSKZ 4018

PFi spusténi stroje se na grafickém displeji zobrazi logo spoleCnosti a obrazek a typ stroje.

Graficky displej 00 - Logo spoleénosti; typ stroje; zobrazeni chyb (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

CSKZ 4018 X ( ) v Sipkou VPRAVO prejdete na dalsi graficky displej.

Na grafickém displeji 00 se zobrazi logo spole€nosti, typ stroje a oznac€eni pfipadné chyby, kterd by se mohla objevit.

A V pfipadé chyb F6 a F7 je nutné tyto chyby odstranit pfed
dalSim pouZzivénim stroje. To provedete stisknutim tlagitka
CS KZ 4018 X ( ) v RESET X na 1 sekundu. Chyba F6 (odstranéni na obrazovce 00

nebo 0A). Chyba F7 (odstranéni na obrazovce 00 nebo 05).
Y Sipkou VPRAVO piejdete na dalsi graficky displej.

0znaéeni a popisy chyb a pokyny k jejich odstranéni jsou popsdny v kapitole ,6.3 ZOBRAZOVANI CHYB NA GRAFICKEM DISPLEJ! “.

Graficky displej 01 - Délka fezdni polena (Model PRO: P3; P4)

Pomoci §ipek NAHORU/DOLU volite mezi riiznymi délkami
fezdni polen (20, 25, 30, 33, 35, 40, 45 nebo 50 cm).

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi
grafickymi displeji.

Na grafickém displeji 01 mlzete vybirat mezi rGznymi délkami fezdni polen. Pro sprdvny vypocet zpracovanych polen v m3 je nutné zvolit
spravnou hodnotu délky polen.

Graficky displej 02 - Déleny tah vdlce pro §tipdni (Model PRO: P2; P4 / Model H: H2)

Pomoci §ipek NAHORU/DOLU volite délky déleného tahu
vdlce pro Stipdni (25, 33, 50 cm).

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi
grafickymi displeji.

Pokud je vds stroj vybaven volitelnou vybavou ,Déleny tah”, midZete na tomto grafickém displeji 02 volit mezi rdznymi délkami déleného tahu
Stipaciho vdlce. Déleny tah umoznuje rychlejsi cyklus Stipdni pfi délkdch 25 a 33 cm. PFi nastaveni téchto délek se pohyb Stipaciho vdlce
nedostane do konecéné polohy (jako u délky 50 cm). V disledku toho nejsou odfezand polena rozstipdna az do konce. V ndsledujicim cyklu se
pfi dal$im posunu odfezaného polena protladi skrz tipaci kiiz. Vyhodou déleného tahu je také to, Ze pfi fezdni na kratsi délku (20 nebo 25 cm)

nedochdzi k pfevrdceni odiezaného polena.
KRPAN*
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Graficky displej 03 - Automaticky posun podpérného stolku ON/OFF (Model PRO: P1; P2; P3; P4)

A Pomoci §ipek NAHORU/DOLU volite mezi
zapnutim ON a vypnutim OFF automatického

X ( ) ‘/ posuvu podpérného stolku.

Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete
Y mezi grafickymi displeji.

Na grafickém displeji 03 mlzete zapnout ON nebo vypnout OFF automaticky posun podpérného stolu. Je-li tato funkce aktivovana (ON),
podpérny stll se pti kazdém cyklu $tipdni posune nahoru. Po kazdém cyklu fezdni (hned jak uvolnite joystick do nulové polohy) se podpérny
stdl posune dold. Je-li funkce automatického posunu vypnutd (OFF), je nutné podpérny stal oviddat ruéné.

Graficky displej 04 - Automatické nastaveni vysky $tipaciho kiize ON/OFF (Model PRO: P3; P4)

Pomoci §ipek NAHORU/DOLU volite mezi
A zapnutim ON a vypnutim OFF automatického
nastaveni vySky Stipaciho kFize.

Pomoci ipek LEVO/DOPRAVA se pohybujete
mezi grafickymi displeji.

Na grafickém displeji 04 mizete zapnout (ON) nebo vypnout (OFF) automatické nastaveni vysky $tipaciho kfize podle naméfeného priméru
odfezaného polena. Je-li tato funkce aktivovdna (ON), Stipaci kiiz se po kazdém cyklu fezdni automaticky nastavi na optimdlini hodnotu
vypocitaného primeéru odfezaného polena; pfi aktivované funkci mlzete vysku Stipaciho kfize v pfipadé potfeby i naddle ruéné nastavovat.
Je-li funkce vypnutd (OFF), je nutné vysku $tipaciho kFize nastavovat ru¢né.

Graficky displej 05 - Otd¢ky kardanové hiidele (Model PRO: P1, P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

X ( ) \/ mezi grafickymi displeji.
450

RPM

Na grafickém displeji 05 je zobrazen smér otdceni a rychlost kardanové hfidele v jednotkdch RPM - revolutions per minute (otd¢ky za minutu).
PoZadovany pocet otdéek kardanové hiidele je 430-480 ot/min; poZzadované hodnoty dosdhnete pfiddnim nebo ubrdnim plynu na traktoru.

\ 4

Chybu F7 je nutné pfed dal$im pouZzivdnim
% A stroje resetovat tlacitkem RESET X (tlagitko
je nutné podrzet 1 sekundu), coZ Ize provést

( ) v na displeji 00 nebo 05.

4 5 O Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

\'4 mezi grafickymi displeji.
RPM

Pokud jsou otdcky kardanové hfidele mimo povolené meze, zobrazi se na displeji chyba F7.

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Graficky displej 06 - AktudIni mnoZstvi zpracovanych polen + RESET (Model PRO: P3; P4)

Aktudini mnozstvi polen mdzete resetovat
A nebo vymazat stisknutim tlac¢itka RESET X.
Poté se mnozstvi v m3zacne pocitat znovu od

X ( ) v hodnoty 0.

Pomoci ipek VLEVO/VPRAVQ se pohybujete
Y mezi grafickymi displeji.

RESET

Na grafickém displeji 06 je zobrazen aktudlini objem zpracovanych polen v m3. Systém scitd m? tak, Ze kdyz je poleno odfiznuto, putuje k
Stipdani a jokmile je Stipdni aktudlné odfiznutého polena dokonceno, systém pficte urcitou hodnotu k aktudlinimu i celkovému mnozstvi mé
zpracovanych polen.

Graficky displej 07 - Celkové mnozstvi zpracovanych polen (Model PRO: P3; P4)

Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

X ( ) \/ mezi grafickymi displeji.

Na grafickém displeji 07 je zobrazeno celkové mnozstvi zpracovanych polen v m3, které nelze resetovat ani vymazat.

Graficky displej 08 - AktudIni stav provoznich hodin (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

Aktudini stav provoznich hodin miZzete
A resetovat nebo vymazat stisknutim tlacitka
RESET X. Poté se pocitani aktudlnich
provoznich hodin znovu spusti od hodnoty 0

X < > v o
O 7 0 6 Y Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

mezi grafickymi displeji.
RESET h

Na grafickém displeji 08 je zobrazen aktudini stav provoznich hodin v h. Hodnotu mizete vynulovat na 0 h pomoci tlagitka X.

Graficky displej 09 - Celkovy pocéet provoznich hodin (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

X ( ) \/ mezi grafickymi displeji.

Na grafickém displeji 09 je zobrazen celkovy pocet provoznich hodin v hodindch, tuto hodnotu nelze resetovat ani vymazat.

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Graficky displej OA - Zobrazeni napdjeciho napéti +12 V (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

X ( ) \/ mezi grafickymi displeji.

Na grafickém displeji OA je zobrazeno, Ze je stroj pfipojen k odpovidajicimu napdjecimu napéti +12 V.

A V pfipadé, Ze se na displeji zobrazi chyba F6,
musite tuto chybu pfed pouzitim odstranit, a
to stisknutim tla¢itka RESET X. To m{zete

X ( ) ‘/ provést na displeji 00 nebo OA.

Y Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete
mezi grafickymi displeji.

Pokud je napdjeci napéti nevhodné (klesne pod 10,5 V), na displeji se objevi chyba F6, kterou musite resetovat na obrazovce 00 nebo OA.
Graficky displej OB - Servisni menu (Model PRO: P1; P2; P3; P4 / Model H: H1; H2)

SERVICE MENU

A Stisknéte soucasné na 3 sekundy tlacitka
NAHORU a DOLU, abyste odemkli moznost
Gpravy parametrd.

Pomoci Sipky VLEVO se mliZzete pfesunout na
pfedchozi graficky disple;.

Kdy? jste na obrazovce OB - servisni menu, miiZzete sougasnym stisknutim tlagitek NAHORU a DOLU po dobu 3 sekund odemknout moznost
zmény parametr( (pfejdete na kalibraci - Graficky displej 20).

POZOR! Zména tovdrnich nastaveni parametrt mize zplsobit nefunkénost stroje, proto by tuto ¢innost
méla provddet pouze odborné kvalifikovand osobal!

UPOZORNENI! P¥i pouziti etanolu 60 mm a 400 mm pro kalibraci senzor(i drzdku kmene musite po kazdé
instalaci etanolu tento povinné zajistit pfilozenymi koliky!

KRPAN"
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

6.2 SERVISNI MENU
Graficky displej 20 - Zobrazenf stavu fidici jednotky Master Input/Output (Model PRO: P1; P2; P3; P4)

INPUT MASTER  OUTPUT

1o 70 0Olo 070 A Pro ukonéeni kalibrace stisknéte na 1
120 8@ 02 0 08 o sekundu tlagitko X, parametry se ulozi.
30 150 030 090 X < > v
140 I1I0© 04 © 010 ©

150 [11®© 05 o 0ll o Y

160 12 06 © 012 ©

K15 © CNT_Ub  CNT_RPM

Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete
mezi grafickymi displeji servisniho menu.

Graficky displej +01 - Zobrazeni stavu fidici jednotky Input/Output (Model H: H1; H2)

LI input OUTPUT

e Ve 0le 0/@ A Pro ukonéent kalibrace stisknéte na 1
20 I8 020 08 © sekundu tla&itko X, parametry se ulozi.

130 90 03 © 09 e
m X ( ) ‘/ Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete

150 11© 05 @ 011 © mezi grafickymi displeji servisniho menu.
6@ 12 06 © 0l2 @ Y

K15 © CNT_Ub  CNT_RPM

Graficky displej 21 - Zobrazeni stavu fidici jednotky Slave Input/Output (Model PRO: P1; P2; P3; P4)

LL] INPUT  SLAVE OUTPUT

1o 76 0Olo 070 A Pro ukongeni kalibrace stisknéte na 1
120 8@ 02 0 o8 o sekundu tlagitko X, parametry se ulozi.
130 90 03 0@ 09 o X ( ) v
140 10 04 0l0©

50 116 05 © 011 © v

60 120 06 © 0l20

K15 © CNT_Ub  CNT_RPM

Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete
mezi grafickymi displeji servisniho menu.

Graficky displej 22 - Testovdni funkénosti joysticku (Model PRO: P1; P2; P3; P4)

LI

Pro ukonceni kalibrace stisknéte
j na 1 sekundu tlacitko X, parametry
@ N\ =\ ‘\:f' o ) se uloZi.
5 . &
oa> |- aoo - Pomoci ipek VLEVO/VPRAVO se
D_, 00 /Y 17 pohybujete mezi grafickymi
P vZ ) % NS ‘,. \ X displeji servisniho menu.

!m CAL' BRATI O \ L ) Pro ukonceni kalibrace stisknéte na 1 sekundu
/ A tlacitko X, parametry se ulozi.
ik @400 firh Pom‘ocf éi.pekl VI._E\./O/V.F.>RAV(.) s? pohybujete
’ spravnéumistent X € » v mezi grafickymi displeji servisniho menu.
SETVALUE: 1125 400mm etalanu . o
MEASURED VALUE: 1120 v Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1

sekundu tlagitko OKv'.

1 sec

SET VALUE: Zobrazuje posledni ulozenou hodnotu parametru. / MEASURED VALUE: Zobrazuje aktudini hodnotu parametru.
Vlozte etalon 400 mm a bezpodmine€né jej zajistéte pFilozenymi koliky, poté aktivujte drzak kmene a jaokmile se nova hodnota ustdli, potvrdte
ji tlacitkem OKY'.
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

Graficky displej 31 - Kalibrace snimace drzdku kmene - 60 mm (Model PRO: P1; P2; P3; P4)

B . S
CALIBRATION Pro opusténi kalibrace stisknéte na 1 sekundu
PRIJEMALO A tlagitko X, parametry se uloi.
I
min. @ 60 mm / f Spravné umistén X < » v Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi
SETVALUE: 1125 K‘\ §0mm efalonu grafickymi displeji servisniho menu.
:1120 P L
MEASURED VALUE \ \"4 Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1
\ > sekundu tlagitko OKv".

lsec ©

SET VALUE: Zobrazuje posledni ulozenou hodnotu parametru / MEASURED VALUE: Zobrazuje aktudIni hodnotu parametru.
Vlozte etalon 60 mm a povinné jej zajistéte pfilozenymi koliky, poté aktivujte drzak kmene a jakmile drZi, potvrdte novou hodnotu tlagitkem
OKv".

Graficky displej 32 - Kalibrace senzoru - posun §tipaciho kiiZe dold (Model PRO: P3; P4)

CALIBRATION Pro opusténi kalibrace stisknéte na 1 sekundu tlacitko

X, parametry se uloZzi.

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi
SETVALUE: 1125 grafickymi displeji servisniho menu.

MEASUREDVatE: 1120 Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1 sekundu

‘ tlagitko OKV'.
lsec &

CALIBRATION Pro opusténi kalibrace stisknéte na 1 sekundu tlagitko

X, parametry se ulozi.

Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi

SETVALIE: 1126 grafickymi displeji servisniho menu.

MEASURED VALUE: 1120 Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1 sekundu
tlaGitko OKv'.
1sec !

SET VALUE: Zobrazuje posledni ulozenou hodnotu parametru / MEASURED VALUE: Zobrazuje aktudIni hodnotu parametru.
Umistéte $tipaci kiiz do krajni horni polohy a novou hodnotu potvrdte tlacitkem OKv".

Graficky displej 41 - Kalibrace tlakového senzoru A - §tipdni (Model H: H1; H2)

CALIBRATION Pro opusténi kalibrace stisknéte na 1 sekundu tlacitko
@ A X, parametry se ulozi.

SETVALUE: 1125 ‘/ Pomoci $ipek VLEVO/VPRAVO se pohybujete mezi
9 bar MEASURED VALUE: 1120 X ( ) grafickymi displeji servisniho menu.

MEASURED PRESSURE: 0 bar L L
Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1 sekundu

\ 4 tlagitko OKY'.
lsec @

SET VALUE: Zobrazuje posledni ulozenou hodnotu parametru / MEASURED VALUE: Zobrazuje aktudIni hodnotu parametru.
Vypnéte pohon stroje, odlehéete funkci $tipdni, zajistéte tak, aby v systému nebyl tlak, a novou hodnotu potvrdte tlacitkem OKv".

Graficky displej 42 - Kalibrace tlakového senzoru B - fezdni (Model H: H1; H2)

CALIBRATION A Pro opusténi kalibrace stisknéte na 1 sekundu tlacitko

X, parametry se ulozi.

E SETVALUE: 1125 X ( ) ‘/ Pomoci Sipky VLEVO se mliZzete pfesunout na
MEASURED VALUE: 1120 pfedchozi graficky displej servisniho menu.

MEASURED PRESSURE: 0 bar L o
Y Pro potvrzeni zmény parametru stisknéte na 1 sekundu

tladitko OKv'.

1sec

SET VALUE: Zobrazuje posledni ulozenou hodnotu parametru / MEASURED VALUE: Zobrazuje aktudIni hodnotu parametru.
Vypnéte pohon stroje, odlehéete funkci fezdni, aby v systému nebyl tlak, a novou hodnotu potvrdte tlacitkem OKv”.
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Stipaci automat KRPAN® CSKZ 4018 H / CSKZ 4018 PRO

6.3 ZOBRAZENI CHYB NA GRAFICKEM DISPLEJI

Aktudlni graficky displej na obrdzku nize vam v pfipadé chyb zobrazi oznaceni ,F* a konkrétni €islo podle typu chyby. Chyby, které se mohou
pfi prdci se strojem vyskytnout, jsou popsdny v tabulce nize.

Chyby se na grafickém displeji zobrazuji jednotlivé, takZe v pfipadg, ze se vyskytne vice chyb soucasné, kazda dalsi se na grafickém displeji
zobrazi aZ po odstranéni pfedchozi chyby. Jakmile odstranite vSechny chyby, zmizi z grafického displeje a zUstane zobrazen pouze logotyp
spole€nosti a typ stroje v horni ¢dsti.

V pfipadé, Ze se na grafickém displeji zobrazi pouze logo spole¢nosti a typ stroje, znamend to, Ze se nevyskytla zddnd chyba a midzete bez
obav zagit s praci.

Logo spole¢nosti a typ stroje.

Misto, kde se zobrazuji provozni

Pismeno ,F” oznacuje chyby.

chyby.

CSKZ 4018

Cislo vedle pismene ,F” se zobrazi v
zdvislosti na typu chyby, kterd se
objevila.

Za kazdou chybu, kterou odstranite,
se oznaceni samostatné vymaze.

Tabulka oznaceni a vyznam chyb, které se mohou vyskytnout pfi provozu:

zapojen do zdsuvky (pohon elektromotorem)

OZNACENI . N )
RESENI CHYBY
CHYBY VYZNAM CHYBY SENi C
F1 Otevieny pravy ochranny kryt / vypinag - STOP | - zaviete pravy ochranny kryt,
tlagitko je zapnuty - vytdhnéte oba vypinace - STOP tladitka
F2 Kotuc€ovy pilovy list neni vzadu - zkontrolujte senzor, resetujte systém
F3 Drzdk kmene neni vzadu - zkontrolujte senzor, resetujte systém
F4 Stipaci vélec neni vzadu - zkontrolujte snimac, resetujte systém
- zkontrolujte hladinu hydraulického oleje,
F5 Teplota hydraulického oleje> 70 °C - vyménte hydraulicky olej,
Modul PKV 175 nemd napdjeni (pojistkal) - vymérite filtraéni viozku,
- zkontrolujte chladi¢ oleje
- zkontrolujte, zda jsou vSechny 3 zdsuvky 12V vystupu pIné funkéni,
- zkontrolujte alterndtor na traktoru (min. 30 A),
F6 Nespravné elekirické napéti <105V - v.menu gruﬂckeh.o d|§pleje zkon{'rrolvuyr?, zQu je elektrické napéti spravné,
- zkontrolujte, zda je zdsuvka sprdavné pfipojena,
- pokud elektrické napéti klesne pod hodnotu 10,5 V, dojde k vypnutia je
nutné resetovat chybu F6 na displeji
- zkontrolujte plyn na traktoru a v pfipadé potieby jej nastavte na
E7 Otdcky kardanové hridele jsou mimo povoleny pozadovanou hodnotu,
rozsah (400<ot. /min <490) - v menu grafického displeje zkontrolujte, zda je smér otdCeni a rychlost
kardanové hridelé spravnd
Po zavieni pravého ochranného krytu vytdhnéte
F8 Yypch - STOP ﬂVG,ClTko' ne VSBJ(?VV HQM.E » - zkontrolujte senzor, resetujte systém
vychozi poloze (drzak kmene, koticovy pilovy
list, Stipaci vdlec)
Chyba pfi fezani. Kotucovy pilovy list pfi fezdni
F9 neopustil vychozi polohu / nebo se po dokonéeni | - zkontrolujte senzor, resetujte systém
fezdni nevrdtil do vychozi polohy
F10 Komunikace Slave nefunguje - ZkOI’lTI‘OlUJ.Te, zdu.nedgsIo‘k OIXIdf]CI koonkau (omyti stroje vodou),
- zkontrolujte kvalitu pfipojeni kontaktl
F11 Joystick neni pFipojen - zkgn:r.rolt.me kvalitu pfipojeni joysticku, pfipadné jej pfipojte, pokud jesté
neni pfipojen
F12 Podpémy stiil neni v horninebo  dolni poloze - ZkOﬂTrOlUJT(? 0b}1 senzory podperr)eho quIku (senzor horni a senzor spodni
polohy podpérného stolku), resetujte systém
Nesprdvné zapoieni fdzi / napdieci kabel neni - pokud pouzivate elektromotorovy pohon, tato chyba znamend, ze napdjeci
F15 P Po) pay kabel stroje neni zapojen do zdsuvky na stroji nebo se jednd o nesprdvné

zapojeni fazi.
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7. OBECNA BEZPECNOSTNI POKYNY

e Stroj je ur€en vyhradné ke zpracovdni dfeva polena!

e Stroj smi pouzivat pouze osoby, které jsou sezndmeny s jeho funkcemi, riziky a ndvodem k
pouziti!

e Provozovatel musi persondl ndlezité poucit o sprdvném pouzivdni stroje!

e Osoby pod vlivem alkoholu, jinych drog nebo 1€k, které ovliviiuji schopnost reakce, nesméji stroj
obsluhovat ani opravovat!

e Stroj smi byt pouzivdn pouze v technicky bezvadném stavu!

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni stroj poskozen!

e Vpfipadeé pfipadného zkratu na stroji je nutné vypnout fidici jednotku!

e Pokud se na stroji objevi zdvada, musite jej okamzité pfestat pouzivat!

e Stroj zapinejte pouze na stabilnim podkladu!

e Pouzivani stroje je détem zakdzdano!

e  Minimalni vék obsluhy je 18 let!

e Se strojem smi pracovat vzdy pouze JEDNA osoba!

e Pracovisté musi byt osvétlené, protoze Spatné osvétleni mlze vyrazné zvysit riziko drazu!

e  P¥iprdci se strojem smite pouzivat pouze kardanovou hfidel vhodné délky, v opaéném pfipadé
vdm nebude uzndna zdruka!

e Zbytky po obrdbéni (zbytky dfeva, hobliny, kiira) je tfeba pravidelné odstrariovat ze stroje a z
pracovisté. Necistoty se mohou hromadit uvnitf nebo vné stroje, coz mize vést k zablokovdni!

e Koureni nebo pouzivdni otevieného ohné je v pracovnim prostoru stroje zakdzdno!
e Nikdy neobsluhujte stroj bez ochrannych pomUcek!

e Béhem pracovniho procesu nevstupujte do pracovniho prostoru! Pohyb pod teleskopickym
pdsovym dopravnikem je zakdzdn!

o Nikdy nenechdvejte stroj bézet bez dozoru!

e Pokud chcete zménit polohu stroje, je nutné jej vypnout!

e Pouzivejte pouze origindIni ndhradni dily KRPAN®!

o Na stroji nesmi byt provedeny zadné Upravy ani zdsahy!

e Prdce na elektrickém zafizeni smi provadét pouze odborny persondl!

o Nikdy nepouzivejte poSkozené konektory!

e Vpfipadé deSté nestavte stroj pod elektrické vedeni!

o Nikdy nepouzivejte neorigindini konektory!

e V pfipadé desté nesmi stroj pracovat, protoze by mohlo dojit k poSkozeni elektrickych soucdsti!
e Vpfipadé pfepravy nastavte pracovni stroj do prepravni polohy!

e 7 stroje neodstranujte pfidavné nebo ochranné vybaveni!

e Pravidelné mazdni a ¢isténi stroje prodluzuje jeho Zivotnost!

e  Stroj pouzivejte vyhradné k urCenému ucelu!

o PoSkozeny elektricky kabel nebo zdstréku je nutné neprodlené vymenit!

e Pfi pfeprave stroje po vefejnych komunikacich je nutné na zadni stranu stroje pfipevnit svétla na
viditelném misté!

e Vpfipadeé volby konfigurace stroje s taznym podvozkem smite stroj pfepravovat mimo vefejné
komunikace pouze rychlosti do 10 km/h!
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7.1 BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed zahdjenim provozu je obsluha stroje CSKZ 4018 povinna se s obsluhou zafizeni pro manipulaci se dievem (&elni
nakladag, vysokozdvizny vozik, jefdb atd.) dohodnout na bezpecnostnich pfedpisech a pokynech, které musi oba
vzdjemneé dodrZovat pro zajisténi bezpe€nosti pfi praci!

To znamend, ze obsluha Stipaciho automatu musi pfi nakldddni dieva vzdy dodrzovat pozadovanou bezpecnostni
vzddlenost, bez ohledu na zplsob nakldddni dreva polen:

- staciondrni nakldddni polen: navalovaci stil, fetézovd rampa, kfiZzovy nebo stupriovity dopravnik, ...
mobilni nakldddni polen: ¢elni nakladaé, vysokozdvizny vozik, jefdb, ...

Bezpecnostni pokyny a poZadovand bezpeénostni vzddlenost musi byt vzdy dodrZzovdny, bez
ohledu na to, zda je obsluha stroje CSKZ 4018 sama zodpovédnd za nakldddni dfeva polen, nebo
zda to za ni provddi jakdkoli jind osoba!

Béhem fezdni nedrzte poleno rukou!
KdyZ je stroj zapnuty, je zakdzdno odstrafiovat odiezky a jiné ¢dsti obrobki z oblasti fezdni! Nikdy
= se rukavicemi nedotykejte rotujiciho kotic¢ového pilového listu!

Stroj pouZivejte pouze venku!

e Vpfipadé pouziti stroje ve vnitfnich prostordch je nutné zajistit mistni odsavdni prachu, pilin a dievénych
odfezkd (odsdvani u zdroje)!

Stroj musi byt vZdy dobfe udrZzovdn a nesmi obsahaovat necéistoty, napft. tfisky a odfezky dreva, které by mohly
zpUsobit zablokovdni nebo poskozeni pfi prdci!

o Pfi prdci noste ochranné bryle nebo oblicejovou masku!

e Pro snizeni rizika vdechnuti Skodlivého prachu pouzivejte respirdtor!

@ e P¥iprdcije nutné pouzivat ochranné rukavice a tésné pfiléhajici odév!

o Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované koticové pilové listy!
o P¥i vypindni stroje vZdy dbejte na to, aby vSechny ¢dsti stroje pfestaly pracovat!

o V ptipadé pfipadného svafovani na stroji je nutné vypnout fidici jednotku!
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7.2 BEZPECNOSTNI POKYNY PRO TRANSPORTAZNI MECHANISMY

e ZdrZovdni se v nebezpecné zoné je zakdzdno!

o Je tfeba si uvédomit, ze materidl mize dopadnout na jokékoli misto v této zoné!

e Beéhem provozu stroje nikdy nesahat do ndsypky ani na teleskopicky pdsovy dopravnik!
e Pred odstranénim zaseknutych kusd dfeva vypnéte pohon!

e Stroj nesmi byt spustén bez teleskopického pdsového dopravniku (musi byt namontovadn), ktery
slouzi jako oddélovaci ochranné zafizeni pro oblast Stipani!

e P¥iprdcije povinné pouzivat ochranné rukavice a tésné pfiléhajici odév!

e Stroj pouzivejte pouze venku! - Vyjimka: stroje s elektrickym pohonem!

e Noste ochranné rukavice!

7.3 HLUK

Hladina akustického tlaku na pracovidti (hodnota A) &ini:

- 85dB (A) pfi volnobéhu, resp.
- 90 dB (A) pfi fezani,

meéfeno u ucha obsluhy.

U stroje s pohonem pres kardanovou hfidel zdvisi hladina hluku na motoru traktoru, proto je nutné nosit ochranu
sluchu!

Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto jeSté nepfedstavuji bezpecné hodnoty pro
pracovni prostredi. ACkoli existuje vzdjemnd zdvislost mezi emisnimi a imisnimi hladinami,
nelze z toho s jistotou urcit, zda jsou nutné dodate€né bezpe€nostni opatieni. Mezi faktory,
které mohou ovlivnit aktudlni Uroven emisi na pracovisti, patfi vlastnosti pracovniho prostoru
a dalsi zdroje hluku, napf. pocet strojl a dalsi sousedni pracovni procesy. Pfipustné hodnoty v
pracovnich prostorech se v jednotlivych zemich lisi. Tyto informace by vSak mély uzivateli
pomoci pfi posuzovdni rizik a nebezpeci.

7.4 UMISTENI

e Stroj zapinejte az tehdy, kdyz stoji na stabilnim podkladu!
e Stroj umistéte na vodorovny, pevny a volny podklad!

e Stroj musite postavit pfimo na podlahu!

e Stroj nesmite podkladat deskami, prkny, listami apod.!

e Stroj nesmite umistit pod nadzemni elektrické vedeni!

7.5 ZBYTA RIZIKA

| kdyZ dodrZujete vSechny bezpecnostni prfedpisy a stroj pouzivédte spravné, stdle existuiji urcitd zbyvajici rizika:

- dotek s rotujicimi ¢dstmi stroje,

- zranéni zpUsobend obrobky nebo jejich ¢dstmi, které odletuji,

- nebezpedi pozdru v disledku nedostatec¢ného vétrani motoru, poskozeni sluchu pfi prdci bez chrdni¢t sluchu,
- nevhodné chovdni ¢lovéka (napf. nadmeérnd fyzickd ndmaha, psychické pretizeni, ...).

U kazdého stroje existuji zbytkovd rizika, proto musite pfi provddéni praci vzdy dbdt mimofddné opatrnosti!
Za bezpeénost pfi prdci odpovidd obsluhujici persondl!
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7.6 UCELOVE POUZITI STROJE

Stipaci automat s kotGéovym pilovym listem CSKZ 4018 je uréen k fezdni a $tipdni kmen( o priiméru 10-40 cm. Pokud pouzivdte
predem §tipand polena, mlize byt kvalita dfeva nizsi a stroj pracuje s nizsim vykonem.

e  Stroj provddi fezdni polen o délce 20-50 cm a $tipe je pomoci 4, 6, 8, 12 nebo 16dilného Stipaciho kfiZe s silou $tipdni 18 1.
e  Stroj smi byt pouZzivdn pouze ke zpracovdni polen!

K uréenému pouziti patfi také dodrZovdni pfedepsanych provoznich podminek, podminek kontroly, Udrzby a oprav a zejména
dodrzovdni bezpec¢nostnich pokynl uvedenych v ndvodu k pouziti!

8. PRIPOJENI A SPUSTENI STROJE

e Stipaci automat pFipevnéte pomoci depd k tfibodovému systému traktoru. Spodni zavésné ty&e traktoru musi byt zajistény
napinacimi Srouby tak, aby stroj nemohl provddét pFicné pohyby. Pfi zveddni a pfeprave stroje berte v dvahu hmotnost celého
stroje.

e Kardanovou hfidel sprdvné délky pfipojte ke kardanové hiideli stroje a traktoru a zajistéte ji bezpe€nostnim fetézem.

e Vpfipadé pohonu stroje pies kardanovou hiidel traktoru pripojte k traktoru oba elekirické napdjeci kabely (napdjeci kabel stroje W-
PS a napdjeci kabel ventildtoru FAN). Oba napdjeci kabely pFipojte ke stejnému elekirickému zdroji pies 3-pdlovou zdsuvku, aby
byl zajistén synchronizovany provoz, zabrdnilo se napéfovym rozdilim a zvysila se bezpecnost. PFi pfipojeni musi byt napdjeci
kabel ventildtoru (FAN) pfipojen piimo k 3-p6lové zdsuvce, kde jsou silngjsi pojistky!

e Vpfipadé pohonu stroje elekiromotorem musi byt napgjeci kabel stroje (W-PS) pfipojen do 3-pélové zdsuvky na stroji!

e  Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni stroj poSkozen!

e  Pred pouzitim zkontrolujte, zda je koticovy pilovy list spravné upevnén!

e  Pred pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych a bezpeénostnich zatizeni, ohebnych hydraulickych hadic a hladinu
hydraulického oleje!

e  Pfed kazdym spusténim je nutné zkontrolovat stav elektrickych kabeld.

e  Pokud dojde k poruse béhem provozu, je nutné stroj okamzité vypnout a zabezpecit proti opétovnému zapnuti a neoprdvnénému
pouziti!

8.1 PRI PRVNIM PRIPOJENI STROJE ZKONTROLUJTE DELKU KARDANOVE HRIDELE

Délku kardanové htidele je nutné pfizplsobit riznym traktorlm. Pfesnou délku zjistite ndsledujicim zpsobem:

1. Prfipojte $tipaci automat k traktoru.

2. Rozlozte kardanovou hfidel a pfipojte jednotlivé poloviny k
traktoru a stroji. Poté je vzdjemné porovnejte.

3. Zkontrolujte, zda pfi maximdInim zdvihu a spustu hydraulického
systému traktoru gini prekryti kardanovych htideli min. 200 mm a
zda se kardanovd hfidel v horizontdIni poloze nezachyti (piekryti
ochranné trubky musi ¢init min. 40 mm (F1).

4. Vpfipadé, Ze je nutné trubky zkrdtit, zkrafte obé kardanové a
ochranné trubky o stejnou délku (F2, F3).

5. Konce jednotlivych trubek obrousit, odstranit piliny a kluznd mista
dob¥e namazat (F4).

6. Pokud se stroj pouzivd s kardanovou hiideli, je kvili velkému
to¢ivému momentu povinné pouZiti kardanové hfidelé s
volnob&hem.

7.V ptipadé zakoupeni stroje s kardanovou hfideli nebo elektro-
kardanovou hfideli je tento doddvdn jako soucdst baleni
(kardanovd htidel WALTERSCHEID W2400-ST25-610-F5/1R PTO).

8. Kdyz stroj pracuje s kardanovou hfideli, pfipevnéte jej
bezpe&nostnim fetézem (G1).

9. Poukonceni prdce se strojem nastavte plyn na traktoru na
minimum a vypnéte kardanovou hfidel, odpojte bezpe&nostni
fetéz a kardanovou hfidel z tfraktoru sejméte. Kardanova hfidel
poté zajistéte zdvésem na stroji nebo jej ulozte samostatné na jiné
misto (uréené pro skladovdni kardanovych hideli) (G2).

Vystupnf hiidel traktoru a vstupnfi hiidel stroje musi byt béhem provozu co nejvice rovnobézné. Pokud jsou v thlu,
dochdzi kviili geometrii kardanové hfidele k nerovnomérnému pfenosu otdéeni, coz md za ndsledek vznik vibraci.
Je nutné pouZzit kardanovou hiidel s Sirokouihlymi klouby na obou strandch, kterd zajisfuje rovnomérné otdcenf pfi
rznych thlech, v opa&ném pfipadé neni poskytovdna zdruka na &erpadlo (obrdzek 4)!
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Obrdazek 4:
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V pfipadé, Ze vy$ka hnané kardanové hfidele je vét$i nez 700 mm (méfeno od zemé), je povinné

pouziti dvoukloubové kardanové hfidele!!!

V pfipadé pouziti kardanové htidele nevhodné délky se zdruka neuplatiuje!

9. PROVOZ STROJE

9.1 PRED SPUSTENIM STROJE

e Pfed spusténim stroje odstrante z Stipaciho kandlu vSechny zbytky dfeva a jiné necistoty!

e Pfed zapnutim stroje zkontrolujte na mérce hladinu hydraulického oleje!

e Pfed spusténim stroje musite pomoci ru¢niho navijdku nutné uvolnit teleskopicky pasovy
dopravnik z vertikdIni do Sikmé polohy, aby se teleskopicky pdsovy dopravnik uvolnil, jinak se pfi

napindni mdze poskodit!

e Pred zahdjenim provozu stroje pod zatézi nechte stroj bézet bez zdtéze po dobu 5-10 minut (v
zdvislosti na venkovni teploté pracovniho prostiedi), aby se olej zahfdl na provozni teplotu. Tim
se vyhneme nespravnému fungovdni a zdroven prodlouzime Zivotnost stroje!

KRPAN"
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9.2 SPUSTENI STROJE

Ujistéte se, Ze kazdy obsluhujici pracovnik, ktery pracuje se strojem, je k tomu zpUsobily a proskolen v jeho pouzivdni.
Zajistéte, aby se v pracovnim prostoru stroje nikdo nenachdzel.

1

2

3. Zkontrolujte bezvadny stav stroje a vybaveni.

4. Pfipojte traktor k Stipacimu automatu pomoci tfibodového zdvésu a kardanové htidele nebo pomoci elektromotoru.
5

Pfipojte stroj k elektrickému napéti +12 V DC (min. 35 A). Pfipojte pfitom oba napdjeci kabely (napdjeci kabel stroje W-
PS a napdjeci kabel ventildtoru FAN). Oba napdjeci kabely ptipojte ke stejnému zdroji napdjeni pies 3-pdlovou
zdsuvku, ptitemz napdjeci kabel ventildtoru (FAN) musi byt pfipojen ptimo do 3-pélové zdsuvky, kde jsou silngjsi
pojistky.

6. V pfipadé pohonu stroje elektromotorem musi byt napdjeci kabel stroje (W-PS) zapojen do 3-pélové zdsuvky na stroji!

7. Stroj postavte na pevny a rovny podklad, k tomu vam poslouZi bodovd vodovdha na stroji (vodovdha pro uréeni
vodorovné polohy stroje).

8. Nastavte plyn na fraktoru na minimum.

9. Zapnéte pohon kardanové hridele.

10. Spusfte stroj.

11. Napnéte teleskopicky pdsovy dopravnik a v pfipadé potfeby jej nastavte tak, aby se pohyboval mezi voditky.

12. PoZadované otdcky kardanové hiidele (430-480 min™) doséhnete pfiddnim nebo ubrdnim plynu na traktoru. Pi
kazdém spusténi stroje se na grafickém displeji zobrazi chyba F7, kterd upozornuje, Ze otdEky kardanové hidele jsou
mimo povoleny rozsah nebo je$té nebyly dosazeny. Pfed zahdjenim prdce je nutné tuto chybu odstranit - stisknéte
tla¢itko RESET X a podrzte jej 1 sekundu, coz mizete provést na displeji 00 nebo 05 (viz kapitola ,6.1 Grafické displeje”
a 6.3 ,Hldseni chyb na grafickém displeji“). Pokud chybu F7 neodstranite, nebude mozné se strojem pracovat!

13. Pri spusténi stroje se na grafickém displeji mlze objevit také chyba F6, kterd zobrazuje stav elektrického napéti.
Pokud napéti klesne pod 10,5 V, zobrazi se chyba F6. Pfed pouzitim stroje musite tuto chybu také bezpodminecné
odstranit - stisknéte tlacitko RESET X a podrzte jej 1 sekundu na displeji 00 nebo OA (viz kapitoly ,6.1 Grafické
displeje” a 6.3 ,Hld3eni chyb na grafickém displeji“). Pokud chybu F6 neodstranite, nebude mozné se strojem
pracovat!

14. Az budete mit jistotu, Ze vSe funguje spravné, mlzete zacit pracovat.

9.3 ZASTAVENI STROJE

Pred vypnutim stroje odpojte vSechny hydraulické funkce, které jsou pod tlakem, tak, Ze pfepnete vSechny ovlddaci prvky
stroje do neutrdIni polohy, resp. je vypnete.

Pohon stroje elektromotorem:

- stisknéte cervené tlacitko VYPNOUT,
- odpojte stroj od elektrické sitg, a to tak, Ze odpojite napdjeci kabel stroje (W-PS) ze 3-pdlové zdsuvky na stroji!

Pohon stroje pomoci kardanové htidele:

- odpojte oba napdjeci kabely od elektrické sité (napdjeci kabel stroje W-PS a napdjeci kabel ventildtoru FAN),
- pred vypnutim kardanové hfidel& nastavte plyn na traktoru na nejnizsi hodnotu,

- vypnéte kardanovou hfidel na traktoru,

- vypnéte trakftor,

- odpojte kardanovou hfidel a demontujte ji,

- pfivypindni stroje vzdy dbejte na to, aby se koticovy pilovy list zastavil!
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10. ZAKLADNI FUNKCE

Obrdzek 5 (Zdkladni funkce CSKZ 4018 H):

0000000

Posun $tipaciho
kfize dold Poddvaci dopravnik
posun vpied

Tlagitko STOP Spusténi hydraulického
motoru teleskopického
Nastaveni pdsového dopravniku

rychlosti fezani . — = f J J
/\ -\ Teleskopicky pasovy ) ‘ \
7 ‘ dopravnik vlevo L l/ B A W
( Cyklus Stipdni — T ¢

Podpérny sttl nahoru

e

Posun Stipaciho
kfize nahoru

. dopravniku v \= Cyklus Fezani
Nastaveni rychlosti Funk In&ni \ /7 ‘ / y
teleskopického unkce uvoinen ‘

. . teleskopického
pésového dopravniku péisového dopraviiku  podprny st dol \ / Zeleskogli(ckypdsovv
opravnik vpravo

Poddvaci dopravnik
pohyb dozadu

teleskopického
pdsového

Ovladdni fetézové rampy
nebo stolu zdvihu

Obrdzek 6 (Zakladni funkce CSKZ 4018 PRO):

Tv M= =:"—C° =

Nastaveni rychlosti fezdni

Tlacitko STOP ||,

(=}
2N Tl == Nastaveni rychlosti
7 = teleskopického
/ pdsového dopravniku
Cyklus Stipdni

Funkce uvolnéni
feleskopického Teleskopicky pdsovy
pésového dopravniku dopravnik vpravo

Protazeni teleskopického

Teleskopicky pdsovy pasového dopravniku

dopravnik vlevo

Posun §tipaciho

k¥ize nahoru Posun $tipaciho

kiize doll
Podpérny sttl nahoru /
Preruseni tipani cyklu Poddvaci dopravnik

Zelené tlagitko ZAPNUTI ( pohyb dozadu
(pohon elektromotorem)

Podpérny stal doll
Cervené tlagitko VYPNOUT

Cyklus fezdni dvaci i
(pohon elektromotorem) y Poddvaci dopravnik

posun vpred
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Obrazek 7 (Zdkladni funkce CSKZ 4018 H / PRO):

Ochrannd sif teleskopického Prihrddka na ndradi Vodovdha pro uréeni vodorovné polohy stroje

pdsového dopravniku a §tipaciho kandlu

Drzdk elektrickych kabeld

Drzék kardanové hiidele

Hydromotor, ktery je uchycen na teleskopickém pdsovém
dopravniku tak, Ze se mdZze volné pohybovat, kvali ndrazdm @
Misto vystupu pilin

Pfi zvednutém pravém ochranném krytu nefunguje Zddnd funkce!
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11. POSTUP PRACE

Spustte poddvaci dopravnik do pracovni polohy, jak je zndzornéno na obrdzku 8. Pokud pouzivdte stdl zdvihu nebo
fetézovou rampu, pfipojte je k hydraulickym rychlospojkdm na stroji, ozna€enym na obrdzku 8. Pokud uvedené
pfipojky nepouzivate, dbejte na to, aby byl hydraulicky okruh uzavien; pokud okruh nebude uzavien, CSKZ 4018
nebude fungovat. Dbejte také na to, abyste pfipojili oba napdjeci kabely (napdjeci kabel stroje W-PS a napdjeci kabel
ventildtoru FAN). Oba napdjeci kabely pfipojte ke stejnému elektrickému zdroji pfes 3-pdlové zdsuvky, aby byl
zajistén synchronizovany provoz, zabrdnilo se napéfovym rozdilim a zvySila se bezpe¢nost. Pfi pfipojovani musi byt
napdjeci kabel ventildtoru (FAN) pfipojen pfimo do 3-pdlové zdsuvky, kde jsou silngjsi pojistky! V pfipadé pohonu
stroje elektromotorem musi byt napdjeci kabel stroje (W-PS) pfipojen do 3-pélové zdsuvky na stroji!

Obrdzek 8:

Hdacek, ktery umoznuje zajisténi
poddvaciho dopravniku pfi prepraveé stroje

Stll zdvihu nebo fetézovou rampu pfipojte
k volnym hydraulickym pfipojkdm
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12. PODAVANI POLENA
12.1 PODAVANI POLENA - CSKZ 4018 H

Poddvdni polena zadind, kdyz posunete ovlddaci pdku (obrdzek 9) doprava. Cyklus poddvdni polena Ize zastavit,
kdyz uvolnite ovlddaci pdku do neutrdini polohy. Poleno kontrolované pfiblizte k omezovaci klapce a ukon&ete cyklus
poddvdni polena.

POZOR! Pfi naklddani dfeva polen na poddvaci dopravnik je tfeba dbdt na to, aby se v ném nenachdzely Zddné ostré
pfedméty, které by mohly poddvaci dopravnik poSkodit. Pokud nechdte funkci podavdni zapnutou i poté, co dievo
poleno jiz dosdhlo omezovaci klapky, zaéne poddvaci dopravnik prokluzovat a miZze dojit k jeho poSkozeni! BEhem
pouzivdni stroje je nutné dbdt na to, aby byl poddvaci dopravnik stdle vycentrovdn, aby nedoslo k jeho pfed¢asnému
opottebeni. Zapnutim poddvdni polen se soucasné zapne poddvdni dfeva na stll zdvihu nebo fetézovou rampu.

Obrdazek 9:

Zapnutim poddvdni poddvaciho dopravniku \
se soucasné spusti poddvdni kmenl na
stolu zdvihu nebo fetézové rampé

A/

V pfipadé potfeby posuite (vycentrujte)
poddvaci dopravnik pomoci klice €. 17

Posun kmene se spusti, jakmile
posunete ovlddaci pdku zcela doprava

Pohybem ovlddaci pdky doleva
se poddvaci dopravnik otoci zpét

Pokud neni drzdk kmene v plvodni poloze a koticovy pilovy list neni v horni poloze, je zakdzdno
pohybovat poddvacim dopravnikem!
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12.2 PODAVANI POLENA - CSKZ 4018 PRO

Poddvdni polen se spusti, kdyZ joystick (obrdzek 10) posunete doprava. Cyklus poddvdni polen Ize zastavit, kdyZ se
ovlddaci pdka uvolni do neutralni polohy. Poleno kontrolované pfiblizte k omezovaci klapce a ukoncete cyklus
poddvdni polen.

POZOR! Pfi naklddani dieva polena na poddvaci dopravnik je tfeba dbdt na to, aby se v ném nenachdzely Zzddné
ostré predmeéty, které by mohly poddvaci dopravnik poskodit. Pokud nechdte funkci poddvani zapnutou i poté, co
poleno jiz dorazilo k omezovaci klapce, poddvaci dopravnik zaéne prokluzovat a mize dojit k jeho poSkozeni! BEéhem
pouzivdni stroje je nutné dbdt na to, aby byl poddvaci dopravnik stdle vycentrovan, aby nedoslo k jeho pfedéasnému
opottebeni. Zapnutim poddvdni polen se soucasné zapne poddvdni dfeva polena na stll zdvihu nebo fetézovou
rampu.

Obrdazek 10:

V ptipadé potieby posunte (vycentrujte) \ \\ A
poddvaci dopravnik pomoci klice €. 17 \;’5 a

()

Zapnutim poddvdni poddvaciho dopravniku se soucasné

spusti poddvdni kmene na stolu zdvihu nebo fetézové rampé L. .
Pohyb trupu zacne, jakmile

posunete joystick zcela doprava

Pokud neni drzdk kmene v plivodni poloze a kottcovy pilovy list neni v horni poloze, je zakdzdno
pohybovat poddvacim dopravnikem!
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13. CYKLUS REZANI
13.1 CYKLUS REZANI - CSKZ 4018 H

Jakmile pfibliZite poleno k dorazové klapce, miZete zahdjit cyklus fezdni. Pfed fezdnim vzdy zkontrolujte ostrost a
pevné uchyceni kotu€ového pilového listu. Cyklus fezdni se spusti, jakmile zatdhnete za ovlddaci pdku smérem k
sobé (dozadu) (obrdzek 11). Pomoci reguldtoru (obrdzek 11) maZete nastavit poZzadovanou rychlost fezdni.
Posunutim ovlddaci pdky dopfedu (obrdzek 11) aktivujete posun podpérného stolku do pracovni polohy (nahoru).
Podpérny stll zajisfuje lepsi fezdni a poddvdni odiezanych kmend do $tipaciho kandlu. Po dokonéeni fezaciho cyklu
posunutim ovlddaci pdky dozadu vrdtite podpérny stil do pdvodni polohy (dolG). Pokud pfi fezdni pouzivate podpérny
stll, musite posunutim ovlddaci pdky zpét vratit podpérny stll do plvodni polohy (dold). Pokud tak neucinite, Stipdni
nebude mozné!

Obrdazek 11:

NI \ vypinaé - STOP tlagitko

Pravy ochranny kryt

Posun podpérného stolu nahoru ‘ CyKIus (G241 ZACaE posunutin
ovlddaci pdky dozadu

Reguldtor pro nastaveni Posun podpérného stolu dold
rychlosti Fezdni

Pokud béhem fezdni oteviete pravy ochranny kryt nebo stisknete vypina¢ - STOP tlaéitko, stroj se
zastavi. Kdyz zavrete pravy ochranny kryt nebo uvolnite vypinaé - STOP tlacitko, pokud kotticovy
pilovy list neni ve vychozi poloze, automaticky se do vychozi polohy vrdtil

Kmen se béhem fezdni nesmi pohybovat! Zajistéte, aby kmen béhem fezdni zlstal pevné
pfidrzovdn pod drzdkem kmene. To je obzvldsté dllezité pfi fezdni nerovnych kmenl a obecné pfi
fezdni predposledniho kusu polena, kdy je kmen krdtky a lehky!
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13.1.1 ZPRACOVANI CONCOVE CASTI POLENA - CSKZ 4018 H

Pfi fezdni koncové ¢asti polena je nutné odfiznout predposledni kus polena tak, aby zbyvajici posledni kus polena byl
dostateéné dlouhy - natolik, aby jej drzdk kmene pevné drzel po celou dobu fezdni. Tim se zajisti, Ze poleno zlstane
pevné uchyceno pod drzakem kmene a ze fezdni bude stabilni a bezpecné.

Obsluha stroje si mlZe vybrat, zda pfi fezdni pouZije podpérny stil, ¢i nikoli. Doporuéuje se pouzit podpérny st
zejména u predposledniho a posledniho kusu polena, aby diky kratsi délce oba kusy polena pékné spadly do
Stipaciho kanalu!

Obrdzek 11.1: Nesprdvné fezdni koncové ¢dsti polena

Posledni kus polena Predposledni kus polena

*

Obrdzek 11.2: Sprdvné fezdni koncové ¢dsti polena

Posledni kus polena Predposledni kus polena

2l

Kmen se béhem fezdni nesmi pohybovat! Zajistéte, aby byl kmen béhem fezdni pevné pfidrzovdn
pod drzdkem kmene. Zvldstni opatrnost je tfeba vénovat fezdni pfedposledniho kusu polena -
drzdk kmene musi kmen béhem fezdni pevné pfidrzovat. V opaéném pfipadé mize dojit k
poskozeni koticového pilového listu!

Nakonec, poté, co se Stipaci vdlec vrati do vychozi polohy, posunutim ovlddaci pdky dopfedu aktivujte pohyb
podpérného stolku do pracovni polohy (nahoru), poté posurite posledni kus polena posuvem poddvaciho dopravniku
na podpérny stil a poté posunem ovlddaci pdky dozadu aktivujte pohyb podpérného stolku do plvodni polohy (dold),
aby posledni kus polena pékné spadl do $tipaciho kandlu! V opaéném pfipadé se mlze stdt, Ze se posledni kus
polena pfi pddu do Stipaciho kandlu postavi na bok!
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13.2 CYKLUS REZANI - CSKZ 4018 PRO

Jakmile pfibliZite poleno k omezovaci klapce, miZete zahdjit cyklus Fezdni. Pfed Fezdnim vzdy zkontrolujte ostrost a
upevnéni kottcového pilového listu. Cyklus fezdni se spusti, kdyZ joystickem zatdhnete k sobé (dold) (obrdzek 12).
Pomoci reguldtoru (obrdzek 12) mazete nastavit pozadovanou rychlost fezdni. Na joysticku se nachdzi Zluté tlacitko
(obrdazek 12), kterym aktivujete posun podpérného stolu do pracovni polohy (nahoru). Sou¢asnym stisknutim
kombinace bilého a Zlutého tlacitka na joysticku se podpérny stdl vrdti do plvodni/vychozi polohy (dold). Podpérny
stll zajistuje lepsi fezdni a poddvdni odfezanych kment do Stipaciho kandlu, pokud jej pfi fezdni pouzivdte, existuje
moznost ruéniho ovldddni podle potieby nebo automatického, které funguje tak, ze se podpérny stll na zacdtku
kazdého fezaciho cyklu posune do pracovni polohy (nahoru) a poté na konci kazdého fezaciho cyklu do
plvodni/vychozi polohy (dold).

Obrdazek 12:

Pohybem joysticku dold - jak je zndzornéno
na obrdzku - se spusti cyklus fezdani

Soucasnym stisknutim kombinace tlagitek (bilé + zluté)
se podpérny stdl vrati do pGvodni/vychozi polohy (dole)

Stisknutim tlagitka (Zlutého) se podpérny

Reguldtor pro nastaveni ”C ) stll pfesune do pracovni polohy (nahoru)

rychlosti fezdni

Pokud béhem fezdni oteviete pravy ochranny kryt nebo stisknete vypinaé - STOP tlaéitko, stroj se
zastavi. Kdyz zaviete pravy ochranny kryt nebo uvolnite vypinaé - STOP tlacitko, pokud kotucovy
pilovy list neni ve vychozi poloze, automaticky se do vychozi polohy vrdti!

Kmen se béhem fezdni nesmi pohybovat! Zajistéte, aby kmen béhem fezdni zlstal pevné
pfidrzovdn pod drzdkem kmene. To je obzvldsté dllezité pfi fezdni nerovnych kmenl a obecné pfi
fezdni predposledniho kusu polena, kdy je kmen krdtky a lehky!
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V pfipadé, Ze pramér polena, které chcete fezat, pfesahuje 400 mm, postupujte podle postupu na obrdzku nize:

Obrdazek 12.1:

=%

““"‘Mw’

S

2>

Bilé tlacitko na
zadni strané joysticku

Pokud je primér kmene, ktery chcete fezat, vétsi nez 400 mm, je nutné
kromé zdkladniho pfikazu pro cyklus fezani (pohyb joysticku dold)
soucasné stisknout také bilé tlacitko na zadni strané joysticku

Béhem celého pracovniho postupu je nutné sledovat primér polen, kterd chcete fezat. Pokud je
primér polena vétsi nez 400 mm a pfi pohybu joysticku dozadu sou¢asné nestisknete bilé
tlacitko, cyklus fezdni se nespustil
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13.2.1 ZPRACOVANI CONCOVE CASTI POLENA - CSKZ 4018 PRO

Pfi fezdni koncové ¢asti polena je nutné odfiznout predposledni kus polena tak, aby zbyvajici posledni kus polena byl
dostateéné dlouhy - natolik, aby jej drzdk kmene pevné drzel po celou dobu fezdni. Tim se zajisti, Ze poleno zlstane
pevné uchyceno pod drzakem kmene a ze fezdni bude stabilni a bezpecné.

Obsluha stroje si miZze zvolit, zda pfi Fezdni pouzije podpérny st(l, ¢i nikoli. Doporuduje se pouzit podpérny stdl
zejména u pfedposledniho a posledniho kusu polena, aby oba kusy polena diky své kratsi délce pekné spadly do
Stipaciho kanalu!

Obrdzek 12.2: Nesprdvné fezdni koncové ¢dsti polena

Posledni kus polena Predposledni kus polena

*

Obrdzek 12.3: Sprdvné fezdni koncové ¢dsti polena

Posledni kus polena Pfedposledni kus polena

2l

Poleno se béhem fezdni nesmi pohybovat! Zajistéte, aby poleno zlstal béhem fezdni pevné
pfidrzovdno pod drzdkem kmene. Budte obzvldsté opatrni pfi fezdni pfedposledniho kusu polena -
drzdk kmene musi poleno béhem fezdni pevné pfidrzovat. V opaéném pfipadé mize dojit k
poskozeni kotiéového pilového listul

Na zaveér, poté, co se Stipaci vdlec vrati do vychozi polohy, stisknutim zlutého tlacitka na joysticku aktivujte posun
podpérného stolu do pracovni polohy (dopfedu), poté posuite posledni kus polena posunem poddvaciho dopravniku
(posunite joystick zcela doprava) na podpérny stdl a poté sou¢asnym stisknutim bilé a Zlutd tlacitka na joysticku
aktivujte pohyb podpérného stolu do plivodni polohy (zpét), aby posledni kus polena pékné spadl do $tipaciho
kandlu! V opagném pfipadé se mlzZe stdt, Ze se posledni kus polena pfi pddu do Stipaciho kandlu postavi na bok!
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14. STIPANI
14.1 STIPANI - CSKZ 4018 H

Po dokonéeni faze fezani ndsleduje cyklus §tipdani. Stipani zaging, kdyZ posunete oviddaci pdku dopfedu, jak je
zndzornéno na obrdzku 13. Béhem cyklu Stipdni neni nutné drzet ovladaci pdku, Stipaci valec automaticky provede
pohyb dopfedu a zpét.

POZOR!! Pred kazdym $tipdnim se ujistéte o sprdvné poloze odfezaného kusu polena v §tipacim kandlu. MGze se
stdt, Ze se odfezany kus polena pfi pddu do Stipaciho kandlu polozi na bok. V takovém pfipadé musite otevfit pravy
ochranny kryt a odfiznuté poleno ruéné opravit, nez zahdjite cyklus $tipdni. Pokud vdm prekdzi podpérny stdl, vratte
jej do vychozi polohy (dold), jak je popsdno v piedchozi kapitole (13.1 CYKLUS REZANI).

Proces Stipdni Ize kdykoli zastavit, a to stisknutim tlacitka STOP nebo opétovnym zatlaGenim ovlddaci pdky dopredu
(obrdzek 13). Cas b&hem procesu tipdni miZete vyuZit k opgtovnému nasazeni polena na dorazovou klapku. Proces
Stipani, resp. vSechny funkce se rovnéz zastavi, kdyz oteviete pravy ochranny kryt nad Stipacim kandlem.

Déleny tah Stipaciho vdlce umoziiuje rychlejsi cyklus Stipdni pfi délkdch 25 a 33 cm. Pfi nastaveni téchto délek se
$tipaci vdlec nepohybuje do kone¢né polohy (jako u délky 50 cm). V dasledku toho neni odfiznuté poleno v Stipacim
kandlu rozStipnuté az do konce. V ndsledujicim cyklu se pfi dalSim posunu odfiznutého polena definitivné protlaci
skrz $tipaci kfiz. Vyhodou déleného tahu Stipaciho vdlce je také to, Ze pfi fezdni polena na kratsi délku (20 nebo 25
cm) nedochdzi k pfevrdceni odfiznutého polena, kdyz spadne do $tipaciho kandlu.

Obrdazek 13:

Y/ Vi

Pred kazdym Stipdnim se ujistéte,
Ze je odfezané poleno spravné
umisténo v §tipacim kandlu

Posunutim ovlddaci pdky dopfedu se spusti proces
Stipdni. Opétovnym posunutim ovlddaci paky
dopredu se proces $tipdni zastavi

vypina¢ - STOP tlagitko

POZOR!!!

BEHEM PRACOVNIHO PROCESU JE TREBA PRAVIDELNE KONTROLOVAT A CISTIT PROSTOR:
= POD STIPACIM KRIZEM a
* POD SEPARATOREM PRED TELESKOPICKYM PASOVYM DOPRAVNIKEM!!!

» PRAVIDELNE KONTROLUJTE SPRAVNE POLOHOVANI REZANEHO POLENA V STIPACIM KANALU!
(obrdzek 15; obrdzek 15.1).

PRED KAZDYM ZASAHEM DO STROJE JE NUTNE VYPNOUT POHON STROJE!
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14.2 STIPANI - CSKZ 4018 PRO

Po dokonéeni faze fezani nasleduje cyklus $tipdni. Stipdni se spusti, kdyZ posunete joystick dopfedu, jak je
zndzornéno na obrdzku 14. Béhem cyklu $tipdni neni nutné drzet joystick, Stipaci vdlec automaticky provede pohyb
dopfedu a zpét.

POZOR!!! Pfed kazdym $tipdnim se ujistéte o sprdvné poloze odfezaného kusu polena v $tipacim kandlu. MizZe se
stdt, Ze se odfezany kus polena pfi pddu do Stipaciho kandlu poloZi na bok. V takovém pfipadé musite otevfit pravy
ochranny kryt a odfiznuté poleno ruéné opravit, nez zahdjite cyklus $tipdni. Pokud vdm pfekdzi podpérny stdl,
muZzete jej vrdtit do vychozi polohy (doll), kdyZ znovu zatlagite joystick dopredu.

Déleny tah Stipaciho vdlce umoznuje rychlejsi cyklus Stipdni pfi délkdch 25 a 33 cm. Pfi nastaveni téchto délek se
$tipaci vdlec nepohybuje do konecéné polohy (joko u délky 50 cm). V dUsledku toho neni odfiznuty kmen v $tipacim
kandlu rozS8tipnuty az do konce. V ndsledujicim cyklu se pfi dalSim posunu odfiznutého kmene polena definitivné
protlaci skrz $tipaci k¥iz. Vyhodou déleného tahu Stipaciho vdice je také to, Ze pfi fezdni polena na kratsi délku (20
nebo 25 cm) nedochdzi k prevrdceni odfiznutého polena, kdyZ spadne do $tipaciho kandlu.

Obrazek 14:

Pred kazdym $tipdnim se ujistéte, Ze je odfezané
poleno sprdvné umisténo v Stipacim kandlu!

Stipdni se spusti posunutim
joysticku dopfedu - ve sméru Sipky.

Stisknutim €erveného tlacitka na joysticku se cyklus
Stipani pferusi a Stipaci valec se vrati do vychozi polohy!

POZOR!!

BEHEM PRACOVNIHO PROCESU JE TREBA PRAVIDELNE KONTROLOVAT A CISTIT PROSTOR:
= POD STIPACIM KRIZEM a
» POD SEPARATOREM PRED TELESKOPICKYM PASOVYM DOPRAVNIKEM!!!

= PRAVIDELNA KONTROLA SPRAVNE POLOHY ODREZANEHO POLENA V STIPACIM KANALU! (obrdzek
15; obrézek 15.1).

PRED KAZDYM ZASAHEM DO STROJE JE NUTNE VYPNOUT POHON STROJE!
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Obrdazek 15:

\

Sprévné umisténi odfezaného polena v
Stipacim kandlu vzhledem ke $tipacimu kfizi.
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Obrdzek 15.1:
Nesprdvné umisténi odfezaného polena v 7 =
Stipacim kandlu vzhledem ke $tipacimu kFizi!!!
— e
| |
=i S
T\ )
.9

Kazdé nesprdvné $tipdni mize poSkodit Stipaci kfiz i celou konstrukei stroje!
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15. NASTAVENI VYSKY STIPACIHO KRIZE
15.1 NASTAVENI VYSKY STIPACIHO KRIZE - CSKZ 4018 H

Stipaci kfiz se mliZze zvedat nebo spoustét v zdvislosti na priméru fezanych polen. Zveddani nebo spousténi $tipaciho
kiize se provddi posunutim ovlddaci pdky doleva a doprava (obrdzek 16).

Zveddni Stipaciho kiize béhem $tipdni nefunguje, protfo je nutné nastavit vysku Stipaciho kfize pfed zahdjenim
Stipdnil

v v

ndsledné Stipaci kfiz ru€né vytdhnete a nahradite ho jinym.

Obrdazek 16:

Pohybem ovlddaci péky doleva se
aktivuje pohyb Stipaciho kfiZze nahoru

Pohybem ovlddaci pdky doprava se spusti
pohyb Stipaciho kfize smérem dold

Stipaci kiiz se béhem $tipdni nesmi pohybovat!!!
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15.2 NASTAVENI VYSKY STIPACIHO KRIZE - CSKZ 4018 PRO

Stipaci kiiz mlzete zvedat nebo spoustét v zévislosti na priiméru fezanych polen. Zveddni nebo spousténi stipaciho
kfize se provddi stisknutim zeleného tlacitka na joysticku (obrdzek 17).

Doplnék: Model stroje CSKZ 4018 PRO je vybaven volitelnou funkci automatického nastaveni vysky Stipaciho kfize
podle naméreného priiméru odfezaného polena.

ey v

ndsledné Stipaci kfiz ruéné vytdhnete a nahradite jinym.

Obrdazek 17:

Stisknutim levého zeleného tlacitka na joysticku
se aktivuje pohyb Stipaciho kfize nahoru Stisknutim pravého zeleného tlac¢itka na joysticku

se aktivuje spusti pohyb stipaciho kfize doll
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15.2.1 DODATECNE STIPACI KRIZE
Obrdzek 18:

Stipaci kiz na $tipani polen na 12 gdsti
(pouziva se pouze ke $tipdni mékkého dieva)!l!

Stipaci kiiz na §tipdni polen na 6 &dsti

Drzdk pro 2 dalsi Stipaci kiize

vsv O

K dispozici je 5 rliznych $tipacich kiizG (obrdzek 18.1). 4dilny $tipaci kiiZ patii jako standardni vybaveni k stroji,
ostatni §tipaci kfiZe (6, 8, 12 a 16dilny Stipacf kiiZ) jsou k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi.

Obrdazek 18.1:

16dilny $tipact kiiz
L (Pouzivd se pouze pro
12dilny Stipaci kriz $tipani mékkého drevalll)
(Pouziva se pouze pro
tipani mékkého dieval!ll)

8dilny Stipaci kfiz

6dilny Stipaci kiiz

4dilny $tipaci ki
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16. TELESKOPICKY PASOVY DOPRAVNIK
16.1 TELESKOPICKY PASOVY DOPRAVNIK - CSKZ 4018 H

Pokud je stroj CSKZ 4018 H umistén v pfepravni poloze, je teleskopicky pasovy dopravnik slozen. Pfed spuSténim stroje je nutné
pomoci ru¢niho navijdku (Obrdazek 19; Krok 1) uvolnit teleskopicky pdsovy dopravnik z vertikdini do §ikmé polohy, aby se uvolnil,
jinak by se pfi napindni mohl poSkodit. Pro nastaveni teleskopického pdsového dopravniku musi byt stroj v chodu. Pred
napnutim teleskopického pdsového dopravniku je nutné ventil (Obr. 19; Krok 2) dotdhnout az na doraz. Posunutim oviddaci pdky
dozadu (Obr. 19; Krok 3) se teleskopicky pdsovy dopravnik napne.

Aby bylo mozné napnout teleskopicky pdsovy dopravnik, musi byt nastavenim rychlosti posuvu kotouce otevieny
reguldtor rychlosti teleskopického pdsového dopravniku, resp. se musi otd¢et hydraulicky motor, jinak nebude mozné
teleskopicky pdsovy dopravnik napnout.

Teleskopicky pdsovy dopravnik Ize slozit, kdyZ je stroj vypnuty. Nejprve odSroubujte ventil aZz na doraz, poté zvednéte
teleskopicky pdsovy dopravnik a nechte jej, aby se sloZil viastni vahou, proto jej pfi sklddani umistéte, do co nejvertikdlngjsi
polohy. Posun teleskopického pdsového dopravniku se provddi posunutim oviddaci pdky dopfedu (posun doleva) nebo
posunutim ovlddaci pdky dozadu (posun doprava) (Obrdzek 19.2).

Spravny sklon teleskopického pdsového dopravniku zjistite pomoci $ipky na ukazateli sklonu (obrdzek 19.3).

e Pred kazdym dalSim posunem teleskopického pdsového dopravniku je nutné ventil znovu dotdhnout az na doraz.
e Po kazdém pouziti stroje je nezbytné teleskopicky pdsovy dopravnik slozit fak, aby se gumovy pds uvolnil.

Instalace bezpec¢nostniho fetézu:

1. Odpojte bezpecnostni karabinu.

2. Nastavte pozadovanou vySku teleskopického pdsového dopravniku.

3. Poté karabinu znovu pfipnéte tak, aby byl bezpe€nostni fetéz napnuty. Pokud mdte potize s pfipnutim, teleskopicky pdsovy
dopravnik mirné zvednéte dozadu a poté karabinu pfipnéte.

4. Poté spustte teleskopicky pdsovy dopravnik zpét, aby byly obé ocelovd lanka napnuté (na obé musi plisobit stejnd sila)!

V pfipadé, Ze budete pouzivat teleskopicky pdsovy dopravnik se separdtorem, musite navic nastavit délku opérné nohy (opérnd
noha je doddvdna spolu se separdtorem jako pfisluSenstvi), kterd vdm pomUze pfi vét$i hmotnosti teleskopického pdsového
dopravniku. Ocelovd lana a opérnd noha musi byt zatizeny pfiblizné stejné (sila teleskopického pdsového dopravniku se musi
rozlozit na véechna tfi zajisténi).

Separdtor (na konci teleskopického pdsového dopravniku) se nastavuje podle sklonu teleskopického pdsového dopravniku,
ktery jste si pfedem urcili (v zdvislosti na tom, kam budete pfepravovat zpracovand polena). P¥i pouZiti separdtoru na konci
teleskopického pasového dopravniku je povinné pouziti opérné nohy!

Obrdazek 19:

Krok 1:
Nez protaZete teleskopicky pdsovy

dopravnik, je tfeba jej pomoci ruéniho
navijaku spustit do Sikmé polohy

Obrdzek 19.3:

Sprdvny sklon teleskopického
pdsového dopravniku zjistite
pomoci Sipky na ukazateli sklonu

I
Krok 2:
NezZ protazete teleskopicky pdsovy e
dopravnik, je nutné ventil \| . .

. < Wd Obrazek 19.1:
doidhnenr 82 no ear l Pohybem oviddaci péky dopredu

oo g o _ se zapne hydraulicky motor
degée/%?]% nggr(;ﬁ]?l"ﬁfiﬁggkeho teleskopického pdsového dopravniku
ventil zcela odsroubovat Obrozek19.2:

‘ . Posun teleskopického
Krok 3: pdsového dopravniku VLEVO

Pohybem ovlddaci pdky
dozadu se teleskopicky
pésovy dopravnik natdhne Obrdzek 19.2:
‘ Posun teleskopického
pdsového dopravniku VPRAVO

Nastaveni rychlosti teleskopického
pdsového dopravniku
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16.2 TELESKOPICKY PASOVY DOPRAVNIK - CSKZ 4018 PRO

Pokud je samotny stroj CSKZ 4018 PRO umistén v transportni poloze, je pfi tom teleskopicky pdsovy dopravnik slozeny. Pfed
spusténim stroje musite pomoci ruéniho navijaku (Obrdzek 20; Krok 1) povinné uvolnit teleskopicky pdsovy dopravnik z
vertikdIni do Sikmé polohy, aby se uvolnil, jinak se pfi napindni mdze poskodit. Pro nastaveni teleskopického pdsového
dopravniku musi byt stroj v chodu. Pfed napnutim teleskopického pdsového dopravniku je nutné ventil (Obr. 20; Krok 2)
dotdhnout az na doraz. Kombinaci tlaéitek na joysticku (bild + zelend) (Obr. 20; Krok 3) se teleskopicky pdsovy dopravnik napne.

Pro napnuti teleskopického pdsového dopravniku musi byt nastavenim rychlosti posuvu kotouce otevieny reguldtor
rychlosti teleskopického pdsového dopravniku, resp. se musi otdéet hydraulicky motor, jinak nebude napnuti
teleskopického pdsového dopravniku mozné.

Teleskopicky pdsovy dopravnik Ize sloZit, kdyZ je stroj vypnuty. Nejprve zcela odvinte ventil, poté zvednéte teleskopicky pdsovy
dopravnik a nechte jej, aby se sloZil viastni vahou; pfi skladdani jej proto umistéte do co nejvertikdlngjsi polohy. Pohyb
teleskopického pdsového dopravniku se provddi stisknutim modrych tlagitek na joysticku, levé modré tlacitko (pohyb doleva) a
pravé modré tlacitko (pohyb doprava) (Obrdzek 20.1).

Spravny sklon teleskopického pdsového dopravniku zjistite pomoci $ipky na ukazateli sklonu (obrdzek 20.2).

e Pred kazdym dalSim pohybem teleskopického pdsového dopravniku je nutné ventil znovu dotdhnout az na doraz.
e Pokazdém pouZiti stroje je nezbytné teleskopicky pasovy dopravnik slozit tak, aby se gumovy pds uvolnil.

Instalace bezpecénostniho fetézu:

1. Odpojte bezpecnostni karabinu.

2. Nastavte pozadovanou vySku teleskopického pdsového dopravniku.

3. Poté karabinu znovu pfipnéte tak, aby byl bezpecnostni fetéz napnuty. Pokud mate potize s pfipnutim, teleskopicky pdsovy
dopravnik mirné zvednéte dozadu a poté karabinu pfipnéte.

4. Poté spustte teleskopicky pdsovy dopravnik zpét, aby byly obé ocelovd lanka napnuté (na obé musi plsobit stejnd sila)!

V pfipadé, Ze budete pouzivat teleskopicky pdsovy dopravnik se separdtorem, musite navic nastavit délku opérné nohy (opérnad
noha je doddvdna spolu se separdtorem jako pfisluSenstvi), kterd vdm pom0ze pfi vétsi hmotnosti teleskopického pdsového
dopravniku. Ocelovd lana a opérnd noha musi byt zatizeny pfiblizné stejné (sila teleskopického pdsového dopravniku se musi
rozlozit na véechna tfi zajisténi).

Separdtor (na konci teleskopického pdsového dopravniku) se nastavuje podle sklonu teleskopického pdsového dopravniku,
ktery jste si pfedem urcili (v zdvislosti na tom, kam budete pfepravovat zpracovand polena). Pfi pouZiti separdtoru na konci
teleskopického pasového dopravniku je povinné pouziti opérné nohy!

Obrdazek 20:

Krok 1:
Nez protazete teleskopicky pdsovy

dopravnik, je tfeba jej pomoci ruéniho
navijdku spustit do Sikmé polohy

qoo00000

Obrdzek 20.2:

Sprdvny sklon teleskopického
pdsového dopravniku zjistite
pomoci Sipky na ukazateli sklonu

Nastavenirychlosti = /Sqa
teleskopického LR \&
pdsového dopravniku

Obrdzek 20.1:
%> Posun teleskopického
~ pasového dopravniku VLEVO

Obrdzek 20.1:
Posun teleskopického
pdasového dopravniku VPRAVO

NeZ protazete teleskopicky pdsovy
dopravnik, je nutné ventil
dotdhnout az na doraz

Krok 3:
Soucasnym stisknutim kombinace tlagitek (bilé + zelené)

V pfipadé stohovdni teleskopického GRS EITN ) ”
se teleskopicky pasovy dopravnik natahne

pdsového dopravniku je nutné
ventil zcela odSroubovat
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17. CENTROVANI TELESKOPICKEHO PASOVEHO DOPRAVNIKU

Teleskopicky pdsovy dopravnik je nutné pfi kazdém novém nastaveni do pracovni polohy vycentrovat a v pfipadé
potfeby jej nékolikrdt denné sefidit.

Pro vycentrovdni teleskopického pdsového dopravniku na spodni strané musite nejprve na loZisku povolit Sroubové
spojeni (Obrdzek 21; Krok 1), poté $roubem utdhnout nebo povolit a vycentrovat dopravnik (Obrdzek 21; Krok 2), a po
dokonceni centrovdni Sroubové spojeni opét utdhnout (Obrdzek 21; krok 3).

Pro vycentrovdni pdsu na horni strané nejprve povolte pojistnou matici a poté utazenim nebo povolenim Sroubu pds
vycentrujte. Teleskopicky pdsovy dopravnik je nutné vycentrovat na obou strandch (Obrdzek 21.1).

Obrdazek 21:

Krok 2: s 2

Sroub utdhnéte nebo povolte, aby se teleskopicky P D
pdsovy dopravnik na spodni strané vycentroval. -
Krok 1. e /  ’

Nejprve na loZisku povolte < N S maY
Sroubové spojeni. ] g N

Krok 3: \

Po dokongeni vycentrovani ~
teleskopického pdsového dopravniku DT
utdhnéte Sroubové spojeni.

Obrdzek 21.1:

Povolte pojistnou matici a poté Sroub utdhnéte nebo
povolte tak, aby se teleskopicky pdsovy dopravnik
vycentroval na horni strané. Tento Ukon je nutné provést
na obou strandch teleskopického pdsového dopravniku.

Po kazdé instalaci teleskopického pdsového dopravniku se ujistéte, Ze je spravné vycentrovdn. V
pfipadé potieby jej upravujte béhem celého pracovniho procesu!

Pohyb pod teleskopickym pdsovym dopravnikem je zakdzdn!
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18. NASTAVENI DELKY REZANI POLENA

Stipaci automat s kotiéovym pilovym listem CSKZ 4018 umozniuje fezdni kmenl aZ do priméru 40 centimetrd.
Délku fezu si mGzete vybrat z nésledujicich moZnosti: 20, 25, 30, 33, 35, 40, 45 a 50 centimetr(, podle pfdni
uzivatele. Pozadovanou délku fezdni polena nastavite posunutim klapky, kterou po zvoleni délky zajistite kolikem
(obrdazek 22).

Obrdzek 22:
Minimdini délka procesu fezdni polena je 20 cm, zatimco
maximdlni délka procesu fezdni polena je 50 cm.
Pomoci klapky nastavite pozadovanou délku Fezdni polena. /
Po nastaveni je nutné klapku zajistit zdpadkou. /\\ ) ‘3\\\\\\
Ty
= |
(’{7 - °
= e,

Podpérny stll
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19. KOTUCOVY PILOVY LIST

Pfi prdci s kotu¢ovymi pilovymi listy vzdy noste ochranné rukavice!
Pouzivejte pouze zesilené provedeni koticovych pilovych listd, standardni jsou pfili§ kiehké a jejich pouZziti je nebezpecné!

Dodrzujte maximalni povolené otdcky kotucového pilového listu stanovené vyrobcem!

19.1 BRUSENI KOTUCOVEHO PILOVEHO LISTU

Brou$eni kotti¢ového pilového listu provddéjte po kazdych 800 m® zpracovanych polen.
Kotuc€ovy pilovy list by méli brousit pouze odbornici, aby byl optimdiné ostry.

Kottcové pilové listy maji dlouhou zivotnost a jsou kvalitnim strojnim ndstrojem, proto s nimi je tfeba vzdy zachdzet
opatrné.

Spicky zubl kotdgového pilového listu z karbidové slitiny je kv(li jejich zviétni tvrdosti nutné chrénit pred zlomenim.

Nesprdavné skladovdni mlze zplsobit poSkozeni hrotl zubd. Kotdcovy pilovy list poloZte na pénovou gumu nebo podobny
materidl, aby se pfed¢asné neopotfebovala.

Nepouzivejte pilu k Fezdni hfebikl, kovovych &dsti a podobnych materidl(, které se mohou nachdzet ve dieveé.

Kotucovy pilovy list nevystavujte ndrazlm a otfestim.

19.2 POKYNY PRO BEZPECNE POUZIVANI KOTUGOVYCH PILOVYCH LISTU

Pfed zapnutim motoru zkontrolujte, zda se kotucovy pilovy list otaéi sprévnym smérem a zda je volnobéh bezchybny.
Bézici kottcovy pilovy list nezastavujte rukou ani jinym zplsobem.

Vzdy provddéjte fezdni opatrné a rovnomérné a vyhnéte se trhavym fezlim.

Kottcové pilové listy pravidelné Cistéte prostfedkem na odstranovdni pryskyfice.

Pfi volnobéhu je hluénost koticovych pilovych listl nizsi, pfi Fezdni zdvisi hluénost na druhu fezaného dieva.

Zdruku nelze uplatnit v pfipadé nesprdvného zachdzeni se strojem. Zdruku rovnéz nelze uplatnit u
kotticovych pilovych listi znec¢isténych pryskyfici!

19.3 POSTUP VYMENY KOTUCOVEHO PILOVEHO LISTU

10.
11.
12.

Vypnéte Stipaci automat a odpojte kardanovou hfidel, resp. vypnéte elektromotor.
Uzaveéry na ochrannych dvefich stroje jsou pfed nedmysinym otevienim zajistény bezpecnostnim Sroubem.

Pfi otevirdni uzavérl musite nejprve odsroubovat bezpeénostni Sroub; to provedete tak, Ze sou¢asné pomoci imbusového
klite 6. 6 odSroubujete roub a pomoci klie ¢. 13 odSroubujete pojistnou matici (Obrdzek 23; Krok 1).

Jakmile odSroubujete a odstranite oba zajisfovaci $rouby, mlzete odpojit uzdvéry (Obrazek 23; Krok 2).
Oteviete ochranné dvitka, pficemz si pomozte drzdkem kmene na dvifkach (Obr. 23; Krok 3).

Abyste ziskali pfistup k kottiéovému pilovému listu, je nejprve nutné odSroubovat vSech 10 Sroubd, abyste poté mohli otevrit
ochranné dvitka kottc¢ového pilového listu (Obr. 23.1).

Pomaoci klice na upinaci pfirubu pfidrzte hfidel kotu€ového pilového listu a poté druhym kli€em odSroubujte napinaci matice
(Obrazek 23.2; Krok 4). Po odSroubovdni obou matic sejméte upinaci ptirubu (Obrédzek 23.3; Krok 4).

Demontujte kottc¢ovy pilovy list (obrdzek 23.3; krok 5).

Opatrné vlozte novy koticovy pilovy list tak, aby zuby sméfovaly ve sméru otdceni, a upevnéte jej upinaci pfirubou a
maticemi, které utdhnéte tak, aby byly ve stejné poloze jako pfedtim (Obr. 23.4; Krok 6).

Zaviete ochranné dvitka koticového pilového listu a znovu na né nasadite a utdhnete Srouby (Obr. 23.4: Krok 7).
Zaviete ochranné dvefe stroje a zajistéte je uzavéry (Obr. 23.4; Krok 8).

Na uzdavér znovu utdhnéte pojistny Sroub a pojistnou matici (Obr. 23.4; Krok 9).
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Obrdazek 23:

\ Krok 3:
= Pomoci rukojeti oteviete ochranné
dvitka ve sméru Sipky na obrdzku.

IR Krok 2:
¢ Jakmile od$roubujete a odstranite oba zajisfovaci Srouby, mlzete odpojit uzdveéry.

I~

= Krok L:
Na hornim a spodnim krytu povolte zajisfovaci Sroub tak, ze sou¢asné pomoci
imbusového kli¢e €. 6 povolite Sroub a pomoci klice ¢. 13 povolite pojistnou matici

Obrdazek 23.1:

Krok 3:

Abyste se dostali k koticovému pilovému listu, je nejprve
nutné odsroubovat véech 10 Sroubd, abyste poté mohli
otevfit ochranné dvitka kotticového pilového listu.

Jakmile zavfete ochranné dvitka kotu€ového pilového
listu, je tfeba Srouby znovu utdhnout na své misto.

Ochranné dvitka maji uvnitf pfihrddku, do které Ize
s ulozit kli¢ pro vyménu kotti€ového pilového listu.
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Obrdazek 23.2:

gn) ¥

Napinaci matice Upinaci pfiruba

Krok 4:
Hridel kotu¢ového pilového listu pfidrzte klic¢em na upinaci pfirubu a
poté pomoci klice kotuc¢ového pilového listu povolte napinaci matici.

Obrdzek 23.3:

Krok 4:
Nejprve povolte matici a
poté sejméte upinaci pfirubu

Krok 5:
Vyjméte koticovy pilovy list
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Obrdazek 23.4:

Krok 9:
r’ Na uzdvér znovu pfiSroubujte

‘ \ pojistny Sroub a pojistnou matici.
“ \

Zavfete ochranné dvefe
a zajistéte je uzdvery.

o =

Krok 6:

Vlozte novy kotucovy pilovy list tak, aby zuby
sméfovaly ve sméru otdceni, a upevnéte jej
zpét pomoci upinaci pfiruby a matic.

Napinaci matici je tffeba znovu
utdhnout tak, aby byla ve stejné
poloze jako pfedtim.

Krok 7:

Zavrete, znovu upevnéte a

dotdhnéte ochranné dvitka
kotucového pilového listu.
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20. NAPINANI A VYMENA HNACICH REMENU PRO KOTUCOVY PILOVY LIST

NeZ pristoupite k napindni nebo vyméné hnacich femend, ujistéte se, Ze je Stipaci automat
vypnuty a odpojeny od kardanové hfidelé, resp. Ze je elektromotor vypnuty!!!

V pfipadé napindni nebo vymény hnacich femend koticového pilového listu postupujte podle ndsledujicich
krokd:

1

Vypnéte Stipaci automat a odpojte kardanovou hfidel, resp. vypnéte elektromotor.

2. 0dsroubujte Srouby na hornim ochranném krytu, ktery poté sejméte (obrdzek 24).

3. Zvétseni nebo zmenseni napéti hnacich femend se provdadi pomoci napinaciho Sroubu a kontramatice (Obr.
24.1).

4. V pfipadé napindni hnacich femend utdhnéte napinaci Sroub klicem 19 a poté druhym klicem 19 utdhnéte
pojistnou matici, kterd zajisti, Ze napéti hnacich femend zlstane takové, jaké jsme nastavili napinacim Sroubem
(Obr. 24.1).

5. Pfivyméné hnacich femen( snizte jejich napéti na minimum, aby se hnaci femeny sndze demontovaly.

6. Pfivyméné hnacich femend je nutné vyménit celou sadu hnacich femend.

7. PFivymeéné nesmi byt hnaci femeny napnuté; pokud je nasilim nasazujete na femenici, hrozi nebezpeci
poskozeni a pretrzeni.

Obrdzek 24:

Krok 1:
Povolte Srouby na hornim
ochranném krytu

Krok 2: \
Sejméte horni ochranny kryt N

| =
I =
I
|
“ /" & )
= = 1 = @
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Montdz klinovych fement

Pfed montdzi je nutné zmensit rozte€ femenic, aby bylo mozné klinové femeny nasadit do drdzek
femenic bez pouziti sily. Montdz silou za pouziti pdcidel, Sroubovdk( apod. neni v Zddném pfipadé
povolena, protoze takové jedndni poskodi mdlo roztazitelnou dusi nebo povrchovou tkaninu klinového
femene.

Napindni klinovych fement

Pfi kontrole napnuti klinovych femenl doporucujeme pouzivat méfice napéti, které jsou k dispozici v
rznych provedenich. Zndmy jsou také metody méfeni napéti ,prstem” nebo podobnymi pomGckami. V
prvnich hodindch provozu je nutné pohon sledovat. Nejéastéji je nutné pohon dodate¢né napnout po
0,5 az 4 hodindch provozu pfi plném zatizeni.

Pfi napindni klinovych fement dbejte na to, abyste je napnuli tak, aby se pfi stlaeni uprostied
prohybaly asi o 8 mm!

Udrzba

Doporucujeme pravidelné kontrolovat pohony s klinovymi femeny. To zahrnuje kontrolu napnuti a
pfipadné dodate¢né napnuti. Pokud je v pfipadé vicendsobného pohonu jeden nebo vice femend
poskozenych, musite nainstalovat novou sadu klinovych femen(. Klinové Femeny od rlznych vyrobc(
nekombinujte v jedné sadé. Pfed instalaci novych klinovych femen( zkontrolujte stav klinovych
femenic. Klinové femeny od kvalitngjsich vyrobcd nevyzaduji zddnou zvlé$tni péci. Nedoporucuje se
pouzivat na klinové femeny Zddné vosky ani spreje.

> B> PP

Obrdazek 24.1:

AR

22

ilx W ‘ v

PFi napindni klinovych femend utdhnéte
pomoci kli¢e €. 19 napinaci Sroub a poté
pomoci druhého klice €. 19 utdhnéte protimatici

Kontramatice /

- ;ili;\\t\\ij \\

\
/Nupl’nuciéroub

PFi vyméné klinového femene snizte napnuti femend
na minimum a vymérite celou sadu klinovych femen(!
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21. NAPINANI A VYMENA HNACICH REMENU

Pred provedenim napindni nebo vymény hnacich femen( se ujistéte, Ze je stipaci automat
vypnuty a odpojeny od kardanové hfidelé, resp. Ze je elektromotor vypnuty!!!

Pfi napindni nebo vyméné hnacich femeni postupujte podle ndsledujiciho postupu:

1. Vypnéte Stipaci automat a odpojte kardanovou hfidel, resp. vypnéte elektromotor.

2. Uzavéry na ochrannych dvefich stroje jsou pfed nedmysinym otevienim zajistény bezpe€nostnim Sroubem.

3. Pri otevirdni uzdvérl musite nejprve odSroubovat bezpe€nostni Sroub; to provedete tak, Ze sou¢asné pomoci
imbusového klice ¢. 6 od$roubujete Sroub a pomoci klice ¢. 13 odSroubujete pojistnou matici (obrdzek 25; krok 1).

4. Jakmile od$roubujete a odstranite oba zajisfovaci Srouby, mizete odpojit uzavéry (Obrazek 25; Krok 2).

5. Oteviete ochranné dvitka, pficemz si pomozte drzdkem kmene (obrdzek 25; krok 3).

6. V pfipadé napindni hnacich femend utdhnéte napinaci Sroub imbusovym klicem 8 (Obr. 25.1; Krok 2).

7. V pfipadé vymeény hnacich femend nejprve pomoci kli¢e 19 na spodni strané stroje povolte vdechny 4 Srouby na
spojce skiiné pohonu (Obr. 25.1; Krok 1).

8. Poté pomociimbusového klice 8 povolte napinaci Sroub, abyste hnaci femeny uvolnili na minimum, aby se
sndze demontovaly (Obr. 25.1; Krok 2).

9. PFi vyméné hnacich femen( je nutné vymeénit celou sadu hnacich femend.

10. Pfi montdzi nesmi byt hnaci femeny napnuté; pokud je budete ndsilim nasazovat na femenici, hrozi nebezpeci
poskozeni a pretrzeni.

11. Poté napnéte hnaci femeny utazenim napinaciho Sroubu tak, aby se daly stla¢enim do stfedu posunout asio 8
mm.

12. Na zdaveér utdhnéte klicem 19 vSechny ¢tyfi Srouby na spojce skfiné pohonu, které jste predtim povolili.

Obrdzek 25:

Krok 1:
Na hornim a spodnim uzdveéru povolte bezpe¢nostni Sroub <

Pomoci rukojeti oteviete
ochranné dvitka ve sméru Sipky.

S\
\\¥

\S

7

A

\77—
L/

tak, Ze souc¢asné pomoci imbusového klice €. 6 povolite
Sroub a pomoci klice €. 13 povolite pojistnou matici.

Krok 2:
Jakmile odSroubujete a odstranite oba
zajisfovaci Srouby, mlzete odpojit uzdvéry.
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Obrdazek 25.1:

Montdz klinovych fement

Pfed montdzi je nutné zmensit rozte¢ femenic, aby bylo moZzné klinové femeny nasadit do drazek
femenic bez pouziti sily. Montdz silou za pouzZiti pdcidel, Sroubovdk( apod. neni v Zddném pfipadé
povolena, protoze takové jedndni poSkodi mdlo roztazitelnou dusSi nebo povrchovou tkaninu klinového
femene.

Napindni klinovych femen(

Pfi kontrole napnuti klinovych femend doporuéujeme pouzivat méfice napéti, které jsou k dispozici v
rznych provedenich. Zndmy jsou také metody méfeni napéti ,prstem” nebo podobnymi pomGckami. V
prvnich hodindch provozu je nutné pohon sledovat. Nejcastéji je nutné pohon dodate¢né napnout po

0,5 az 4 hodindch provozu pfi plném zatizeni.

Pfi napindni klinovych fement dbejte na to, abyste je napnuli tak, aby se pfi stlaceni uprostied
prohybaly asi o 8 mm!

Udrzba

Doporucujeme pravidelné kontrolovat pohony s klinovymi femeny. To zahrnuje kontrolu napnuti a
pfipadné dodate¢né napnuti. Pokud je v pfipadé vicendsobného pohonu jeden nebo vice femend
poskozenych, musite nainstalovat novou sadu klinovych femen(. Klinové Femeny od rlznych vyrobc(
nekombinujte v jedné sadé. Pfed instalaci novych klinovych femen( zkontrolujte stav klinovych
femenic. Klinové femeny od kvalitngjsich vyrobcl nevyzaduji Zddnou zvldstni péci. Nedoporucuje se
pouzivat na klinové femeny zddné vosky ani spreje.

PFi vyméneé klinovych femend je
nutné vymenit najednou celou
sadu klinovych femenda!

Krok 2:

Pomoci imbusového klice ¢. 8 utdhnéte napinaci Sroub,
pfipadné v pfipadé vymény klinovych femend jej povolte
na minimum, aby se femeny sndze demontovaly.

Krok 1:
Pomaoci klice €. 19 povolte vSechny Etyfi
Srouby na spojce skfiné pohonu
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22. VYMENA OLEJE V HYDRAULICKEM SYSTEMU

e Hydraulicky olej je nutné vymeénit kazdych 1000 provoznich hodin.
e  Olejovy filtr je nutné vymeénit poprvé po 50 provoznich hodindch, poté kazdych 1000 provoznich hodin nebo pfi kazdé

vyméné hydraulického oleje. Pravidelné také sledujte manometr na olejovém filtru, ktery ukazuje stav filtru (obrdzek 26.1).

e Tlakovy filtr je nutné vymeénit poprvé po 50 provoznich hodindch, poté kazdych 500 provoznich hodin nebo kazdych 6
mésicd (obrdzek 26.3).

e Na hadici pro odtok hydraulického oleje (nachdzi se na spodni strané nddrze) je zdtka pro vypusténi starého hydraulického

oleje (obrazek 26.1).
e Nové hydraulické oleje doplrite v horni ¢dsti nddrze (obrdzek 26.1).

e Pomoci prihleditka zkontrolujte mnoZstvi hydraulického oleje v nddrzi a souc¢asné zkontrolujte jeho teplotu. Maximdlni
provozni teplota je 65 °C (obrdzek 26.1).

e  Mnozstvioleje v hydraulickém systému je 85 litrd. Typ hydraulického oleje: HVLP-D, viskozita: ISO VG 46.
Obrdzek 26:
Krok 1:

Povolte Srouby na hornim
ochranném krytu.

Krok 2:
Sejméte horni ochranny kryt.

Pfi vyméné hydraulického oleje je nutné
sejmout také spodni ochranny kryt, abyste se
dostali k vypustni frubce, na které se nachdzi
zGtka pro vypousténi hydraulického oleje.

foecoen

Chcete-li sejmout ochranny |
kryt, nejprve povolte Srouby. (

Obrdazek 26.1:

Pro vymeénu hydraulického plniciho filtru je tfeba
nejprve od$roubovat plnici zdtku a poté Srouby.

Pro vyménu vlozky zpétného filtru |
je treba nejprve povolit Srouby a
poté vlozku vyjmout a vyménit. |

Prihleditko pro kontrolu hladiny |
a provozni teploty hydraulického oleje. |

Hadice pro vypousténi hydraulického oleje.
Nachdzi se na spodni strané nadrze.

Zdtka pro vypousténi
hydraulického oleje.
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Obrdazek 26.2:

e  Pokud je ruciCka v ervené zonég, jiz jste s
vymeénou vlozky a oleje v zpozdéni! Pfitom
hrozi velké nebezpeci poSkozeni hnaciho
systému stroje!

e  Pokud je rucicka v zZluté zdné, je nutné
vymeénit filtracni viozku a olej!

e Pokud je ukazatel v zelené zéné, mlzete
bez problém( pokracovat v prdci.

Pfi vyméné hydraulického oleje dbejte na to, abyste pouZili nddobu, do které vypustite stary ole;j,

aby nedoslo ke znecisténi okoli! Pri

odSroubovdni Sroubl pro vyménu filtru budte opatrni, protoze

pod krytem je pruzina, kterd tlaéi na filtr!!! Stary hydraulicky olej je nutné zlikvidovat v souladu s

platnymi mistnimi pfedpisy!

Obrdazek 26.3:

Pro vymeénu tlakovych filtrl na hydraulickych blocich je
nutné odSroubovat filtr na zadni strané hydraulického bloku.

\ |

!

A I

|

Abyste se dostali k tlakovym filtrim na
hydraulickych blocich, je tfeba nejprve
sejmout horni a spodni ochranny kryt.

Abyste mohli sejmout ochranné

kryty, musite nejprve
odSroubovat vSechny Srouby.
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23. CISTENI
NEJPRVE VYPNETE STROJ!

Pred kazdym ¢isténim je nutné vypnout pohon stroje a odpojit jej od pohonu (kardanovd hfidel nebo elektricky
pohon). PFi Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky, které by mohly poskodit tésnéni nebo lak stroje. Pokud
pouzivate vysokotlaky nebo parni proud, ddvejte pozor na nastaveni tlaku a na vzddlenost, ze které Cistite, protoze
mUze dojit nejprve k poSkozeni laku a poté k rezivéni v fomto misté.

Pokud je béhem prdce nutné vycistit Stipaci kandl a misto pod separdtorem pred teleskopickym pdsovym
dopravnikem, dodrzujte pokyny v kapitole 26. (ODSTRANENI ZASEKNUTI STROJE)!!! Po vypnuti stroje je nutné peclivé
vycistit Stipaci kandl a prostor pod separdtorem pred teleskopickym pdsovym dopravnikem, pfi€emz ddvejte pozor,
aby vds pfipadné nezachytila klapka separdforu nebo pravy ochranny kryt.

Loziska a hydraulické souédsti v zddném pfipadé necistéte vysokotlakym nebo parnim proudem
(obrdzek 27)!

vvvvv

béznymi proudy vody! K ¢isténi pouzivejte vyhradné suchy hadfik, stlaceny vzduch nebo jemny
Cistici prostfedek, ktery naneste na hadfik, pficemz dbejte na to, aby se Cistici prostfedek nevsdkl
do elektrickych cdstil

Po kazdém ciSténi stroj zkontrolujte!

2 Elektrické soucdsti stroje se nesméji €istit Zddnou formou vody, ani vysokotlakymi €istici, ani

Obrdzek 27: Nesprdvné ¢isténi Obrdzek 28: Zakdzané vysokotlaké gisténi

e

@@ @

Po kazdém ¢isténi mlzete zaznamenat pfipadné poskozeni jednotlivych ¢dsti stroje. Pokud je zjistite, ihned je
odstrante, aby nedoslo k poSkozeni celého stroje nebo k Urazu. Po kazdém €isténi stroj namazte tam, kde je to nutné,
abyste odstranili pfipadnou vodu, kterd by mohla proniknout do stroje!

Pti prdci a ¢isténi mlZze dojit k poSkozeni laku, proto je nutné toto poskozeni odstranit, abyste obnovili ochranu proti
korozi!

Pro dosazeni del$i Zivotnosti opotiebitelnych dill (voditek, loZisek...) doporucujeme stroj po kazdé pracovni jednotce
(pracovnim Useku) vycistit. Pfi tom se stroj automaticky také zkontroluje a Gdrzba (mazdni...) je G¢inngjsi.

Cisténi stroje neni povoleno, pokud je stroj zapnuty!!l
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23.1 CISTENI STROJE

Pred ¢i$ténim je nutné odpojit stroj od napdjeni (kardanovd hiidel nebo elektricky pohon). Je nutné pravidelné Cistit
v§echna mista na stroji oznaéend na obrdzku 29. Pfi nepravidelném ¢&isténi mlze dojit k posSkozeni stroje!

Obrdazek 29:

Pravidelné Cistéte prostor pod zvedacim
mechanismem $tipaciho kfize!

E

Pravidelné ¢isténi celého
Stipaciho kandlu!

Cisténi voditek $tipaciho kFize po g
kazdych 8 pracovnich hodindch! /

Pravidelné ¢isténi mezi Stipacim kandlem

a teleskopickym pdsovym dopravnikem! Pravidelné Cistéte prostor pod

separdtorem teleskopického
pdsového dopravniku!

Cisténi stroje neni povoleno, pokud je stroj zapnuty! Pfed kazdym zésahem v blizkosti stroje je
nutné stroj vypnout!

Pouze pravidelnd adrzba a ¢isténi stroje jsou podminkou pro uplatnéni zdruky!

23.2. ODSTRANOVANI ODPADU

e Likvidace odpadu musi probihat v souladu s pfislusnymi platnymi statnimi predpisy
nebo smérnicemi!

e Materidly, které Ize recyklovat, skladujte oddélené a v ¢istém stavu pro dalSi zpracovani!
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24. PREPRAVA STROJE

Stipaci automat Ize pfepravovat pomoci tfibodového zdavésu s vhodnym traktorem, pomoci tazného hdku s
fraktorem, v pfipadé potfeby také vysokozdviznym vozikem nebo pomoci zdvésnych ok. Vysokozdviznym vozikem
mUZete stroj pfepravovat ze dvou stran, kde je vyznaceno misto pro paletové vidle. Stejné tak jsou vyznacena
vSechna zdvésnd oka pro zveddni stroje. Pfi pfepravé musi byt poddvaci dopravnik a teleskopicky pdsovy dopravnik
ve svislé (pfepravni) poloze (obrdzek 30).

Odpoijte stroj od elektrické sité!

Odpojte oba napdjeci kabely od elektrické sité (napdjeci kabel stroje W-PS a napdjeci kabel ventildtoru FAN).

V pfipadé pohonu stroje elektromotorem odpojte napdjeci kabel stroje (W-PS) ze 3pdlové zdsuvky na stroji.

ey v,

Vypnéte traktor.

1

2

3

4. Vypnéte pohon kardanové hfidele.
5

6. Odpojte kardanovou hfidel a demontujte ji.
7.

PFi vypindni stroje vzdy dbejte na to, aby se kotucovy pilovy list zastavil.

Obrdazek 30:

ZAvésnd oka pro
zveddni stroje

Zdvésnd oka pro
zveddni stroje

Tfibodové pfipojeni

ANRRRRRNY

Misto pro paletové vidle

Misto pro paletové vidle

Stroj smi byt pfepravovdn pouze tehdy, jsou-li poddvaci dopravnik a teleskopicky pdsovy
dopravnik sloZeny a zaji§tény!
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Obrdazek 30.1:

Tazné zatizeni

Kliny pod kola

[RRNRRESN

Tazné oko

Zavitovd opérnd noha Kolo tazného podvozku

Pred prepravou nutné vypnéte pohon stroje a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti a
neoprdvnénému pouziti!

V pfipadé volby konfigurace s taznym podvozkem (obrdzek 30.1) smite stroj pfepravovat mimo
vefejné komunikace pouze rychlosti do 10 km/h!
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24.1 PREPRAVA S TRIBODOVYM ZAVESEM

Béhem zveddni nebo spousténi neni povoleno zadrZovat stroj mezi traktorem a strojem!

Obrdazek 31:

Stroj pfipojte k tfibodovému zdavésu traktoru a zvednéte jej pomoci hydraulického zvedaciho
systému.

Pokud jsou zadni svétla traktoru zakrytd, musi byt na zadni strané stroje na dobfe viditelném
misté umisténa pfidavnd vystraznd svétla (napt. magneticky drzdk, pfidavnd svétla...).

Vzhledem k hmotnosti stroje mlze byt kombinace traktoru a stroje nestabilni.

—
N\ i e em— . AR— T Y
N

M -\mm‘—’r.\_n—‘
-‘mu__‘_w&‘l- =
T o e

A

Tribodové pfipojeni
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24.2 PREPRAVA VYSOKOZDVIZNYM VOZIKEM

e Zasunte vidlice vysokozdvizného voziku pod ram stroje.

e Vyvazte ndklad, abyste dosdhli maximalni stability.

e Stroj smite zvedat vysokozdviznym vozikem pouze za zvedaci Uchyty pro vysokozdvizny vozik!

Je povoleno pouzivat pouze vysokozdvizny vozik s dostateénou nosnosti!

Obrdazek 32:
1 M\ \
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@
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Misto pro paletové vidle

Misto pro paletové vidle
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24.3 PREPRAVA S TAZNYM HAKEM

e Pfed zahdjenim pfepravy pomoci tazného hdku je nutné nastavit opérné nohy stroje do nejvyssi
mozné polohy, aby vdm pfi pfepravé stroje nepiekdzely (obrdzek 33), to provedete tak, Ze
zasunete ¢ep do spodniho otvoru na opérné noze a zajistite jej pojistnym kolikem, ktery se
zasune do ofvoru na ¢epu.

e Zdvitovou opérnou nohu ofdcejte pomoci rukojeti, abyste ji spustili do nizsi polohy (kdyz stroj
stoji na misté) nebo zvedli do vy$si polohy (pfi pfepravé stroje).

e Tazné oko na zadni strané umoznuje tazeni pfidavného zafizeni, které je vybaveno taznym
okem.

e Vpfipadé umisténi stroje na svahu nebo v oblasti, kde existuje moznost nekontrolovaného
pohybu, je nutné stroj povinné zajistit pomoci pfilozenych klind pod kola.

Obrdazek 33:

Tazné zafizeni umozniuje
pfipojeni dalsiho stroje

Kliny pod kola slouzi k zajisténi
stroje proti nechténému pohybu

o

0
\

Tazné oko

Pomoci pdcky otdcejte opérnou nohou, abyste
ji spustili do nizsi polohy (kdyZ stroj stoji na misté)
nebo zvedli do vy3si polohy (pfi pfepravé stroje).

Pfed pfepravou je nutné zvednout opérné
nohy stroje do nejvysSi mozné polohy,
aby vam pfi pfeprave stroje neprekazely.

To provedete tak, Zze zasunete ¢ep do spodniho
otvoru na opérné noze a zajistite jej pojistnym
kolikem, ktery zasunete do otvoru na ¢epu.

V pfipadé volby konfigurace stroje s taznym podvozkem (obrdzek 33) smite stroj pfepravovat
mimo vefejné komunikace pouze rychlosti do 10 km/h!
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24.4 ZVEDANI POMOCI ZVEDACICH BoDU
e Stroj smite zvedat pouze za urcend zaveésnd oka!
e Je povoleno pouzivat pouze zvedaci zafizeni s dostate¢nym rozsahem a nosnosti!

Obrdazek 34:

Zaveésna oka pro

zvedani stroje Zavésnd oka pro

zveddni stroje
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25. PLAN UDRZBY

e Pravidelnd udrzba stroje je podminkou pro spolehlivy provoz a dlouhou zivotnost. Prdce smi provadét
pouze dostate¢né kvalifikovand a pouc¢end osoba!

e Piservisnich a tdrzbovych pracich musi byt stroj vypnuty/kardanova hiidel odpojend od traktoru!

e Pravidelné odstranujte kusy dfeva a piliny z Stipaciho kandlu, pod fteleskopickym pdsovym dopravnikem a

zvedacim mechanismem Stipaciho kFize!

co?

KDY?

Kontrola napnuti hnacich femen( kotiéového pilového listu

Kazdych 100 provoznich hodin nebo podle potteby!

Vymeéna hydraulického oleje v nadrzi (typ hydraulického oleje VG ISO 46)

Kazdych 1000 provoznich hodin nebo jednou ro¢né!

Vymeéna oleje v pfevodovce (typ oleje: 1SO 12925-1, IS0 150)

Kazdych 1000 provoznich hodin nebo jednou ro¢né!

Vymeéna vlozky zpétného filtru hydraulického oleje

Poprvé po 50 provoznich hodindch, poté kazdych 1000
provoznich hodin nebo pfi kazdé vyméné hydraulického oleje!

Vymeéna tlakovych filtrd

Poprvé po 50 provoznich hodindch, poté kazdych 500
provoznich hodin nebo jednou ro¢né!

PFi prdci postavte stroj vodorovné na pevny a stabilni podklad

Pfi kazdém pouziti!

Nastaveni femene na teleskopickém pdsovém dopravniku a poddvacim
dopravniku

Pfi kazdém pouziti!

Mazdni mazacich mist stroje

Mazaci misto A a B 2x ro¢né nebo kazdych 250 provoznich
hodin Mazaci misto C a D nejméné kazdych 8 provoznich hodin

Pravidelné kontrolujte utazeni Sroubl a matic

Zkontrolujte utahovaci moment Sroub( a matic na stroji po
prvnich 8 provoznich hodindch a poté kazdych 40 provoznich
hodin!

Celkové Cisténi stroje

Kazdych 8 provoznich hodin!

Cisténi mazaciho systému (Eerpadlo, hadice, ventily, mazaci pFipojky)

Tydné nebo podle potieby!

Obrdazek 35:

N W4

7
r

Mazaci misto A Mazaci misto B

Mazaci misto C Mazaci misto D

Misto mazdni:

TRRURRRRR

e—

/
/‘LJ_’(L/”

- A, B> 2xrotné nebo po 250 provoznich hodindch—> Mazivo pro lozZiska DIN 51825 KP2K-20
- C, D> nejméné kazdych 8 provoznich hodin—> Mazivo pro loZiska DIN 51825 KP2K-20
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PROHLIDKA PRI PREDANI

[  Prohlidka provedena pfi preddani Datum:

Pozndmka:

Razitko a podpis prodejce
/autorizovaného servisniho
technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

O Vyména zpétného filtru Pocet pracovnich hodin:

O  vyména tlakového filtru Datum:

[Od Vyména oleje v nddrzi
Razitko a podpis autorizovaného

O Vyména oleje v pfevodovce servisniho technika:
[J Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravidelnd udrzba je 26ruky.

DOKLAD 0 UDRZBE

O  vyména zpétného filtru

Pocet pracovnich hodin:

O  vyména tlakového filtru Datum:

O Vyména oleje v nddrzi
Razitko a podpis autorizovaného

[0 Vyména oleje v pfevodovce servisniho technika:
O Kontrola stroje

Ostatni:

. P

adrzba je podmink zGruky.

DOKLAD 0 UDRZBE

O Vyména zpétného filtru Pocet pracovnich hodin:
O  vyména tlakového filtru Datum:
[J Vvyména oleje v nadrzi
Razitko a podpis autorizovaného
[J Vyména oleje v pievodovce servisniho technika:
[0 Kontrola stroje
Ostatni:

zdGruky.

adrzba je podm

DOKLAD 0 UDRZBE

O Vyména zpétného filtru Pocet pracovnich hodin:
O  vyména tlakového filtru Datum:
[J Vvyména oleje v nadrzi
Razitko a podpis autorizovaného
O Vyména oleje v pfevodovce servisniho technika:
O Kontrola stroje
Ostatni:

zGruky.

idelnd adrzba je pod

DOKLAD 0 UDRZBE

Vymeéna zpétného filtru

o Pocet pracovnich hodin:

O  vyména tlakového filtru Datum:

[d Vyména oleje v nddrZi . i
e ) ; Razitko a podpis autorizovaného

[0 Vyména oleje v pfevodovce servisniho technika:

[J Kontrola stroje

Ostatni:

* udrzba je z6ruky.
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DOKLAD 0 UDRZBE

O vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[Od Vyména oleje v nddrzi

[OJ Vyména oleje v prevodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

Ind Gdrzba je podmink ! 2zaruky.

O  vyména zpétného filtru

O Vyména tlakového filtru

[OJ Vyména oleje v nddrzi

O Vyména oleje v pievodovce
O Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravi adrzba je podmink zaruky.

O Vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[Od Vyména oleje v nddrzi

[0 Vyména oleje v pievodovce

[OJ Kontrola stroje

Ostatni:

s idelnd Gdrzba je podmink | 26ruky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

O vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[J Vvyména oleje v nadrzi

[OJ Vyména oleje v prevodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravi adrzba je podmink ! zaruky.

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

Vymeéna oleje v nddrzi

Vymeéna oleje v pievodovce

Ooooo o

Kontrola stroje

Ostatni:

DOKLAD 0 UDRZBE

idelnd adr2ba je podmink 1 26ruky.

DOKLAD 0 UDRZBE

O  vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[J Vvyména oleje v nadrzi

O Vymeéna oleje v pievodovce
[OJ Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravi udrzba je k z6ruky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:
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DOKLAD 0 UDRZBE

O  vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[ Vyména oleje v nadrzi

[OJ Vyména oleje v prevodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravidelnd tdr2ba je podminkou upl 26ruky.

O  vyména zpétného filtru

O vyména tlakového filtru

[ Vyména oleje v nadrzi

[J Vyména oleje v pievodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

. idelnd Gdrzba je podmink I 2zaruky.

O vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[OJ Vyména oleje v nddrzi

O Vyména oleje v prevodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravidelnd udrzba je podminkou uph 2truky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

O

O

[0 Vyména oleje v nddrzi
[J Vyména oleje v prevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

N idelnd Gdrzba je podmink | 2z6ruky.

DOKLAD 0 UDRZBE

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

Od

O

[0 Vyména oleje v nddrzi
[J Vyména oleje v prevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

. idelnd adrzba je podmink | 26ruky.

DOKLAD 0 UDRZBE

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

O

O

[OJ Vvyména oleje v nadrzi
O Vyména oleje v prevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

* idelnd Gdrzba je podmink ' z6ruky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:
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DOKLAD 0 UDRZBE

O  vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[J Vyména oleje v nadrzi

[OJ Vyména oleje v prevodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

. idelnd Gdrzba je podmink l 2zdruky.

O  vyména zpétného filtru

O  vyména tlakového filtru

[J Vyména oleje v nadrzi

[OJ Vyména oleje v pievodovce
[0 Kontrola stroje

Ostatni:

. idelnd Gdrzba je podmink 1! 2zaruky.

O  vyména zpétného filtru

O Vvyména tlakového filtru

[OJ Vyména oleje v nddrzi

O Vyména oleje v pievodovce
[J Kontrola stroje

Ostatni:

* Pravidelnd udrzba je podminkou uph 2truky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

DOKLAD 0 UDRZBE

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

O

O

[J Vyména oleje v nadrzi
[OJ Vyména oleje v prevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

N idelnd adrzba je podmink | 2zGruky.

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

O

O

[J Vvyména oleje v nadrzi
[J Vyména oleje v prevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

DOKLAD 0 UDRZBE

N idelnd Gdrzba je podmink | 2z6ruky.

Vymeéna zpétného filtru

Vymeéna tlakového filtru

O

O

[0 Vymeéna oleje v nddrzi
O Vymeéna oleje v pfevodovce
O

Kontrola stroje

Ostatni:

DOKLAD 0 UDRZBE

* Pravi udrzba je podmink k z6ruky.

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:

Pocet pracovnich hodin:

Datum:

Razitko a podpis autorizovaného
servisniho technika:
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26. ODSTRANOVANI PORUCH A ZASTAVENI STROJE

Pfi jakémkoli zdsahu do stroje [vyména/broudeni kotiéového pilového listu, napindni/vyména hnacich iemend,

vyména hydraulického oleje, pravidelné &idténi stroje atd.] je nutné dodrZzovat ndsledujici kroky:

!—l

PRED ODSTRANENIM PORUCH NA STROJI NUTNE VYPNETE POHON A ZABEZPECTE HO PROTI

OPETOVNEMU ZAPNUTI A NEOPRAVNENEMU POUZITI!

n

Vypnéte kardanovy pohon, odpojte kardanovou hfidel a demontujte ji, odpojte oba napdjeci kabely od elektrické

sité (napdjeci kabel stroje W-PS a napdjeci kabel ventildtoru FAN).

© N o o~ W

>BB PP

V pfipadé pohonu stroje elektromotorem odpojte napdjeci kabel stroje (W-PS) ze 3-pdlové zdsuvky na stroji!
PocCkejte, az stroj vychladne, abyste se pfi zdsahu do stroje nespdlili o horké ¢asti.

Az budete mit jistotu, Ze je stroj dostateéné vychladly, mlzete zaéit s praci.

Po dokonceni prdce stroj znovu sestavte do plvodniho stavu, aby byl opét bezpecny.

Nyni m(zete stroj znovu zapnout a pokracovat v prdci.

V pfipadé potizi se obratte na nds servis.

Prdce na elektrickém zafizeni smi provddét pouze odborny persondl!!!

Pted kazdym zdsahem do stroje je nutné jej vypnout, odpojit pohon (kardanovd hiidel nebo
elektrickd sif) a odpojit oba napdjeci kabely stroje od elektrické sité (napdjeci kabel stroje W-PS a
napdjeci kabel ventildtoru FAN! V pfipadé pohonu stroje elektromotorem odpojte napdjeci kabel
stroje (W-PS) ze 3-pdlové zdsuvky na strojil

Béhem pracovniho procesu je nutné pravidelné kontrolovat hydraulicky olej a odstranovat
odpadni piliny a zbytky dfeva, které se hromadi pod strojem a v $tipacim kandlu. Pfedtim je vSak
nutné dodrzovat vSechny bezpeénostni predpisy a vySe uvedend pravidla.

Jakykoli zdsah do stroje béhem jeho provozu je zakdzan!!!

PFi vymeéneé pruzného prvku hvézdicové spojky je nutné vymeénit celou sestavu hvézdicové spojky,
protoZe opotfebeni pruZzného prvku maze zplsobit kontakt kovovych &dsti spojky (kov-kov) a
ndsledné poskozeni ¢dsti spojky!
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V pfipadé pripadnych potizi se strojem se podivejte do nize uvedené tabulky, jak je odstranit. Pokud vdm to
nepomUZe, obrafte se na nasi spole¢nost!

CHYBA

MOZNA PRICINA

OPATRENI

Elektromotor
nefunguje nebo se
¢asto vypind

PoSkozeny elektricky kabel, pojistky se vypinaji,
elektricky kabel neni dostatecné jistén, aktivuje se
bezpe€nostni mechanismus motoru, nesprdvny
smer otaceni

Nechte elektrické kabely zkontrolovat
odbornikem, pouZijte sprdvné pojistky, pouzijte
silnéjSi elektricky kabel, zaménte dvé faze

Elektromotor se
nespusti

Koncovy spina¢ neni sepnuty, je nesprdvné
nastaveny nebo vadny

Uzavrete koncovy spinac, nastavte jej nebo
vymeénte

Spina¢ nefunguje

PoSkozeny elektricky kabel, pojistky se vypinaji,
elektricky kabel je nedostatecné jiStén, porucha na
ochrané nebo blokddé elektromotoru

Nechte elektrické kabely zkontrolovat
odbornikem, pouZijte sprdvné pojistky,
zkontrolujte spina¢ nebo jej odeslete k opravé

Ovlddaci pdka nejde
vytdhnout

Spinaci ¢dsti jsou zaseknuté, nedostatek
hydraulického oleje v hydraulickém systému

Zkontrolujte spinaci ¢dsti, vymeénte hydraulicky
olej

Ovlddaci pdka nejde
vysunout

Nesprdvny smér otaceni kardanové hfidele

Zménte smér otdceni kardanové hiidele

Hydraulicky olej je
pFilis horky

Nedostatek oleje v hydraulickém systému, snizend
kvalita hydraulického oleje, znecistény nebo ucpany
filtr hydraulického oleje, opotfebovand hydraulickd
pumpa

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje,
vymeénte hydraulicky olej, vyménte filtracni
vlozku

Pokles vykonu stroje

Hydraulicky olej je pfilis horky, nedostatek
hydraulického oleje v hydraulickém systému

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje

Vysokd spotfeba
energie pfi fezdni

Kottcovy pilovy list je tupy, kotucovy pilovy list je
uvolnény, na kotuc¢ovém pilovém listu je pryskyfice

Naostfete kottcovy pilovy list, dotazte
Sestihrannou matici na hnacim htideli, oCistéte
kotucCovy pilovy list pfipravkem na
odstranovdni pryskyfice

Stroj je hlucny

Prilis vysoké otdcky kardanové hidele

Dodrzujte pfedepsany rozsah otdcek
kardanové hiidele

Stroj je hlucny

Olejovy filtr je znecistény nebo ucpany

Vymeénte filtracni viozku

Hydraulicky vdlec
netésni

Opottebovany tésnici krouzek, uvolnéné vedeni
pistnice, poSkozend pistnice

Vymeénite tésnici krouzky, dotdhnéte vedeni
pistnice, vyménite pistnici

Teleskopicky pdsovy
dopravnik se tfese
nebo stoji

Nedostatek hydraulického oleje v hydraulickém
systému, snizend kvalita hydraulického oleje

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje,
vymeénte hydraulicky olej

Unik hydraulického
oleje pres
hydraulickou
pfipojku

Hydraulicka pfipojka je uvolnénd, hydraulickd
pfipojka byla poSkozena ndrazem

Utdhnéte hydraulickou pfipojku, vymeénte
hydraulickou pfipojku

Stipaci vdlec nemd
silu

Opottebované cerpadlo, poSkozené tésnéni
Stipaciho vdlce, nedostatecny tlak v hydraulickém
okruhu

Obratte se na autorizovaného servisa

Kottcovy pilovy list
Spatné feze

Kottc€ovy pilovy list jiz neni ostry

Naostfete nebo vymeénite koticovy pilovy list

Poddvaci dopravnik
nedokdze posunout
poleno

Remen poddvaciho dopravniku je uvoln&ny, femen
poddvaciho dopravniku je pfetrzeny, rozméry
polena jsou pfilis velké

Napnéte femen poddvaciho dopravniku,
vymeénte femen poddvaciho dopravniku,
zmensSete rozméry polen
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27. CHYTRY OVLADAC VENTILATORU PKV-175 /12 V DC

Systém se sklddd z teplotniho &idla (NTC10 - M22x1,5) a inteligentniho reguldtoru ventildtoru (PKV-175). Otdcky ventildtoru se
plynule méni v zdvislosti na skuteéné hodnoté teploty oleje v systému, kterou snimd teplotni gidlo (NTC10). Diky spinacim

zpozdénim se vyhneme velkym spoustécim proudlm a prodlouzime Zivotnost ventildtoru.

Systém mezi Tmin (40 °C) a Tmax (45 °C) pracuje plynule, jakmile teplota pfekro6i Tmax (45 °C), ventildtor pfejde do provozu s

maximalnimi otackami.

Chytry ovladac¢ je naprogramovdn tak, aby kontrolka na modulu signalizovala urcité stavy. Rovnéz je u stavu kontrolky uvedeno,
jakd barva odpovidd, jakému stavu a v jakém intervalu kontrolka sviti. Po minimdIné 10 minutdch provozu ventilatoru a kdyz
), pfejde modul do rezimu ¢isténi chladi¢e (opacny smér otdceni ventildtoru po dobu 30 sekund).

teplota klesne pod Tmin (40 °C

Signalizace ¢innosti modul

u PKV-175:

LED DIODY

SYMBOL POPIS

Zelend LED dioda krdtce blikd
kazdé 3 sekundy

Zelend LED dioda blika v
intervalu 0,5 sekundy

Zelend LED dioda sviti

Tmax).

Oranzovd LED dioda sviti

sekund).

OranZova LED dioda blika v
intervalu 0,1 sekundy

provoz stroje).

do zdsuvky =4 mm?).

1
Cervend LED dioda blikd v ; '_ Teplotni senzor (NTC10) neni pfipojen.
intervalu 1 sekundy ° 4 Ventilator nefunguje.
1
Cervena LED dioda sviti 7\ T>70 °C (teplota hydraulického oleje pfesahuje 70 °C)
kazdyeh S POZOR - vysokd teplota hydraulického oleje!!
3 sekundy krdtce blikd 7t Y P Y Jes
1
. N 4 | TR vy ~
Cervend LED dioda sviti -O- \IjOZOR.,Nope.l’rl’Je nlzsi’??z Siv e
N ypnuti ventildtoru, pfili§ nizké napdjeci napéti.

*P¥i zapnuti napdjeni se na PKV-175 krdtce rozsviti ¢ervend kontrolka, poté kazdé 3 sekundy krdtce blikd zelend kontrolka (STB.).

OZNACENI( VYZNAM OZNACENI
PKV-175 Chytry ovlada¢ ventilatoru
NTC10 Teplotni ¢idlo
T Skutecnad teplota
Tmax Maximadini teplota ventildtoru (45 °C)
Tmin Minimadlni teplota ventildtoru (40 °C)

KRPAN"
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*Stav pohotovosti (STB.), modul je pfipojen k napdjeni.

Tmin> T> Tmin (kontinudlIni provoz ventildtoru mezi Tmin a Tmax).

T> Tmax (ventildtor bézi na maximdlni otdcky, kdyz teplota piekrodi

Po minimdlIné 10 minutdch provozu a po poklesu teploty pod Tmin pfejde
modul do rezimu ¢isténi chladice (opagny smér otdgeni ventildtoru - 30

Napéti na PKV-175 je niz8i nez 10,3 V (kritickd hranice pro bezchybny

POZOR! Zkontrolujte napéti ([doporuceny elektricky kabel z akumuldtoru
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28. MAXIMALNI UTAHOVACI MOMENT SROUBU A MATIC PODLE TRIDY
PEVNOSTI

A = velikost zdvitu @M$

Rozmér x krok MaximdIni utahovaci moment $roubd a matic

zdvitu Ma (Nm)

Al) 4,6 5,6 8,8 10,9 12,9
M4 x 0,7 1,02 1,37 3,0 4,4 51
M5x 0,8 2,0 2,7 59 8,7 10
M6 x 1,0 35 4,6 10 15 18
M8 x 1,0 / / 27 40 47
M8 x 1,25 8,4 1 25 36 43
M10 x 1,25 / / 54 79 93
M10 x 1,5 17 22 49 72 84
M12 x 1,25 / / 96 140 165
M12 x 1,5 / / 92 140 165
M12 x 1,75 29 39 85 125 145
M14 x 1,5 / / 150 220 260
M14 x 2,0 46 62 135 200 235
M16 x 1,5 / / 230 340 390
M16 x 2,0 71 95 210 310 365
M18 x 1,5 / / 350 490 580
M18 x 2,5 97 130 300 430 500
M20x 1,5 / / 480 690 800
M20 x 2,5 138 184 425 610 710
M22 x 1,5 / / 640 920 1070
M22 x 2,5 186 250 580 830 970
M24 x 2 / / 810 1160 1350
M24 x 3,0 235 315 730 1050 1220
M27 x 2 / / 1190 1700 2000
M27 x 3,0 350 470 1100 1550 1800
M30 x 2 / / 1610 2300 2690
M30x 3,5 475 635 1450 2100 2450
M33 x 3,5 645 865 2000 2800 3400
M36 x 4,0 1080 1440 2600 3700 4300
M39 x 4,0 1330 1780 3400 4800 5600
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ZARUKA

Zdruka plati za pfedpokladu, Ze byly na stroji v souladu s ndvodem k pouziti v pfedepsané |hité nebo po uplynuti
pfedepsaného poctu odpracovanych hodin provedeny vSechny pravidelné servisni prohlidky a pfedepsand udrzba
autorizovanym servisem KRPAN. Autorizované servisy najdete na nasich webovych strdnkdch_https://www.vitli-

krpan.com/si/

Zdruka trvd 36 mésicl od data prodeje nebo od data preddni zboZzi spotfebiteli, s vyjimkou zvldStnich pfipadd.

Zvlastni vyjimky, na které se nevztahuje 36mésicni, ale 24mésiéni zdruka:

- hydraulické komponenty: hydraulické motory, Cerpadla, hadice, tésnéni, fidici ventily, chladi¢ oleje,
hydraulicky pohon, rotdtor, nizkotlaké a mechanické ovlddaci prvky,

- elekirické komponenty: senzory, relé, elekirické vedeni, ventilatory, spinaCe, joystick, svétla, ddalkové
ovladdni, reguldtory,

- loziska,

- pdsy (guma).

V pfipadé, Ze je stroj pronajimdn, jsou zaruéni podminky omezeny na 24 mésic.

Budou rovnéz zamitnuty reklamace zdvad, které jsou diisledkem:

> zanedbdni,

» jakychkoli cizich ¢dstic v poSkozeném stroji nebo na ném,

» nedodrzZeni servisnich intervall nebo nevhodného ¢i neodborného servisu,
» prehrdti nebo zamrznuti.

Zdruka se nevztahuje na vady, poskozeni a poruchy, které vznikly v disledku neodborného a nesprdvného zachdzeni,
ani na upravy, pfestavby a zdsahy do stroje, které nebyly provedeny a zaznamendny ve spolecnosti PiSek Vitli Krpan
nebo v autorizovaném servisu. Takové zdsahy znamenaji ztrdtu zdruky na stroji.

Zdruka se rovnéz nevztahuje na spotfebni servisni materidl, jako jsou: spojky, brzdové obloZeni, oleje, maziva, filtry,
fetézy, kotucové pilové listy, Femeny, kotucové pilové listy, noze, ...
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CE - PROHLASENI 0 SHODE

(vzor)

V souladu se smérnici o bezpeénosti strojnich zafizeni 2006/42/ES
a pfilohou Il, bodem A této smérnice

Ndzev vyrobce
PISEK-Vitli KRPAN® d. 0. o.

Vyroba zemédélskych a lesnickych strojl
Jazbina 9/a
SI-3240 Smarje pri Jel$ah

s plnou odpovédnosti prohlasujeme, Ze jsme zodpovédni za sestaveni technické dokumentace (vypracované
podle bodu A, piilohy VIl Smérnice o strojnich zafizenich) a Ze

STIPACI AUTOMAT

Ndzev stroje

KRPAN® CSKZ 4018 H / PRO

Typ

(standardni &islo, rok vyroby a dal$i technické Udaje jsou vyrazeny na identifikacnim $titku)

vyrobeno v souladu s poZzadavky ndsledujicich predpist:

Smérnice Normy
Smeérnice o bezpeénosti strojii | SIST EN 1870-6:2018
2006/42/ES SIST EN 60204-1:2018

SIST EN 609-1:2017

SIST EN 614-1:2006+A1:2009
SIST EN 847-1:2018

SIST EN IS0 12100:2011

SIST EN IS0 13849-1:2023
SIST EN IS0 13857:2020

SIST EN IS0 4254-1:2016
SIST EN IS0 4413:2011

Osobou odpovédnou za sestaveni technické dokumentace a prohldSeni o shodé je nize podepsany feditel Franc PiSek.

Datum: 24.06.2026

Vyrobce:

Razitko a podpis odpovédné osoby:
PISEK-Vitli KRPAN® d. 0. 0. Reditel, Franc Pisek
Vyroba zemédélskych a lesnickych strojl = ®
Jazbina 9a. SI-3240 Smarje pri Jelsah I{Igl’}\N

PISEK - Vitli KRPAN 4. 0. 0.
Jazbina 9a, 32404marje pri Jelsah
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ZARUCNI LIST

P|éEK - Vlﬂl KRPAN® S.I.0. Jazbina 9/a, S1 3240 Smarje pri Jelsah

tel.:00386(0)3819-00-90 fax.: 00386(0) 819-00-92
Vyroba zemédélskych a lesnickych strojl www.vitli-krpan.com

STIPACI AUTOMAT KRPAN® CSKZ 4018 H / PRO

Jméno a pfijmeni kupujiciho: Ndzev stroje:

Misto: Vyrobni éislo / rok vyroby:

PSC a mésto: Datum prodeje / datum pfeddni zboZi:
Jméno a pfijmeni proddvajiciho (velkymi tiskacimi pismeny): Razitko prodejny:

Podpis proddvajiciho:

ZARUCNI DOBA = 36 MESICU*

* Viz vyjimky v kapitole Zdruka

ZARUCGNI PROHLASENI

= Zdruka trvé 36 mésicl od data prodeje nebo od data pfeddni zbozi spottebiteli. *

= Zadatum prodeje se povazuje datum uvedené na oficidlni faktufe pfi pfevzeti stroje od prodejce nebo vyrobce.

= Vyrobce ruci za vlastnosti nebo bezchybnou funkci b&éhem zdruéni doby, kterd zacind bézet pfeddnim zbozi spotiebiteli. Pfi praci je nutné
bezpodminecné dodrzovat pfiloZzeny ndvod k pouziti.

= Zdruka zahrnuje opravu nebo bezplatnou vyménu vyrobné vadnych dild po dobu trvdni zéruky.

= Po uplynuti zdruéni Ihiity zajistujeme opravy, vyménu ndhradnich dilG a dopravu po dobu dalsich 7 let. Vyrobce je zdroven autorizovanym
servisem.

= Zdruka nevyluCuje prava spottebitele vyplyvajici z odpovédnosti proddvajiciho za vady zbozi.

= Zaru€ujeme, Ze vady nebo nedostatky na zboZi budou na zddost kupujiciho odstranény do 30 dndl s moznosti prodlouzeni o dal$ich 15 dnl
ode dne poddani Zddosti o odstranéni vad. V opa¢ném pfipadé zbozi na zadost kupujiciho vyménime za nové. Zavazujeme se, ze na dobu
opravy prodlouzime zdruéni Ihiitu.

= Zarugni list plati pouze spolu s fakturou!

= Zdruéni prohléseni platf pouze na Gzemi Ceské republiky!

ZARUCNI PODMINKY
=  Pokud nelze poSkozeni stroje nebo pouzitého materidlu jednoznacné pficist vyrobni vadé, je pro uréeni zdruky nutnd kontrola ze strany
vyrobce.

= Zdruka se nevztahuje na $kody zplisobené neoprdvnénymi osobami nebo pfedmeéty v disledku neodborného zachézeni, neoprévnéného
zdasahu, nedbalosti, neopatrnosti nebo nedodrzeni ndvodu k pouZiti pfilozeného dodavatelem.

= Zdruka se nevztahuje na $kody vzniklé pfi pfepravé a $kody, které by vznikly v ddsledku nesprévného provozu nebo pouzivéni stroje.

= Dily poSkozené nadmérnym opotfebenim jsou z zdruky vylouceny.

= Zdruka zanikd v pfipadé opravy nebo poSkozeni stroje neautorizovanym servisnim technikem.

= Po vyfizeni reklamace je vyména stroje nebo prodlouzeni zdruéni Ihdty vylou€eno.

=  Pfi opravé je nutné pfedlozit odpovédné osobé zdrucni list a origindIni fakturu. Pokud se stroj nebo dily zasilaji k opravé, musite tyto
dokumenty pfilozit.

=  Bez pisemného souhlasu vyrobce neni nikdo oprdvnén ménit Gdaje na zdruénim listu ani poskytovat jokékoli Ustni ¢i pisemné
souhlasy. Za $kody vzniklé v disledku pferuseni provozu stroje neposkytujeme Zddné ptimé ani nepfimé od$kodnénf za osoby nebo
VEci.
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POZNAMKA:
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