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KRPAN CS 4218 PRO
REZACI A STIPACI STROJ KRPAN® CS 4218 PRO

1. UvoD

VAZENY ZAKAZNIKU!

TéSi nas, ze jste se rozhodl pro ndkup naseho fezaciho a Stipaciho stroje. Moderni konstrukce umoznuje efektivni a
zaroven bezpecnou pfipravu dievénych polen. Pfi dodrzovdni ndvodu pro bezpecnou prdci a pouzivani pro vds bude
prace se strojem potéSenim, zaroven se tak vyhnete zbyteCnym opravam. Doporucujeme vam, abyste si pozorné
procetl ndvod a pfi prdci jej dodrzoval.

UCEL POUZITI

Stroj je vyroben vyhradné k ucelovému pouZiti v lesnictvi. Kazdé pouziti mimo tento ramec je povazovdno za
neucelové. Vyrobce neruci za Skodu, kterd vznikne neucelovym pouzitim. V takovém pfipadé nese riziko uzivatel sam.
K ucelovému pouziti patfi také dodrzovani provoznich, obsluznych a udrzbovych podminek, které stanovil vyrobce.
Stroj sméji pouzivat, zachdazet s nim a opravovat jej osoby, které jsou k tomu zmocnéné a poucené o rizicich. Je nutno
dodrzovat odpovidajici bezpe¢nostni pfedpisy a také obecné platnd bezpecnostné-technickd, pracovné-zdravotni a
dopravné-provozni pravidla. Vlastni Upravy na stroji vylucuji zaruku vyrobce za Skodu, kterd v souvislosti s tim
vznikne.

NEBEZPECi! UPOZORNENI! POZOR!

Informace o nebezpeci uvedené vedle takového symbolu je tfeba dodrzovat s nejvétsi
pozornosti!
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2. TECHNICKE CHARAKTERISTIKY REZACIHO A STIPACIHO STROJE
Typ stroje
Technické charakteristiky CS 4218 PRO
Délka polena (cm) 20, 25, 33, 40, 50
Prameér kldady (cm) 10-42
Lista Husgvarna
Retéz Husqvarna C85-68 E/34 zubl
Sila Stipani (t) 18
Ovladdni Elektromagnetické ventily a joystick (+12 V DC)
Mnozstvi oleje v nadrzi (1) 100
Potfebny vykon pohonu 38 kW/50 HP
Pohyblivy dopravnik (5 m) S (hidraulicky posun)
Rychlost pdsu bez stupnit (m/s) 0-1
Hmotnost s dopravnikem (kg) 1570
Sitka x délka x vyska - pracovni poloha (mm) 1420 x 7000 x 3900
Sitka x délka x vySka - prepravni poloha (mm) 1420 x 2450 x 2830
Kardanovd hfidel s dvojitym kloubem Walterscheid s#Volitelng
WWZ 2480
Pocitadlo hodin provozu *Standardné
Stipaci klin - 4 dilny *Standardné
Stipaci klin - 6; 8; 12 dilny **\/olitelné
Saci jednotka na piliny (hydraulickd nebo elektro)
**Volitelné
Integrovand nebo samostatnd
Separdtor **Volitelné
Krokovy posun Stipaciho pistu **Volitelné
Hlasitost stroje - volnobéh 80 Db (a)
Hlasitost stroje - pfi fezdni 105 Db (A)

Povolend venkovni teplota pro prdci se strojem

od -20 do +40 °C

*S - standardni **0 - volitelné

Identifikacni Stitek:

Nr.
‘ﬁ]

Sl - REZALNO-CEPILNI STROJ
DE - SAGESPALTER

EN - FIREWOOD PROCESSOR

FR - COMBINE ) e

IT - TAGLIA-SPACCALEGNA . nmin: min
TIP/TYP / TYPE: n max: 480 min

CS 4218 PRO p max: bar
: sl 1570 8

I (€
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3. VYSTRAZNE A INFORMACNI SYMBOLY

Nedodrzovdni vystraznych a informaénich ndlepkdch mize vést k vdiznému poskozeni stroje a
poranéni osob, které se nachdzi v blizkosti!

Symbol »Povinné pouZziti osobnich ochrannych prostiedkd a zakdzdno«

1. Predepsané pouziti ochrannych bryli
2. Pfedepsané pouziti ochranné obuvi
3. Pfedepsand ochrana sluchu s ochranou sluchu

proti hluku pies 70 Db(A)

4, Predepsané pouziti ochrany celého obliceje

5. Predepsané pouziti ochrannych rukavic

6. Pfed zahdjenim prdce je nezbytné precist cely ndvod k pouziti
7. Za provozu stroje je neopravnénym osobdm zakdzdn

pohyb v okruhu 7 metrd!
8. Je zakdzdno stroj opravovat, mazat a €istit za provozu!

9. Zdkaz znecistovani Zivotniho prostiedi odpadnim olejem.

vy,

10. Je zakdzdno odstranovdni bezpeénostnich zafizeni
na pracovnim zafizeni.

11. S pilou mdZe manipulovat pouze jedna osobal

12. Zakdzdno je zasahovat rukou za provozu do nebezpecné oblasti!

J

Symbol »Smér otdceni a pocet otdcek hnaci hfidele«

430\ /480
min min
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Symbol »Mazaci mista«

Schéma ovlddaci packy - Joysticku

Gy
A
= -
(o o (@ mo
Schéma tlagitek ovlddaci packy - Joysticku

3= O

<«

o > @
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Schéma zdvihdni a spousténi zdvihaciho stolu nebo fetézové rampy

T

Oznaceni hydraulického oleje

ISOVG 46

é

Oznadeni otevirdni a zavirdni mazaciho kohoutu
®
. O
o
o
L ]
[ ]
Oznaceni svételné signalizace - viz. ndvod k pouZziti
oo ol o1
-0--0--O-
¢ - v @ 0 v ¢ C L 2

Znak pro dolévani oleje

Symbol »Pozor elektrické napétis
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Symbol »Pozor nebezpeci pohyblivych ¢asti«

Symbol »Misto pro paletové vidlice«

I

2

Symbol »Zdvihaci mista«
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4. KRPAN°CS 4218 PRO

KRPAN CS 4218 PRO je kompaktné navrzeny, s ergonomicky tvarovanymi detaily umoznuje fezdni kulatiny az do prdméru 42 cm
a Stipani Stipaci silou 18 t.

Rezaci a $tipaci stroj KRPAN CS 4218 PRO je k prdci pfipraven bé&hem nékolika minut, protoZe je tfeba pouze otogit poddvaci stiil
s poddvacim pdsem a do pracovni polohy vytdhnout a naklonit dopravnik. Pfipojeni stroje a spusténi je provedeno jednoduse
pres tfibodovy pfipojny zdvés a kardanovou hidel. K pohonu staci uz 38 kW /50 HP. Pfi tom je nutné dodrZovat, Ze se stroj
muze pouzivat pfi venkovni teploté od -20 do +40 °C.

Ovlddani stroje je mimorddneé snadné, protoze veskeré ovlddaci pdcky jsou vpredu v dosahu obou rukou, aniz by obsluha musela
opustit pracovisté. Veskeré hlavni funkce obsluha ovlddd jednou rukou. Druhd ruka slouZzi k uchopeni kldd nebo k ovlddani

pomocnych funkci stroje.

KRPAN CS 4218 PRO je sériove bohaté vybaveny fezaci a Stipaci stroj s ndsledujicim pfislusenstvim:

. 4 ulozené litinové cerpadlo s tichym chodem a bez udrzby,

. dvé automatické rychlosti Stipdni vzhledem k zatiZeni sekery,

. teleskopicky dopravni pds délky 5 m s plynule nastavitelnou rychlosti a posunem doleva-doprava o 15 stupnd,
. separdtor drobného materidlu a pilin na konci Stipaciho kandlu,

. 4dilny Stipaci klin (volitelné jsou dostupné 6, 8 a 12dilné),

. bedna na ndradi,

. automatické odsazeni klapky o délku polena a podpérny stdl na polena,

. chladic oleje se samocisticim systémem a mékkym startem,

. velkd nddrz na olej s kapacitou 100 .

. olejovd nddrz na mazdni fetézu kapacity 7,5 1.

Bohaté volitelné pfislusenstvi dodate¢né napomize k plynulému a efektivnéjSimu procesu zpracovani kldd na dfivi:

. fetézova rampa RV, RVM s hnanymi vdlci a fetézovym posunem kldd (stabilni nebo mobilni)
. zdvihaci stal DM s hnanymi vdlci (ke zdvihu kldd do pracovni vysky)
. vdlcovy stlj MV (moZnost pouziti pfi viastnich fesenich zdkaznika)
. hydraulickd nebo elektricky pohdnénd saci jednotka na piliny (k odsdvani pilin)
o integrovand saci jednotka (do samotného CS)
o samostatnd saci jednotka
° separdtor na konci pdsu dopravniku rozpéti 30 nebo 40,
. déleny posun Stipaciho pistu,
. dalSi drzdk Stipaciho noze,
. 2 doplrikové druhy pil:
o s pistovym motorem (power pohon) a 3/8 fetézem,
o s pistovym motorem a listem 404 (power pohon a harvester),

Kromé produktivity, ergonomicnosti a bezpe€nosti ma KRPAN CS 4218 PRO ndsledujici pfednosti:
. md velice snadné pouZiti,
. md integrované komponenty nejvyssi tfidy kvality,
. je mimorfddné vykonny a rychly,
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KRPAN CS 4218 PRO
5. POKYNY K BEZPECNOSTI PRACE

> Stroj smi ovlddat pouze jedna osoba. Ddvejte pozor, aby se v nebezpecéné blizkosti stroje (rddius = 7 m) nikdo
jiny nezdrzoval!

> Prdce se strojem a jeho udrzba je povolena pouze kvalifikovanym osobdm starSim 18 let.

> Pfed zahdjenim prdce umistéte stroj do stabilni polohy v souladu s pokyny k pfipojeni stroje!

> Pouzivejte kardan odpovidajiciho vykonu (min. 30 kW), ktery nemd poskozenou vnéjsi plastovou ochranu!

> Veskeré bezpecnostni prostiedky na stroji (ochranné mtize, kryty pily, kryty,..) musi byt za provozu osazeny a
neni je povoleno ménit nebo odstranovat!

> Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (ochranné bryle, sluchdtka, rukavice, pracovni obuv)!

> PFi odstranovani poruch, vymene fetézu, €isténi nebo jakémkoli servisnim zdsahu do stroje je nezbytné odpojit
kardan a vypnout traktor nebo odpojit elektrickou zdastréku ze sité!

> Nenoste volné oblecen!

> Pracovni prosttedi udrzujte Cisté a upravené!

> PFi prdci budte opatrni! Pfi nesprdvném pouziti stroje mize dojit z dvodu pohybujicich se ¢dsti k t€zkym
poranénim!

> Stroj nenechdvejte bézet bez dozoru!

> Béhem pracovniho procesu nezasahujte do pracovniho prostoru!

> Nez odstranite pfipadné zaseknuty kus dfeva, zastavte pohon stroje nebo stroj vypnéte.

> PFi pfevozu stroje po vefejnych komunikacich je tfeba na zadni stranu stroje umistit svétla!

> Pro vasi bezpe€nost na stroji pouzivejte pouze origindlini ndhradni dily, které stanovil vyrobce!

> Poskozeny elektricky kabel nebo zastréku musite ihned vyménit!

PRIPOJENI STROJE A SPUSTENI

Rezaci a $tipaci stroj upevnite svorniky na tiibodovy traktorovy systém. Spodni pfipojné packy traktoru musi
byt fixovdny napinacimi Srouby tak, aby stroji znemoznovaly pfi€ny pohyb. Pfi pfeprave stroje pamatujte na hmotnost
celého stroje.

> Kardan pfipojte ke kardanové hfideli a zajistéte ho bezpeénostnim fetizkem.

> Ovlddaci kabel ze stroje propojte s tfipdlovou zdsuvkou na fraktoru.

Vo

6.1 KONTROLA DELKY KARDANU PRED PRVNI MONTAZI
Délku kardanové hridele je tfeba prizplsobit rlznym traktordm. Pfesnou délku uréime ndsledujicim zplsobem:

> Rezaci a §tipaci stroj pfipojte k traktoru.

> Kardanovou hfidel rozmontujte a jednotlivé poloviny hfidele pfipojte k fraktoru a stroji. Potom je vzdjemné
diagondIné porovnejte.

> VyzkouSejte, zda Cini pfi maximdlni zdvihu a spusténi tfibodového zdvésu piekryvani kardanovych trubek min.

200 mm a zda v horizontdIni poloze kardanova hiidel nenarazi (pfekryvdani ochranné trubky musi byt dal8ich min.
40 mm) (obrdzek 2. F1).

> V pfipadg, Ze je potteba trubky zkrdtit, zkratte obé kardanové a bezpeénostni trubky na stejnou délku (obrdzek
2.F2,F3).

> Konce jednotlivych trubek zbruste, odstrarite piliny a styéné plochy dobfe namazte (obrdzek 2. F4).

> Kardanovou htidel pfipnéte zavésnym retézem (obrdzek 2. G2).

Vystupni h¥idel traktoru a vstupni hiidel na stroji musi byt co nejvice paralelni! Pokud jsou pod Ghlem,
je z dlivodu geometrie kardanové hridele otdéeni prendSeno nerovnomérné a ndsledné dochdzi

k vibracim. Pokud to nelze zajistit, musi byt pouzita kardanova hfidel s Sirokouhlymi klouby na obou
strandch, kterd jedind zajisfuje rovnomérné otdceni pfi odliSnych thlech (obrdzek 3).
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Obrdazek 3.

> B>

V pfipadé, Ze je vySka hnané kardanové hridele vétsi nez 700 mm (méfeno od zemé), je povinné pouziti
kardanu s dvojitym kloubem!!!

SPUSTENI STROJE

Pred spusténim ze Stipaciho koryta oCistéte veSkeré zbytky dfeva a
dalSich ¢asti!

Pfed zapnutim stroje zkontrolujte mnoZstvi hydraulického oleje a oleje k
mazdani fetézu!

Nez stroj spustite, musite ruénim navijakem dopravnik uvolnit z vertikdlni do Sikmé polohy, aby se
dopravni pds uvolnil, jinak se mGze pds pfi roztahovdni poskodit!

Pfed zahdjenim provozu stroje pod zatizenim nechte stroj 5-10 min pracovat
bez zatizeni (v zdvislosti na venkovni teploté), az se olej ohieje na pracovni
teplotu.

s - . P 2 ~ . . v o ~- .
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7.1 PRUBEH SPUSTENI(

1. kontrolujte bezvadny stav stroje a pfislusenstvi

2. Traktor pfipojte k fezacimu a Stipacimu stroji pres tfibodovy zavés a kardanovou hfidel

3. Rezaci a $tipaci stroj pfipojte k napéti +12 V DC (min 35 A)

4. Stroj postavte na pevny a rovny podklad (pomoci vam miZe bodovd libela)

5. Pdcku na ruéni nastavovdni plynu na fraktoru nastavte na minimum

6. Zdvihnéte pravou ochrannou mfiz stroje

7. Zapnéte pohon kardanové hiidele

8. Otevrete kohout pro mazdni fetézu a zkontrolujte funkénost mazaciho systému

9. Spustte stroj

10. Zavfete pravou mfiz a vypnéte tlacitko NOT-AUS a pockejte 3 s, abyste mohli prdci zahdjit
11. Roztdhnéte pruzinovy pds a dle potfeby ho nastavte tak, aby se pohyboval mezi vedenim
12. Potfebného poctu otddek kardanové hfidele (430-480 min™) dosdhnete ruénim pfiddvdanim plynu
13. Jakmile se presvédcite, Ze vSe funguje, mlzete prdci zahdjit
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7.2 ZAKLADNI FUNKCE

Obrdzek 4. —

Nastaveni rychlosti fezdni

N,

Nastaveni rychlosti pdsového dopravniku %

Funkce pro spusténi pdsu prepravniku

Roztazeni pdsového
dopravniku

Pdsovy dopravnik vlevo

Pdsovy dopravnik

Stipaci niz posun nahoru
vpravo

Podpérny stiil / v Stipaci ndz posun dol
dopredu ‘
Poddvaci pds vpred
Preruseni cyklu $tipdni
Poddvaci pds zpét
Podpérny stll zpét
Ovldddni zdvihaciho stolu nebo ocperny s1.2p
navalovaciho stolu
Ovladani zkraceného Cyklus fezani
hodu pistu
Pfi zdvizeném pravé mfizi neni aktivni zadnd funkce.
Obrdzek 5:
Libela - vodovdha k uréeni
Viko olejové nadrze pro vodorovné polohy stroje
mazani fetézu
Bedna na néfadi
P “ 2)
& — N
Ochrannd mfiz padsového dopravniku A A
SIS

a §tipaciho koryta -

Drzak kardanu - hnaci hiidele
|

~re - J \
g:viﬂ, ol //"T y

Hydromotor, ktery musi byt na pds upevnén WU
jako plovouci z divodu ndrazd.
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7.3 PRACOVNI POSTUP

Poddvaci stll spustte do pracovni pozice, jak je zndzornéno na obrdzku 6. Pokud pouzivate zdvihaci stll nebo fetézovou
rampu, pfipoji se na hydraulické pfipojky oznacené na obrdzku 6. Pokud uvedené pfipojky nepouzivdte, ddvejte pozor, aby byl
hydraulicky okruh uzavieny (obrdzek 6). Pokud okruh nebude uzavien, CS nebude fungovat. Rovnéz tak ddvejte pozor, abyste
propojili oviddaci kabel s tfipélovou zdsuvkou na traktoru.

Obrdzek 6.

V této poloze ndm hdk
umoziuje servis stroje

Zub, ktery nam umoznuje rizné polohy pdsu.
Souc€asna poloha zubu ndm umozriuje pracovni polohu poddvaciho pasu

V této poloze ndm zub umoziuje poddvaci
pds pfipravit k prepravé

Poddvaci pds spustime do
pracovni polohy

Zdvihaci stil nebo navalovaci stll zapojime na volné
hydraulické pfipojky. Pokud uvedené pfipojky
nepouzivdme, musi byt okruh uzavren!!!
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7.4 PODAVANI POLENA

Poddvani klady zacne, jakmile ovlddaci pdcku (obrdzek 7.) posunete doprava. Cyklus poddvdni mizete libovolné zastavit, pokud
pdcku pfesunete do neutrdlni pozice. Poleno pfiblizte kontrolovanym pohybem k drzdku a cyklus poddvdni ukoncete.

POZOR! Pokud drzite poddvdni zapnuté i poté, co poleno dorazilo k drzdku, poddvaci pds klouze a mize se poSkodit! P¥i pouzivdni
je potfeba ddvat pozor, aby pds vzdy smeéfoval do stfedu, Tak se pfedCasné neopotiebuje.
Zapnutim poddvani se zdroven zapne poddvdni polena na zdvihacim stole nebo na fetézové rampe.

Obrdzek 7.

Zapnutim poddvdni podévaciho pdsu se zdroven
zapne poddvani kulatiny na zdvihacim stole
nebo na navalovacim stole

Pds podle potieby klicem 17 o= N —2 ~
posunujeme (vycentrujeme) = % (
0
Poddvani bude zahdjeno, jakmile joystick -
ovlddaci packu - zatlacime zcela vpravo
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7.5 CYKLUS REZANI

Jakmile poleno priblizite k drzdku, cyklus fezdni mize zagit. Pfed fezdnim vzdy zkontrolujte ostrost a napéti fetézu a mnozstvi
mazaciho oleje. Cyklus fezdni bude zahdjen, jakmile zagneme ovlddaci packu (joystick) posunovat z horniho vychoziho bodu ke
spodnimu (obrdzek 8.). Reguldtorem (obrdzek 8.) nastavujeme poZzadovanou rychlost fezdni. Na joysticku se nachdzi tlaéitko
(obrdzek 8.), kterym aktivujeme posun podpérného stolu do pracovni polohy (dopfedu). Podpérny stil zajisfuje lepsi fezdani a
paddni odfezanych kusl do Stipaciho koryta. Pokud pfi fezani pouzivdte podpérny stil, vrdti se po ukonéeném cyklu fezdni sém
do vychozi polohy. V pfipadé, Ze se podpérny stll do pocdtecni polohy nevrdti (nezatdhne), vrdtime ho ruéné pomoci kombinace
tlacitek (bilé + Zluté) na joysticku (obrdzek 8.). s

Obrdzek 8.

Posunem joysticku, jak je zndzornéno na
obrdzku, bude zahdjen cyklus fezani

Kombinaci tlagitek (bilé + zluté) vratime
podpérny stdl do plvodni/pocateéni polohy

Stisknutim oznaceného tlacitka (zlutého) se
Nastaveni rychlosti fezdni podpérny stil presune do pracovni polohy
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7.6 STIPANI
Po ukonéené fdzi rozfezani ndsleduje cyklus $tipdni. Stipani bude zahdjeno, jakmile joystick posuneme dopfedu, jak je

zndzornéno na obrdzku 9. BEhem $tipaciho cyklu neni nutné oviddaci pdcku (joystick) drzet, vdlec provede cestu dopfedu a zpét
automaticky.

POZOR! Pred kazdym $tipdnim provérte spravnou polohu $tipaného kusu ve $tipacim korytu. MlzZe se stdt, Ze odfezany kus se pfi
pddu do Stipaciho koryta poloZi pficné. Tehdy musite nejprve otevfit ochranny kryt a pficné polozeny kus srovnat, nez zacnete
se $tipdnim. Pokud vdm pfitom prekdzi podpérny stdl, vrdtime ho do vychozi polohy, jak je popsdno v pfedchozi kapitole.

Proces $tipdni mazete kdykoliv zastavit. To provedete tlagitkem na joysticku (obrdzek 9.). Posun pdcky doleva vrdti hnaci pist
do vychozi pozice, zatimco posun pdacky doprava proces $tipdni spusti. Cas pribéhu $tipani miizete vyuzit, abyste do drzdku
znovu umistili poleno. Proces Stipdni respektive vSechny funkce se rovnéz tak zastavi, kdyz otevieme pravy kryt Stipaciho koryta!

Déleny posun umoznuje rychlejsi cyklus Stipdni pfi délkdch 25 a 33. Pfi jejich nastaveni pohyb pistu nejde do konecné polohy
(jako u délky 50). Polena ndsledné nejsou zcela rozstipdna. Pri ndsledujicim cyklu se dal$im pohybem $tipaného kusu zatlaéi
pres ndZ. Vyhodou déleného posunu je také to, Ze pfi fezani na kratsi délku (20 nebo 25) nedojde k prevrdceni odfezaného
Stipaného kusu.

Doplnéni: Pokud drzime Cervené tlacitko na joysticku aktivné déle nez 5 s, Stipaci pist se po uvolnéni tlacitka kratkodobé
posune zpét. To provedeme, pokud se Stipaci pist béhem Stipdni zastavi.

Obrdzek 9.
Pred kazdym $tipanim provérte spravnou polohu

0Oznagenym tlagitkem se cyklus $tipani prerusi, Stipaného kusu ve Stipacim korytu!
hydraulicky pist se pfesune zpdtky do poc¢dtecni polohy

Posunem joysticku ve sméru Sip
y se zahdji cyklus $tipani

POZOR!!!
BEHEM PRACOVNIHO PROCESU JE POTREBNA PRAVIDELNA KONTROLA A CISTENI PROSTORU:
POD STIPACIM NOZEM a
POD SEPARATOREM PRED DOPRAVNIKEM!I!I
PRAVIDELNA KONTROLA POLOHY POLENE (OBRAZEK 9.1).

PRED KAZDYM ZASAHEM DO STROJE POVINNE VYPNETE POHON STROJE!!
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Obrdzek 9.1:

Spravné postavené poleno podle $tipaciho
kandlu a vycentrované na $tipaci niiz

Obrdzek 9.2

Nesprdvné postaveni polena!!!

o o o ?l\ KRFAN CS 4218 PRO —x5

It

T P0g o g,
g‘/‘ &020 . -’

Jakékoli nesprdvné Stipdni mize poskodit Stipaci niz a celou konstrukci stroje!
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7.7 NASTAVENI VYSKY STIPACI SEKERY

Stipaci sekeru mlzZete zvedat nebo spoustét v zdvislosti na priiméru $tipanych polen. Zdvih respektive spusténi Stipaci sekery
se provddi tlaéitky na ovlddaci konzole-joysticku (obrdzek 10.). Zdvihdni noZe ve fazi $tipani nefunguje, proto se musi vy$ka

nastavit pred zahdjenim Stipdni!

ev v,

Obrdzek 10.

Tlacitkem na joysticku zapneme
posun noze nahoru

Na joysticku zapneme
posun noze dold
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7.7.1DOPLNKOVE STiPACi NOZE

K dispozici jsou jeSté 3 doplrikové Stipaci noze:

Obrdzek 10.1: 6dilny n(z Obrdzek 10.2: 8dilny nGZ

Obrdzek 10.3: 12dilny nGz
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7.8 PASOVY DOPRAVNIK

Pokud je fezaci a Stipaci stroj v prepravni poloze, je pdsovy dopravnik sloZzeny Nez stroj spustite, musite ru¢nim navijakem
(obrdzek 11.1) dopravnik uvolnit z vertikdIni do Sikmé polohy, aby se dopravni pds uvolnil, jinak se mGze pds pfi roztahovdni
poskodit! Ke vztyéeni dopravniku musi byt stroj v provozu. NeZ dopravnik roztdhnete, je potfeba zpétny ventil (obrdzek 11.2)
zcela utdhnout. Pomoci kombinace tlacitek na joysticku (bild + zelend) (obrdzek 11.3) roztdhnéte pdsovy dopravnik.

K roztazeni dopravniku musi byt reguldtor rychlosti dopravniku otevien, popf. se musi tocit hydromotor, jinak nebude
roztazeni pdsu mozné.

Dopravni pds se mize sloZit, pokud je stroj vypnuty. Uvolnéte zpétny ventil (obrdzek 11.2), zvednéte dopravnik, aby se pomoci
vlastni vahy sdm slozil. Proto ho pfi skladani postavte do co nejsvislejsi polohy.
Posun pdsového dopravniku se provddi tlacitky na oviddaci pdéce - joysticku (obrdzek 11.4).

- Po kazdé instalaci dopravniku zajistéte sprdvné centrovdni pdsu. Dle potfeby ho pfizplsobujte béhem celého pracovniho
procesu.
- Po kazdém pouziti stroje je podstatné slozit dopravnik tak, aby se gumovy pds uvolnil.

Instalace jisticiho Fetézu:

1. Vypnéte jistici karabinu

2. Nastavte pozadovanou vySku pdsu

3. Poté karabinu zapnéte zpdtky tak, aby byl jistici fetéz napnuty, pokud mdte pfi zapindni problémy, pds lehce
pfizvednéte a poté karabinu zapnéte.

4. Pds poté spustte zpdtky, aby byla obé ocelovd lana napnutd (musi na né pdsobit stejnd sila)!

V pripadé, ze budete pouzivat dopravnik se separdatorem, musite navic nastavit délku podpérné nohy, kterd vam
pomdhd pfi vétsim zatizeni dopravniku. Ocelovd lana a podpérnd noha musi byt zatizeny stejné (sila dopravniku musi

byt rozdélena na vSechny tfi pojistky).

Separdtor (na konci dopravniku) se nastavi podle sklonu dopravniku, ktery urcite jiz predtim (podle toho, kam budete
polena pfepravovat).

Pfi pouziti separdtoru na konci dopravniku je povinné pouziti podpérné nohy!
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Obrdzek 11:
Obrdzek 11.1: &
Nez pdsovy dopravnik roztahneme, spustime
ruénim navijakem dopravnik do Sikmé polohy
/N
Obrdzek 11.5:
Spravny sklon uréime pomoci Sipky na
8 7% ukazateli sklonu
Obrdzek 11.4:
Posun teleskopického Obrazek 11.4:
pdsu VLEVO Posun teleskopického
( ¢ . \ pdsu VPRAVO
Obrdzek 11.2: .
Ventil musime pred zdvihanim Obrazek 11.3:
zcela dotéhnout Pomoci kombinace tlacitek (bild + zelend 11.3)
roztdhneme pdsovy dopravnik
- Po kazdém opétovném nastaveni do pracovni polohy je dopravnik nutné znovu
vycentrovat a dle potfeby ho nékolikrat denné pfizplsobit.
- Pred kazdym opétovnym posunem dopravniku je potieba zpétny ventil znovu zcela
utahnout.
- Po kazdém pouziti stroje je podstatné sloZit dopravnik tak, aby se gumovy pas uvolnil.
= Pohyb pod dopravnikem je zakazan!
Obrdzek 12:
gbrdzek 12.2: po
. roub dotdhnéte, popf. uvolnéte, abyste
Obrdzek 12.1: vycentrovali pds na spodni strané

Na loZisku nejprve od$roubujeme
Sroubovy spoj

Obrézek 12.3:

Jakmile centrovdni dokongéite, $roubovy

spoj zase dotdhnéte

0dsroubujte pojistnou matku a potom dotdhnéte, popr.
uvolnéte Sroub, abyste vycentrovali pds na horni strané.
To je nutné provést na obou strandch pdasu
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7.9 NASTAVENI DELKY REZU POLEN

Rezaci a $tipaci stroj CS4218 umozZiuje fezdni kulatiny do prliméru 42 centimetrd. Délku fezu mlzZete volit z ndsledujicich
moznosti: 20, 25, 33, 40 a 50 centimetrd dle poZzadavk( uzivatele. PoZzadovanou délku polene nastavime posunem klapky
(obrdzek 13.). U kazdého zvoleného rozméru je moznost zkrdceni polene o dalich 18 mm pro snazs$i skldddni polen na palety. Po

nastaveni délky je nutné klapku zajistit Gepem!

Obrdzek 13.

Pomoci klapky uréujeme pozadovanou délku pofezu
polena, klapku musime zajistit éepem
Minimdlni délka pofezu polen je 20 cm,
zatimco maximdlni délka pofezu je 50 cm.

Podpérny stil
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7.10 VYMENA PILOVEHO RETEZU

Ptfed vyménou pilového fetézu musite vypnout kardan nebo elektromotor!!!
Povinné pouziti ochrannych rukavic!

Pro vyménu fetézu musime postupovat podle krok{ nize:

1

ok w

List musime nejprve postavit do spodni polohy. To provedeme tak, Ze zahdjime cyklus fezdni a jakmile je list ve spodni
poloze, stiskneme tlacitko STOP.

Poté vypnéte stroj a odpojte kardan.

OdSroubujte Sroub a zdvihnéte kryt pily a pravy ochranny kryt (obrdzek 14.1).

Uvolnéte Sroubovy spoj na napinaci desce (obrdzek 14.2).

Uvolnéte $roub k napindni pilového fetézu a pilovy fetéz sundejte (obrdzek 14.2).

Nasadte novy fetéz (pouzijte fetéz, ktery ma 34 fezacich zub), ddvejte pozor na spravny smér fezacich zub( - na horni
strané liSty musi byt ostfi obrdceno k obsluze stroje.

Instalace pilového fetézu probihd v obrdceném poradi:

O oA wN

7.

List musime pfi instalaci fetézu nebo pfi utahovéni Sroubi pfidrzet rukou nahoru z diivodu viile.

Jakmile fetéz sprdvné nainstalujete na list, utdhnéte nejprve Sroub k napindni fetézu (obrdzek 14.3).

Dotdhnéte Sroubovy spoj (obrdzek 14.3).

Poté musite alespon 2x fetéz potdhnout ruéné, aby se na list usadil.

Potom se Sroubové spojeni znovu uvolni a fetéz napne.

Pilovy fetéz je spravné napnuty, kdyz je ve studeném stavu pfilnuty ke spodni strané liSty a je mozné ho na horni
strané listy (uprostied) zvednout cca o % zubu.

Po spravném napnuti se Sroubovy spoj opét utdhne (15 N/m).

Novy pilovy fetéz se musi nejprve zabéhnout (5x posun). Hned poté je tfeba napnuti pilového fetézu opét zkontrolovat!

Po tfeti vymeéné pilového fetézu zkontrolujte prevodnik, zda neni poSkozeny. Pokud je prevodnik poskozeny, otocte ho o 180°!
Vymeéna listy se provddi, pokud se kluzny kandl na spodni strané listu opotebuje (rozsifi). Tehdy litu obratime a namontujeme
zpdtky. Pokud byl tento postup jiz proveden, musi byt lista nahrazena novou. Z divodu mechanického zpracovdni listy
firmou Krpan je liSta nahraditelnd pouze origindlni liStou Krpan.
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Obrdzek 14.1

Krok 3:

Jakmile list spustime do spodni polohy a
odpojime kardanovou hfidel, mizeme
zdvihnout $tit pily a pravy ochranny kryt

Tlacitko STOP

Krok 1:
Nejprve musime pro snadnéjsi prdci spustit list do spodni
polohy. To provedeme tak, Ze zahdjime cyklus fezdni a
jakmile je list ve spodni poloze, stiskneme tlacitko STOP!

Obrdzek 14.2

Po tfeti vyméné pilového fetézu je nutné zkontrolovat
prevodnik, zda neni po$kozeny. Pokud je prevodnik
poskozeny, je nutné ho vymeénit za novy!

1 - Z
Krok 5: v

Uvolnéte $roub k napindni pilovéh )
fetézu a pilovy fetéz sejméte Krok4: o
Sroubovy spoj odsroubujte kligem 13
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Obrdazek 14.3

Krok 6:
Po sprdvném nasazeni fetézu roub Krok 7:
k napindni fetézu dotdhneme Dotdhnéte Sroubovy spoj
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7.11 NAPNUTI PILOVEHO RETEZU

Pfed napnutim pilového fetézu musite vypnout kardan nebo elektromotor!!!
Povinné pouziti ochrannych rukavic!

1 List musime nejprve postavit do spodni polohy. To provedeme tak, ze zahdjime cyklus fezani a jakmile je list ve
spodni poloze, stiskneme tlacitko STOP.

2 Stroj odpojte od pohonu.

3 OdSroubujte Sroub a zvednéte ochranny kryt pilové listy a pravy ochranny plech (obrdzek 15.1).

4 Uvolnéte obé matky na napinaci desce (obrdzek 15.2).

5. List musime pfi napindni a upevnéni napinaci desky pfizvednout nahoru!

6. Dotdhnéte napinaci Sroub (obrdzek 15.3).

7 Dotdhnéte obé matky napinaci desky (15 N/m).

8. Pilovy fetéz je spravné napnuty, kdyZ je ve studeném stavu pfilnuty ke spodni strané liSty a je mozné ho na
horni strané listy (pfiblizné uprostfed) zvednout o cca 3 mm.

9. Pfi zjiSfovani napnuti fezaciho fetézu je nezbytné pouziti rukavic.

Obrdzek 15.1

Krok 3:

Jakmile list spustime do spodni polohy a
odpojime kardanovou hfidel, mizeme
zdvihnout §tit pily a pravy ochranny kryt

Tlacitko STOP

Krok 1:

Nejprve musime pro snadnéjsi prdci spustit list do spodni
polohy. To provedeme tak, Ze zahdjime cyklus fezdni a
jakmile je list ve spodni poloze, stiskneme tlacitko STOP!
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Obrdzek 15.2

List je nutné pfi utahovani fetézu
pfidrzet rukou nahoru

Krok 4:
Dotdhnéte napinaci Sroub

N &

Krok 5:

Dotdhnéte $roubovy spoj Pilovy fetéz je spravné napnuty, kdyzZ je ve studeném

stavu pfilnuty ke spodni strané listy a je mozné ho na
horni strané listy (uprostied) zvednout cca o % zubu.

Napindni musime 2x zopakovat, aby se fetéz v meéi zabéhl! Pfi napindni a upeviovdéni Sroubl musime list po celou
dobu drzet vzhiru z diivodu viile!

7.12 OSTRENI PILOVEHO RETEZU

Na obrdzku 16. jsou oznaceny uhly ostfeni fetézu, ktery se nachdzi na fezacim a Stipacim stroji.
P¥i brouseni je povinné pouziti ochrannych rukavic!

Obrdzek 16.

Omezovaci patka - rozdil mezi vy3kou

bfitu a hloubkového zubu.. .
; : 025" / ‘s |Uhel bfity
2 0 —_ A

@@ |
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@@ | | " [Ohel vedeni pilniku.
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7.13 NAPNUTI REMENU NEBO VYMENA REMENU K POHONU RETEZU

Pfed napnutim nebo vyménou fetézu musite vypnout kardan nebo elektromotor!!!

Nez provedete proces napnuti femenu, zkontrolujte, zda je fezaci a Stipaci stroj vypnuty a odpojit z kardanové hridele

1 Poddvaci pds dejte do servisni polohy (obrdzek 17.1)
2. OdSroubujte $rouby a odstrante zadni kryt (obrdzek 17.1)
3. OdSroubujte imbusové $rouby (obrdzek 17.2)
4, Levy ochranny kryt a ¢dst stolu posunite do horni polohy a zajistéte podpérou (obrdzek 17.2)
5. Klicem 17 uvolnime Sroubovy spoj na krytu pohonu (obrdzek 17.3)
6. Imbusovym klicem 6 zvétSime napéti femenu v pfipadé jeho napindni. Pokud budeme hnaci femen ménit,
snizime napnuti na minimum (obrdzek 17.3)
7. Remen sejmeme a vyménime za novy
8. Remen napneme a na napinadi zajistime nastaveni pojistnou matkou
9. Utdhneme Srouby na krytu pohonu
10. Ochrannou mfiz spustime a pfiSroubujeme imbusovymi Srouby
Obrdzek 17.1 S
Krok 2:
Odstranime zadni kryt
s
Krok 1:

Poddvaci pds postavime do
servisni polohy
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Obrdzek 17.2
Krok 4: Krok 3:
Stil spolu s levym ochrannym krytem 0dsroubujeme imbus klice na stole

zatlagime do horni polohy

Stll musime podepfit
podpérou!

Obrdzek 17.3

Krok 5:
Klicem 17 uvolnime Sroubovy
spoj krytu pohonu Krok 6:

V pfipadé napindni femenu imbus klicem
6 zvétSime napnuti femenu

Krok 7:
V pripadé vymény femenu zmensime
napnuti femenu na minimum a utéhneme ho
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7.14 VYMENA OLEJE V HYDRAULICKEM SYSTEMU

> Olej musi byt vymeénén po kazdych 1000 hodindch provozu nebo jednou za rok!
> Olejovy filtr musi byt vymeénén poprvé po 50 hodindch provozu a poté po kazdych 1000 hodindch provozu, popf.
pfi kazdé vymeéné oleje. Sledujte také nanometr na filtru oleje, ktery ukazuje stav filtru (obrdzek 18.4 a 18.5).
> Tlakovy filtr musi byt vyménén poprvé po 50 hodindch provozu a poté po kazdych 500 hodindch provozu, popf.
po 6 mésicich (obrdzek 18.4).
> Sroub k vypusténi oleje se nachdzi na spodni plode nadrze (obrdazek 18.3).
> Olej dolijete nahofe na nddrzi (obrdzek 18.3).
> Prlizorem zkontrolujte mnozZstvi oleje v nddrzi a zdroven zkontrolujte teplotu oleje. Maximdlni provozni teplota
je 65 °C (obrdzek 18.3).
> MnozZstvi oleje v hydraulickém systému je 100 litrl oleje typu ISO VG 46.
Obrdzek 18.1

Krok 2:
Odstranime zadni kryt

Krok 1: - " A% B
Poddvaci pas postavime do o N f U~ U x> -
servisni polohy N kB —
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Obrdzek 18.2
Krok 4: Krok 3:
Stll spolu s levym ochrannym krytem 0dsroubujeme imbus klice na stole

zatla¢ime do horni polohy

Stil musime podepfit
podpérou!

Obrdazek 18.3
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Kukdtkem kontrolujeme mnozstvi \ N ’ ‘\
a provozni teplotu oleje S

Tlakové filtry oleje

Vratny filtr oleje

Sroub k vypusténi oleje se nachdzi
na spodni strané nadrze

Plnici zdtka olejové nddrze
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Obrdzek 18.4

Pro vymeénu tlakového filtru musime nejprve
odSroubovat hydr. hadice a potom Srouby

Pro vymeénu vlozky vratného filtru musime nejprve
odsroubovat Srouby, poté odstranit a vymeénit viozku

Pro vyménu tlakového filtru na bloku se
odsroubuje filtr na zadni strané bloku

Pfi vyméné oleje ddvejte pozor, abyste pouzili nddobu, do které olej zachytite, aby nedoSlo ke zneéisténi
Zivotniho prostiedi! Pfi uvoliovdni Sroubd k vyméné filtru ddvejte pozor, protoze pod krytem je pruzinag,
kterd na filtr tla¢i!"! Odpadni olej musi byt zlikvidovdn podle platnych mistnich predpisa!

Obrazek 18.5 Jakmile je ukazatel v Eervené zong, jste jiz s vyménou
vlozky a oleje v prodleni! Pfitom hrozi velké nebezpeci
poskozeni hnaciho Ustroji stroje!

- L <> ) N
ﬂ\_‘/ ) ~— \
» N =S
Jakmile je ukazatel ve Zluté zoné, 1 N - 1\
je nutné vymenit viozku filtru a olej! 2N TN () | \
/ - (A \ ||

Jakmile je ukazatel v zelené zoné, \ ' L
muizeme neru$ené pokracovat v praci z y

N

o y j\
- | L4
=, /i \ =
3 / ~ =
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7.15 MAZANI PILOVEHO RETEZU

STROJ NIKDY NEPQUZIVEJTE BEZ MAZANI RETEZU

» Mnozstvi oleje k mazdni fetézu je 7,5 litrQl
> Predpoklddand spotieba mazaciho oleje: (0,6-1,0 I/hod.).
> Pouzivejte pouze kvalitni oleje uréené vyhradné k mazdni fetézu s viskozitou 95 mm?/s pfi 40 °C.

Pfed kazdym pouzitim je nutné:
> Otevfit kohout na nddrzi
> Zkontrolovat, zda olej stece k fetézu (na horni strané listu)

MnozZstvi mazdani regulujeme pomoci kohoutku. Cim vic kohoutek otevieme, tim vy$si bude mazdani samotného Fetézu. Pi zapnuti
fetézu (jakmile zahdjite fezdni, se sou¢asné zapne mazdni samotného fetézu. Jakmile fezdni ukonéite (pro tento den nebo
delSi pfestdvka), vzdy zaviete kohoutek!

Obrdzek 19.

Nélevkou nalijeme olej do néddrze.
Kapacita oleje v nadrzi je 7,5 I.

Zavieno

Kukdtkem kontrolujeme
mnozstvi oleje v nddrzi

Pred zahdjenim provozu otevieme mazaci
kohoutek na nddrzi. MnoZstvi mazadni zavisi
na tom, nakolik kohoutek otevieme.

POZOR: Pred pInénim nddoby se presvédcte, Ze je otvor pro pInéni ¢isty. Necistoty mohou spadnout do
nddrze a poSkodit mazaci systém retézové pily.
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8. ODSTRANENI PORUCH STROJE

P¥i jakémkoli zdsahu do stroje (vyméné/ostteni fetézu, napindni/vymeéné femenu, vymeéné oleje, pravidelném gisténi
stroje apod.) je tfeba dodrZzovat ndsledujici kroky:

STROJ VYPNETE!

odpojte kardan z traktoru nebo odpojte kabel ze sité,

pockejte, az se stroj ochladi, abyste se pfi zdsahu do stroje nespalili o horké ¢dsti,

jakmile se presvédcite, Ze je stroj dostateéné ochlazen, mlzete prdci zahdjit,

jakmile prdci ukondgite, stroj opét smontujte do plvodniho stavu, aby byla prdce opét bezpeénd
potom mZete stroj znovu zapnout a pokra¢ovat v préci,

pfi pfipadnych potizich se obrafte na nase servisni stiedisko.

Pfi kazdém zdsahu do stroje je nutné stroj vypnout a odpojit pohon (kardan nebo elektrickou sift).

Béhem pracovniho procesu je nutné pravidelné kontrolovat olej a €istit odpadni piliny i zbytky dfeva, které se
shromazduji pod strojem nebo ve Stipacim korytu. Pfedtim je vSak nutné dodrzovat veSkeré bezpecnostni pfedpisy a

vySe uvedend pravidla.

Jakkoli zasahovat do stroje za provozu je zakdzano!!!
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9. CISTENI
STROJ NEJPRVE VYPNETE!I!

Pred ¢isténim musi byt stroj vypnut z napdjeni (traktorovy nebo elektricky pohon). Pi ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky, které by mohly poSkodit tésnéni €i barvu stroje. Pokud pouzivdte vysokotlaky nebo parni proud, ddvejte pozor na
nastaveni tlaku a na vzddlenost, z niz gistite, nebotf mdze nejprve dojit k poskozeni barvy a poté do koroze na tomto misté.

Pokud je nutné vycistit Stipaci koryto nebo pod separdtorem pfed pdsem béhem pracovniho procesu, dodrzujte body z
kapitoly 8. Odstranéni poruch stroje!!! Jakmile stroj vypnete, je nutné opatrné vycistit koryto nebo pod separdtorem pred
pdsem, pfitom je nutné ddvat pozor, aby vds ndhodou nestlacila klapka separdtoru nebo pravéd ochrannd mfiz.

Loziska a hydraulické souédsti v zadném pripadé necéistéte vysokotlakym nebo parnim proudem!

Obrdzek 20: Nesprdavné cisténi

Elektrické prvky neni povoleno ¢istit vodou!

Po kazdém ¢isténi stroj zkontrolujte!

Po kazdém c¢isténi si mlzete v§imnout pfipadnych poskozeni jednotlivych ¢dsti stroje. Pokud si jich vSimnete, ihned je
odstrante, aby nedoslo k poSkozeni celého stroje nebo ke zranéni. Po kazdém cisténi stroj namazte, kde je to tfeba, abyste
odstranili pfipadnou vodu, kterd by do stroje mohla proniknout.

Pfi prdci a ¢isténi maze dojit k poSkozeni barvy, proto je tfeba toto poSkozeni odstranit, abyste znovu zajistili

ochranu proti korozi.

Cisténi stroje neni povoleno, pokud je stroj zapnuty!!!
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9.1 CISTENI STIPACIHO KORYTA A PASU PREPRAVNIKU

Pred cisténim musi byt stroj vypnut z napdjeni (traktorovy nebo elektricky pohon). Nezbytné je pravidelné ¢isténi Stipaciho koryta a
vedeni u $tipaciho noZe. Pfi nepravidelném ¢isténi maze dojit k poSkozeni stroje!

Obrdzek 21:
Pravidelné ¢isténi celého Stipaciho koryta!

A

Cisteni vedeni $tipaciho noze
po 8 hodindch provozu!

¢
A

Pravidelné ¢isténi mezi tipacim korytem
a pdsovym dopravnikem!

Pravidelné ¢isténi pod zdvihacim
mechanizmem §tipaciho noze

Pravidelné ¢isténi pod separdtorem pdsu!

Cisténi stroje neni povoleno, pokud je stroj zapnuty! Pfed kazdym zdsahem v blizkosti stroje je nutné stroj
vypnout!

Pouze pravidelnd ddrzba nebo ¢isténi je podminkou uplatnéni zaruky!
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10. PLAN UDRZBY

Pravidelnd udrZba stroje je podminkou spolehlivé funkénosti a dlouhé Zivotnosti. Prace mize vykondvat
pouze kvalifikovand a informovand osoba!

Pfi servisnich adrzbovych pracich musi byt stroj vypnuty/kardan odpojeny od traktoru!

Pravidelné odstranujte kusy dreva a piliny ve Stipacim korytu, pod pdsem dopravniku a zdvihacim
mechanizmem noze!

co? KDY?
Kontrolujte napnuti pilového Fetézu Pfed kazdym pouzitim
Kontrolujte napnuti fetézu pohonu pily Po kazdych 100 hodindch provozu
Vyména oleje v hydraulickém systému (typ oleje: VG ISO 46) Po kazdych 1000 hodindch provozu nebo jednou ro¢né!
Vyména oleje v multiplikGtoru (typ oleje: NUTNE DOPSAT!) Po kazdych 1000 hodindch provozu nebo jednou ro¢né!

Poprvé po 50 hodindch provozu a poté po 1000 hodindch

Vyména vlozky vratného filtru oleje i e e
provozu, popf. pfi kaZzdé vymeéné oleje.

Poprvé po 50 hodindch provozu a poté po 500 hodindch provozu,

Vymeéna tlakovych filtrd
ymena figkovych Tifird popf. kazdych 6 mésicd.

Cisténi olejové nadrze pro mazani fetézu Po kazdych 500 hodindch provozu kazdych 6 mésicu
Vodorovné srovnani stroje na tvrdy a stabilni povrch Pfi kazdém pouziti

Nastaveni obou femen(l na pdsu PFi kazdém pouziti

Mazani stroje Kazdych 8 hodin

Po nékolika hodindch prvniho pouziti prohlédnéte utaZeni matic
a podle potfeby je dotdhnéte. Pravidelné provadeéjte kontrolu Kazdych 40 hodin
utazeni $roubl a matic.

Celkové cisténi Kazdych 8 hodin.

Cisténi mazaciho systému (8erpadlo, hadice, ventil) Tydné nebo podle potfeby
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Obrdzek 22.

Mazaci misto D

Mazaci misto C
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Misto mazdni A, B, C, D = minimdlIné kazdych 8 hodin provozu -> lithiovd vazelina
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PROHLIDKA PRI PREDANI

Prohlidka provedena pfi pfedani Datum:

Poznamka: Razitko a podpis prodejce /
autorizovaného servisniho technika:

DOKLAD O UDRZBE

Vymeéna oleje a filtru Po¢. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
T ———

Vyména oleje a filtru Poc€. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.

Vyména oleje a filtru Poc€. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
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DOKLAD O UDRZBE

Vymeéna oleje a filtru Poc. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatiovani zaruky.

Vymeéna oleje a filtru Po¢. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky:.
|

Vyména oleje a filtru Poc€. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.

Vyména oleje a filtru Poc. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
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DOKLAD O UDRZBE

Vyména oleje a filtru Po¢. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatiiovani zaruky.
T ——

Vyména oleje a filtru Poc. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
T ———

Vyména oleje a filtru Po¢. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
- _________________________________________________________________________________________________|

Vyména oleje a filtru Poc. hodin provozu:
Kontrola stroje Datum:
Ostatni: Podpis a razitko:

*Pravidelna udrzba je podminkou uplatfiovani zaruky.
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11. PREPRAVA STROJE

Rezaci a $tipaci stroj miizete podle potfeby i pfepravovat vysokozdviznym vozikem nebo pomoci zdvihacich Gchytd.
Vysokozdviznym vozikem mdzete stroj prepravovat ze dvou stran, kde je to oznaceno. Oznaceny jsou také zdvihaci
Uchyty. Pfitom musi byt oba pdsy v pfepravni poloze.

Obrdzek 23:

Zdvihaci uchyt

Zdvihaci dchyty

Misto pro paletové vidlice -
pep Misto pro paletové vidlice

Stroj Ize prepravovat pouze, pokud jsou oba pdsy slozeny a bezpecné zajiStény!
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12. SIGNALIZACE STAVOVE KONTROLKY NA KONZOLE

Stavovad kontrolka (bilé barvy] je namontovdna na ovlddaci sténé stroje (obrdzek 24). Stavova kontrolka signalizuje ndsledujici

stavy:

LED kontrolka

Symbol

Popis

LED sviti

Stroj je pod napétim a pfipraven k prdci.

LED blikd v taktu 0,5
vtefiny.

Bud je otevieny pravy ochranny kryt, nebo je zmdacknuty spinac stop

LED 2x blikne/pauza

Pokud neni fezdni aktivni a list neni v horni poloze

LED 3x blikne/pauza

Pokud neni fezani aktivni a upina¢ neni v horni poloze

LED 4x blikne/pauza

Pokud neni §tipdni aktfivni a pist neni vzadu

LED 5x blikne/pauza

Pokud neni zapojen ventildtor nebo pokud je teplota oleje vy$$i nez 70 °C. Pokud feplota
pfesdhne max. hranici, musi pro dal$i prdci se strojem teplota v systému klesnout pod
50°C.

LED blikd v taktu 0,1
vtefiny.

POZOR! Napéti na ovladaci je nizSinez 10,5 V

Obrdzek 24:

Misto, kde bude pfi ur€itych stavech
stroje svitit kontrolka
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13. CHYTRY OVLADAC VENTILATORU PKV-175 /12 V DC

Chytry ovladaé je naprogramovdn tak, aby se ndm za urgitych stav(l ventildtoru, které jsou popsdny v tabulce nize,
rozsvitila kontrolka. Také je pro stav kontrolky napsdno, jaké barvy je jaky stav, a v jakém intervalu kontrolka sviti. Po
minimdIné 10minutovém provozu ventildtoru a jakmile teplota klesne pod Tmin (35 °C), pfejde modul do stavu ¢isténi
chladice (opacny smér otdceni ventildtoru 30 vtefin).

Signalizace provozu modulu PKV-175:

LED kontrolka Symbol | Popis

Zelend LED kratce i *Pohotovostni rezim (STB.), modul je pfipojen k napdjeni.

blikne kazdé 3 vtefiny “

Zelend LED blikd v }«,g Tmin>T>Tmin (nepfetrZity provoz ventildtoru mezi Tmin a Tmax).

taktu 0,5 vtefiny alk

Zelend LED sviti Y~ T>Tmax (ventildtor pracuje na maximdini otdcky, jakmile teplota

N\ | prekroci Tmax).

Oranzovd LED sviti Po minimdlIné 10minutovém provozu a jakmile teplota klesne pod Tmin
prejde modul do stavu ¢isténi chladice (opacny smér otdceni ventildtoru
- 30 vtefin).

Oranzovd LED blikd v Napéti na PKV-175 je nizsi nez 10,3V (kritickd hranice pro sprdvny provoz

taktu 0,1 vtefiny stroje]

POZOR! Zkontrolujte napéti (doporuceny privodni kabel z akumuldtoru do
zdsuvky =4 mm?]

Cervend LED blikd v ~ Teplotni senzor (NTC10] neni zapojen. Ventildtor
taktu 1 vtefina 1:): nefunguje.
Cervend LED svitia =~ T>80 °C (tep. pfesdhne 80 °C] POZOR -
kazdé _,( . 4 vysokd teplota olejel!!
3 vtefiny krdtce blikne
Cervend LED sviti Y~ | Napétiniz$inez 9,5V
'Q' Ventildtor nefunguje, pfilis nizké napdjeci napéti.

*Pfi zapnuti napéti se na PKV-175 krdfce sepne Cervend kontrolka, potom kazdé 3 vtefiny blikne zelend kontrolka (STB.).

PKV-175 ... chytry ovlada¢ ventilatoru

NTC10 ... teplotni senzor

T ... skuteénda teplota

Tmax ... maximalni teplota ventildtoru (55 °C)

Tmin ... minimdlni teplota ventildtoru (35 °C)
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UTAHOVACIi MOMENT SROUBU A MATIC

KRPAN CS 4218 PRO

fLTim(e
\.l \S ), J

A = velikost zavitu

Rozmér x Utahovaci moment

roztec $roubl Ma (Nm)

zAvitu A 4.6 5.6 8.8 10.9 12.9

(2)
M4 x 0,7 1,02 1,37 3.0 4,4 51
M5x 0,8 2,0 2,7 59 8,7 10
M6 x 1,0 3,5 4,6 10 15 18
M8 x 1,0 / / 27 40 47
M8 x 1,25 8.4 11 25 36 43
M10 x 1,25 / / 54 79 93
M10 x 1,5 17 22 49 72 84
M12 x 1,25 96 140 165
M12x 15 92 140 165
M12 x 1,75 29 39 85 125 145
M14 x 1,5 / / 150 220 260
M14 x 2,0 46 62 135 200 235
M16 x 1,5 / / 230 340 390
M16 x 2,0 71 95 210 310 365
M18 x 1,5 / / 350 490 580
M18 x 2,5 97 130 300 430 500
M20 x 1,5 / / 480 690 800
M20x 2,5 138 184 425 610 710
M22 x 15 / / 640 920 1070
M22 x 2,5 186 250 580 830 970
M24 x 2 / / 810 1160 1350
M24 x 3,0 235 315 730 1050 1220
M27 x 2 / / 1190 1700 2000
M27x 3,0 350 470 1100 1550 1800
M30x2 / / 1610 2300 2690
M30x 3,5 475 635 1450 2100 2450
M33x 3,5 645 865 2000 2800 3400
M36 x 4,0 1080 1440 2600 3700 4300
M39x 4,0 1330 1780 3400 4800 5600
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15. TECHNICKY PRUVODCE - RADY K POUZIVANI

Pfed zahdjenim provozu:

>

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Zkontrolujte elektrické pfipojeni na traktoru; +12 V DC

Oteviete kohout na mazdni fetézu

Pfenosny kardan musi byt rovnobézné se zemi

MinimdIni rychlost 430 ot/min, maximdlIni 480 ot/min

Zkontrolujte utahovaci moment Sroub(l po 8 hodindch provozu a poté kazdych 40 hodin
Dodrzujte sklon dopravniku (Sipka Grovné musi ukazovat na ndpis »OKd)

Nastavte vysku dopravniku (dopravnik musi byt vzdy vys nez stroj)

Prizplsobte pritok fetézového oleje podle fezaného dieva (u suchého dieva je vétsi mazdni)
Pravideln€ kontrolujte otvor na mazdni liSty, zda neni zanesen necistotami

UPOZORNENI: pro stroj pouzivejte vzdy origindlni dily

K zastaveni $tipacky v pfipadé mimorddné uddlosti (poleno padne bo¢né do Stipaciho kandlu nebo jiné)

otevfete pravou ochrannou mfiz nebo stisknéte tlacitko NOT-AUS, poleno opravte a poté mfiz zaviete, ruéné
zapnéte $tipdni (pokud jste zmackli tlacitko NOT-AUS, musite ho nejprve resetovat)

>

Vysku $tipaciho noze pfizplsobte priméru polene tak, Ze zveddte nebo spoustite pdéku mezi maximadini nebo

minimdlni polohou, a aby bylo poleno sprdvné centrovdno na ndiz (obrdzek 9.1)

POZOR: Tento rychly priivodce nenahrazuje podrobné ¢teni ndvodu k pouziti pred spusténim zarizeni!!!



16. ODSTRANOVANI ZAVAD

Pri pfipadnych zdvaddch stroje si prohlédnéte v tabulce nize, jak je odstranit, pokud vdam to nepom(ze, obratte se na nasi firmu.

Problém/Zdvada (Stav LED) Reseni

Zkontrolujte, zda je stroj pod napétim, zkontrolujte pojistku v

Nesviti ..
ovladagi

Napéti v ovladaci je niz§i nez 10,5 V (kritickd hranice pro sprévny
provoz stroje)!!! Zkontrolujte napéti zdsuvky. Doporucujeme
piivodni kabel z akumuldtoru do zasuvky =z4mm?, napéti cca 13,5
V)

Blikd v taktu 0,1 s

Oteviené dvefe nebo stisknuté tlacitko STOP, funkce stroje

Blika v taktu 0,5 s I
nefunguji

2x blikne List neni v horni poloze (zkontrolujte, zda je senzor B3.1 aktivni)

Upinaé kulatiny neni v horni poloze (zkontrolujte, zda je senzor -

3x blikne B5.1 aktivni)

Stipaci pist neni vzadu (1. stisknéte Eervené tlagitko na joysticku,
aby se pist posunul dozadu, 2. drzte ¢ervené tlacitko déle nez 5
s, jakmile ho uvolnite, $tipdni se opét krdtkodobé zapne, 3.
zkonftrolujte, zda je senzor B6.2 aktivni).

4x blikne

Zkontrolujte, zda je pfipojen ventildtor (pojistka ve skfifice
F1=20A) nebo zda teplota oleje prekrocila 70 °C. Pokud teplota
pfesdhne max. hranici, musi pro dal$i praci se strojem v systému
klesnout pod 50 °C.

5x blikne

Hnaci pds vpred/vzad nefunguje List nebo upinag neni v horni poloze (viz bod 3. a 4.)

Zkontrolujte:
Posun listu nefunguje

o zda je list v horni poloze (senzor B3.1 aktivni)
. Upina¢ kulatiny musi byt vzadu (senzor B5.1)
Ventilator Viz bod »13. Chytry ovladac ventildtoru PKV«
NGZ nahoru/dold Stipaci pist musi byt vzadu - senzor B6.2

Vpredu (B1.1) neni aktivni
Podpérny stl vpredu/vzadu
Vzadu (B2.1) aktivni

Pokud $tipaci pist po 7 s po zapnuti nedosdhne senzor vpredu (B6.2), funkce se automaticky vypne.

PFi zapnuti napéti musi byt joystick v neutrdini poloze.

Zkontrolujte pojistku F1 ve skfifice a pojistku v ovladaci
Bez pfivodu elektfiny Zkontrolujte pojistku na pfivodnim kabelu z akumuldtoru (40 A)

Zkontrolujte sprdvnou polaritu zdsuvky na traktoru

Zkontrolujte napdjeni napdjeciho zdroje 230 V v pfipadé MP
Pokles napéti Zkontrolujte, zda je na vystupu 3pdlové zdsuvky 12 V

Zkontrolujte alterndtor traktoru (min. 40 A)




KRPAN°® CS 4218 PRO

Problém s mazdnim

Zkontrolujte kluzny kanal

Ocistéte list

Zkontrolujte napnuti pilového fetézu
Ocistéte systém mazani

Zkontrolujte funk&nost mazaciho Cerpadla

Spatnd kvalita Fetézového oleje

Problémy pfi fezdni

Zkontrolujte ostrost fetézu - pfi nejistoté naostfit nebo vymeénit

Poddvaci pds se nepohybuje ani vpfed nebo vzad

Hydraulickd smycka neni zapojena
Zkontrolujte ventil Y2.1 a Y3.1

Zkontrolujte, zda je podpérny stll zcela uklizen (senzory BL.1 a
2.1 sviti), popf. je stll venku, ale ne sviti zadny senzor

RUzné dniky

Zkontrolujte hadice

Stipaci pist nejde dopiedu

Zkontrolujte, zda je §tipaci pist v horni poloze (senzor B6.2
aktivni)

Stipaci pist nejde dozadu

Stisknéte cervené tlacitko na joysticku nebo drzte tlagitko déle
nez 5 s - kradtkodobé zapnuti Stipani vzad

Zkontrolujte ventily Y15.2 a Y18.2

Pila je vzdy zapnutd (fetéz se otdci)

Joystick se nevrdtil do nulové polohy

Podpdrny stll nejde ven/zpét

Zkontrolujte senzory podpUrného stolu (B1.1/B2.1) a ventily
(Y2.1/Y3.1)
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Zaruka

Zdruka plati, pokud jsou na stroji v souladu s ndvodem k pouziti ve stanovenych ¢asovych intervalech nebo po stanoveném
poctu odpracovanych hodindch provozu provedeny vSechny pravidelné servisni prohlidky a stanovend udrzba autorizovanym
servisem KRPAN. Autorizované servisy mizete najit na nasich webovych strdnkdch http://www.vitli-krpan.com/

Zdruka je v délce 36 mésicl od data prodeje, resp. od data preddni zboZzi spottebiteli, s vyhradou vyjimek.

Specidlni vyjimky, které nejsou zahrnuty do 36mésicni, ale do 24meésicni zaruky:

- hydraulické komponenty: hydromotory, ¢erpadla, hadice, t€snéni, ventily, chladic oleje, hydraulicky pohon,
rotdtor, nizkotlakd a mechanickd kontrolni systémy,
- elektrické komponenty: senzory, relé, elektrické rozvody, ventildtory, spinace, ovliddaci pdcka (joystick), svétla,
ddlkoveé oviddané kontrolni systémy, ovladace,
- loziska,
- bézici pdsy (guma),

V pfipadé, Ze se stroj pronajimd, jsou zdruéni podminky omezeny na 24 mésicu.

Zamitnuty budou rovnéz ndroky na odstranéni zdvad, které jsou ndsledkem:

> nedbalosti,

> jakéhokoli ciziho pfedmétu v nebo na poSkozeném stroji

> nedodrzovdni servisnich intervall nebo nevhodného ¢i neodborného servisu
> pfehfivani nebo zamrznuti.

Zdruka nezahrnuje nedostatky, poSkozeni a poruchy, které vznikly z divodu neodborného a nesprdavného zachdzeni.

Pfedmétem zdruky neni ani spotfebni servisni materidl, jako jsou: spojky, brzdova obloZeni, oleje, maziva, filtry, fetézy, vodici
me¢, femeny, pilovy list, ostfi, ...
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CE- PROHLASENI 0 SHODE

(typové)

V souladu se Smérnici o strojnich zatizenich 2006/42/ES a Ptilohou lI,
bod A, této Smérnice

Ndzev vyrobce

PISEK-Vitli KRPAN®d. o. o.

Vyroba zemédélskych a lesnickych strojl
Jazbina 9/a
SI1-3240 Smarje pri Jelsah

s plnou odpovédnosti prohlasujeme, Ze jsme odpovédni za sestaveni souboru technické dokumentace (vypracované dle
bodu A, pfiloha VIl Smérnice o strojnich zafizenich) a Ze je

REZACI A STIPACI STROJ

ndzev stroje

CS 4218 PRO

typ
[sériové Cislo, rok vyroby a dalsi technické ddaje jsou vyraZeny na Stitku.)

vyroben v souladu s poZzadavky ndsledujicich predpisi:

Smérnice Normy
Smeérnice o strojnich zafizenich | EN IS0 12100:2010
2006/42/Es EN 609-1:1999+A2:2009

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN IS0 13857:2008
EN ISO 4413:2010

Osobou oprdvnénou k sestavovdni technické dokumentace a prohldseni o shodé je nize podepsany feditel Franc PiSek.

Datum: 01. 12. 20121

Vyrobce:
Razitko a podpis odpovédné osoby: '
PISEK-Vitli KRPAN®d .0. 0. Direktor Franc PiSek ,/

Vyroba zemédélskych a lesnickych strojl s S
Jazbina 9a. SI-3240 Smarje pri Jel3ah 74| 7 A
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KRPAN°® CS 4218 PRO

ZARUCNI LIST

Jazbina 9/a, SI 3240 Smarje pri Jelsah

PISEK - Vitli KRPAN’ d. o. o. tel.:00386(0)3819-00-90 fax. : 00386(0) 819-00-92

Vyroba zemédélskych a lesnickych strojd www.vitli-krpan.com

REZACI A STIPACIi STROJ

Jméno a prijmeni kupujiciho: CS4218PRO

Sériové &islo/rok vyroby:

PSC a poSta:

Uatum prodeje/datum predani zbozi:

Jméno a prijmeni prodejce (velkd psaci pismena): Razitko prodejny:

Podpis prodejce:

rd O

ZARUCNI DOBA = 36 MESIcU

* Viz. vyjimky v kapitole Zdruka.

ZARUCNI PROHLASEN(
. Zdruka trvé 36 mésicl od data prodeje, resp. od data pfeddni zbozi zdkaznikovi.

» Datum zakoupeni zboZi je datum uvedené na darovém dokladu vystaveném prodejcem nebo vyrobcem.
. Bé&hem zdruéni doby, kterd zagind vyddnim zboZi zdkaznikovi, ruéi vyrobce za jeho vlastnosti a bezchybné fungovdni. Pfi prdci je nutné se Fidit pfiloZenym névodem
k obsluze.
. Zdruka zahrnuje opravu nebo bezplatnou vyménu origindinich vadnych &dsti v pribéhu zdruéni doby.
» Po uplynuti zdruéni Ih{ity poskytujeme opravy, vyménu rezervnich dildl o transport ndsledujicich 7 let. Vyrobce je soucasné autorizovanym servisem.
» Zdruka nevyluéuje prdva spottebitele, kterd vyplyvaji z odpovédnosti prodejce za vady na zboZi.
= Stfroj md urcenou Zivotnost 7 let ode dne uplynuti zéruéni IhGity. Po tuto dobu se zavazujeme zajistit servisni sluzby a ndhradni dily.
. Odstranéni vad ¢&i nedostatkd vyrobku zaruujeme do 45dnd ode dne vzneseni poZadavku ze strany zdkaznika. Vopaéném  pripadé
na zddost zdkaznika zhozi vyménime za nové. Zavazujeme se k prodlouzeni zéruéni Ihdty o dobu frvdni opravy.
= Zarucni list plati pouze s fakturou!
. Zaruéni prohld$eni plati pouze na Gzemi Ceské republiky.
ZARUCNI PODMINKY
= Jestlize u poSkozeni stroje nebo vady pouZitého materidlu nelze josné prokdzat, Zze vznikly pfi vyrobé, rozhodne o oprdvnénosti zdruky na zdkladé
prohlidky vyrobce.
= Dopravu zafizeni nebo vadnych ¢dsti hradi zdkaznik.
=  Zdruka se nevztahuje na poSkozeni zplsobené nepovolanymi osobami nebo piedméty v disledku neodborné manipulace, neoprévnéného
pouzivani, nedbalosti nebo nedodrzeni pokynl uvedenych v ndvodu k obsluze od dodavatele.
= Zdruka se nevztahuje na Skody vzniklé pfi preprave nebo poskozeni v disledku nesprdvného pribéhu ¢innosti nebo pouziti stroje.
= Zdruka se nevztahuje na dily, jejichz poskozeni nastalo v disledku nadmérného opotfebeni.
= Zdruka pozbyva platnost v pfipadé oprav nebo poskozeni stroje neautorizovanym servisem.
= Po ukonceni Skodni uddlosti se vylu€uje jeji bezplatnd ndhrada ¢i prodlouzeni zaruéni doby.
=  Pfi opravé pfedejte autorizované osobé zdruéni list a origindl faktury. Jestlize stroj nebo jeho €dst odesildte k opravé, musite pfilozZit i tyto
dokumenty.
=  Bez pisemného souhlasu vyrobce neni nikdo opravnén ménit Gdaje v zaruénim listé nebo poskytovat jakékoli Gstni nebo pisemnd svoleni.
Z6dné primé ani nepfimé osobni ani vécné ndhrady nebudou poskytnuty za Skody vyplyvajici ze skuteénosti, Ze zafizeni bylo mimo provoz.
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